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Prohlaseni o shodé EC

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek 11-A)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, ze vSichni zastupci ¢erpadel z produktovych fad CombiBloc,
CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine, CombiLineBloc a CombiNorm dodané bez
pohonu (posledni pozice sériového Cisla = B) nebo jako sestava s pohonem
(posledni pozice sériového Cisla = A) jsou v souladu s ustanovenimi Smérnice 2006/
42/ES (v aktualnim znéni) a kde je to na misté také s nasledujicimi smérnicemi a
normami:

* Smérnice ES 2014/35/EU, ,Elektricka zafizeni uréena pro pouzivani v
uréitych mezich napéti“

e normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, jichz se toto prohlaseni tyka, Ize provozovat pouze tehdy, jsou-li
nainstalovana zplsobem pfedepsanym vyrobcem, a v pfislusnych pfipadech az
poté, kdy byla cela soustava, jiz jsou tato Cerpadla soucasti, uvedena do souladu
s pozadavky smérnice 2006/42/ES (ve znéni pozdé&jSich Uprav).

Prohlaseni o shodé EC

(Smérnice 2009/125/ES, pfiloha VI a Nafizeni Komise (EU) €. 547/2012) (kterym se
provadi smérnice Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES, pokud jde o
pozadavky na ekodesign vodnich ¢erpadel)

Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlaSuje, ze vSichni uvedeni zastupci Cerpadel z produktovych Fad
CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc a CombiNorm
jsou v souladu s ustanovenimi Smérnice 2009/125/ES a Nafizenim Komise (EU) ¢.
547/2012 a nasledujici normou:

* EN 16480

EC-ECO/CS (1712) 1.3
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Prohlaseni o zabudovani

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek 11-B)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, ze ¢astecné zkompletované Cerpadlo (typ Back-Pull-Out), zastupce
produktovych fad CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine,
CombiLineBloc a CombiNorm, je v souladu s nasledujicimi normami:

 EN-ISO 12100 ¢asti 1 a 2, EN 809

a Ze je toto Castecné zkompletované Cerpadlo ur¢eno k zabudovani do predepsané
Cerpaci jednotky a je mozné jej pouzit az po dokonceni celého zafizeni, jehoz
soucast ma Cerpadlo tvofit, a ve chvili, kdy je toto zafizeni prohlaseno za této
smérnici vyhovujici.

V Assenu dne 1. ledna 2017

-~ ’
P 2 4
J'———f'j_{"'_____" —

B. Peek,
Generalni reditel
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Provozni prirucka

VSechny technickeé i technologické informace v této pfiruce a pfipadné vykresy
zvefejnéné nasi spolecnosti zUstavaji i nadale v nasem vlastnictvi. Bez pfedchoziho
pisemného souhlasu je zakazano je pouzit (jinym zptisobem nez pro ucely obsluhy
tohoto Cerpadla), vytvaret jejich Castecné Ci pfesné kopie, zpfistupnit je tfeti strané
nebo ji na né upozornit.

Spole¢nost SPXFLOW je pfedni globalni vyrobce v fadé pramyslovych odvétvi.
Vysoce specializované technické produkty spolecnosti a jeji inovativni technologie
pomahaiji naplfiovat vzrustajici celosvétovou poptavku po elektfing, zpracovanych
potravinach a napojich, zejména pak na rozvijejicich se trzich.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

Nizozemsko

Tel. +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1.1

1.2

Uvod

Predmluva

Tato pfirucka je uréena pro techniky a pracovniky udrzby a pro ty, ktefi objednavaji
nahradni dily.

V této pfirucce jsou uvedeny informace, které jsou dulezité a uzite¢né pro spravnou

obsluhu a udrzbu Cerpadla. Obsahuje také pokyny, jak pfedchazet pfipadnym
nehodam a Skodam a jak zajistit bezpe€ny a bezporuchovy provoz ¢erpadla.

Pied uvedenim €erpadla do provozu si tuto prirucku pozorné prectéte,
seznamte se s postupem obsluhy ¢erpadla a uvedené pokyny disledné
dodrzujte.

Uvedené udaje odpovidaji nejnovéjsim informacim z doby, kdy tato publikace byla
pfedana do tisku. Nasledkem pozdéjsich uprav se vdak mohou ménit.

Spole€nost SPXFLOW si vyhrazuje pravo kdykoli zménit konstrukci a provedeni
svych vyrobkd, a to bez povinnosti odpovidajicim zptusobem upravit dfive dodané
vyrobky.

Bezpecénost

V této pfiru€ce jsou uvedeny pokyny pro bezpecnou obsluhu ¢erpadla. Obsluha a
pracovnici udrzby jsou povinni se s témito pokyny obeznamit.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

Zde je uveden seznam symbolU pouzitych v pokynech a jejich vyznam:

OhroZeni pracovnika obsluhy. Dusledné a bez prodleni respektovat tyto
pokyny je naprosto nezbytné!

Nebezpeci poskozeni nebo nespravné funkce ¢erpadla. Aby k nému nedoslo,
postupujte podle pfislusnych instrukci.

Uzite¢ny navod nebo tip pro uzivatele.

Skuteénosti, kterym je tfeba vé&novat zvlastni pozornost, jsou zvyraznény tuéné.

Tato pfirucka byla ve spole¢nosti SPXFLOW pfipravena s maximalni peclivosti.
Spole¢nost SPXFLOW vSak nemUze zarucit Uplnost uvedenych informaci, a proto
nepfijima odpovédnost za pfipadné nedostatky v této pfiruc¢ce. Odbératel/uzivatel
musi tyto Udaje na vlastni odpovédnost vzdy ovéfit a pfijmout pfipadna dalsi Ci
upravena bezpecénostni opatfeni. Spoleénost SPXFLOW si vyhrazuje pravo
bezpecénostni pokyny ménit.

CLB/CS (1901) 6.6
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spole¢nost SPXFLOW neni vazana zadnou jinou zarukou nez tou, k niz se
spole¢nost SPXFLOW zavazala. Spolec¢nost SPXFLOW zejména nenese zadnou
odpovédnost vyplyvajici z vyslovnych €i mi€ky pfedpokladanych zaruk, jako jsou
nasledujici, ale nikoli pouze tyto, zaruky: zaruka prodejnosti a pouZzitelnosti dodanych
vyrobka.

Platnost této zaruky kon¢i okamzité a s pfislusnymi pravnimi dusledky, jestlize:
+ Servis nebo udrzba nebudou provadény pfesné podle téchto pokynu.
* Instalace a obsluha ¢erpadla nebudou provadény podle téchto pokynu.

» Potfebné opravy nebudou provadét nasi pracovnici nebo budou tyto opravy
provedeny bez nasSeho pfedchoziho pisemného schvaleni.

» Dodané vyrobky budou upravovany bez naseho pfedchoziho pisemného
schvéleni.

+ Jako nahradni dily se nebudou pouzivat originalnimi sou¢asti od spole¢nosti
SPXFLOW.

+ Budou pouzity jiné pfimési ¢i maziva nez pfedepsané znacky.
+ Dodané vyrobky nebudou pouzity v souladu s jejich principem nebo u¢elem.
* Dodané vyrobky budou pouzivany neodborné, neopatrné, nevhodné €i nedbale.

+ Dodané vyrobky utrpi poruchu nasledkem vnéjSich okolnosti, které jsou mimo nasi
kontrolu.

VSechny soudasti citlivé na opotiebeni jsou ze zaruky vyiaty. Mimoto pro
vSechny dodavky plati nase ,,VSeobecné dodaci a platebni podminky“, které
vam na vyzadani bezplatné zasleme.

Kontrola dodaného zbozi

Zasilku okamzité po doru€eni zkontrolujte a zjistéte, zda neni poSkozena a zda
odpovida soupisce. Zjistite-li poSkozeni nebo chybgjici sougasti, pozadejte dopravce
0 okamzité sepsani protokolu.

Pokyny pro prepravu a skladovani

Hmotnost

Cerpadlo nebo &erpaci jednotka jsou obvykle pfilis t&2ké pro ruéni manipulaci.
Pouzijte proto vhodné dopravni a zdvihaci prostfedky. Hmotnost Cerpadla i Cerpaci
jednotky jsou uvedeny na Stitku na obalce této pfirucky.

Pouziti palet

Cerpadlo &i ¢erpaci jednotka se obvykle dodava na palet&. Nechejte je ulozené na
paleté co mozna nejdéle. Pfedejdete tak Skodam a usnadnite i pfipadnou interni
prepravu.

Pfi pouziti zdvizného voziku vzdy nastavte co nejvétsi vzdalenost vidlic a
naklad zdvihejte obéma vidlicemi, aby se neprevratil. Pfi stéhovani ¢erpadla
zabrarnite jeho otfestim!

10
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1.54

1.55

1.6

Zdvihani

P¥i zdvihani celé ¢erpaci jednotky pouZivejte zasadné vhodné zdvihaci
prostredky, které jsou v dobrém technickém stavu a s nosnosti odpovidajici
celkovému zatiZeni.

Nikdy se nepohybujte pod zvedanym nakladem!

Pokud je elektricky motor opatien zdvihacim okem, je toto oko uréeno pouze
pro usnadnéni servisnich zasahli na samotném motoru!

Zdvihaci oko je navrzeno pouze na pfeneseni hmotnosti samotného motoru!
NENI dovoleno zdvihat za zdvihaci oko elektrického motoru celou ¢erpaci
jednotkul!

Otevieni baleni

Cerpadlo muzZe byt zabaleno v krabici z kartonu s dfevénym dnem. Krabice jsou
uzavieny pomoci 2 plastovych pasku. Tyto pasky také pfichycuji dno krabice a drzi
celou krabici pohromadé.

VZdy se ujistéte, Zze krabice stoji na podlaze!
Pouzijte rukavice: pasky jsou napjaté a mohou mit ostré hrany!

1 Prefiznéte plastové pasky.

2 Odstrarite krabici.

3 OdSroubujte erpadlo ode dna.

4 Polozte Cerpadlo na podpéry pod sacim kolenem.

Skladovani

Jestlize Eerpadlo nezaCnete okamzité pouzivat, je tfeba ru¢né protocit slepy hfidel
dvakrat za tyden.

Objednavani soudasti

Tato pfirucka uvadi pfehled nahradnich dili doporuéenych spoleénosti SPXFLOW a

také pokyny pro jejich objednani. Jeji soucasti je i objednaci formularF pro zaslani
faxem.

PFi objednavani soucasti a ve veSkeré korespondenci tykajici se Cerpadla vzdy
uvedte veskeré Udaje vyrazené na typovém Stitku.

Stejné tdaje jsou také vytiStény na Stitku na predni strané této pfirucky.

S dalSimi otazkami nebo pozadavky na dodateéné informace o konkrétnich tématech
se nevahejte obratit na spoleénost SPXFLOW.

CLB/CS (1901) 6.6
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2 Vseobecné informace

21 Popis cerpadla

Cerpadlo CombiLineBloc je vestavéné ob&hové &erpadlo se zahlcovacim dilem a
standardnim elektromotorem IEC s pfirubou. To znamena, Ze Cerpané médium se
nedostava do elektromotoru. Cerpadlo je vybaveno mechanickym tésnénim s
prachovkou, které je upevnéné na slepém hfideli, ktery je pfipevnén pfimo k hfideli
motoru. Cerpadlo je konstruovano jako monoblok, coz znamena, Ze &erpadlo,
zahlcovaci dil i elektromotor jsou sestaveny do jedné kompaktni jednotky. Saci i
vytla€na pfiruba jsou vzajemné vyrovnany, takze je mozné Cerpadlo snadno vestavét
do pfimého potrubi, aniZ by bylo nutné stavét zaklad. Cerpadlo je mozné také
instalovat se sacim kolenem umisténym na zékladu pomoci specialniho podpérného
zafizeni. Cerpadla se dodavaji ve 2 provedenich o riizné rychlosti. Pfiruby odpovidaji
normam EN 1092-2 (DIN 2532) PN10 nebo EN 1092-2 (DIN 2531) PN6.

2.2 Pouziti

+ Toto Cerpadlo Ize obecné pouzit pro Eerpani fidkych Cirych nebo lehce
znecisténych kapalin. Tyto kapaliny by nemély nijak pusobit na materialy ¢erpadia.

+ DalSi podrobnosti 0 aplikaénich moznostech vaseho konkrétniho ¢erpadla najdete
v potvrzeni objednavky nebo v datovém listu pfilozeném k dodavce.

» Bez pfedchozi konzultace s dodavatelem nepouzivejte Eerpadlo pro jiné ucely, nez
pro které bylo dodano.

A Bude-li ¢erpadlo pouzito v takové soustavé ¢i za takovych podminek (druh
kapaliny, pracovni tlak, teplota atd.), pro které nebylo navrZzeno, mizZe dojit k
ohrozZeni obsluhy!

CLB/CS (1901) 6.6 VSeobecné informace 13



SPXFLOW

23 Typové oznaceni

Dodavana Cerpadla jsou rizné konstrukce. Typové oznaceni uvadi hlavni
charakteristiky ¢erpadla.

Pfiklad: CLB 65-200 G1

Rada éerpadel
CLB |CombiLineBloc
Rozmér cerpadia
65 |prumér vystupni pfipojky [mm]
200 |jmenovity primér obézného kola [mm]
Material skfiné ¢erpadla
G litina
B bronz
Material obézného kola
1 litina
2 bronz
24 Sériové éislo

Sériové Cislo ¢erpadla ¢i Cerpaci jednotky je vyznaceno na $titku Cerpadla a na
nalepce obalu této pFirucky.
Priklad: 19-001160

19 rok vyroby

001160 jedine¢né &islo

25 Skupiny lozisek

Rada &erpadel se déli na mnoZstvi skupin loZisek.
Tabulka 1:Rozdéleni skupin loZisek.

Skupiny lozisek
1 2 2v 3

40C-125 80A-250 200-160 150-250
40-160 100-200

40-200 100A-250

50-125 125-160

50-160 125C-200

50-200 125A-250

65-125 150-160

65-160 150-200

65—-200 200-200

80-125

80-160

80—-200

100-160

150-125

14
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2.6
2.6.1

2.6.2

2.6.3

264

Konstrukce

Konstrukce

Cerpadlo je charakteristické kompaktni konstrukci. Cerpadlo je namontovano k
motoru se standardni pfirubou IEC pomoci zahlcovaciho dilu a slepého hfidele. Kryt
Cerpadla je uchycen mezi skfini Cerpadla a zahlcovacim dilem.

Elektromotor do rozméru ramu 112M je opatfen uchycenim B5, vétsi typy pak jsou
opatfeny uchycenim B3/B5. VSechny svisle umisténé motory maji uchyceni V1.
Skfin Cerpadla / obézné kolo

» Skfif Cerpadla je spiralového typu. Saci a vytlacéna pfiruba jsou umistény
vzajemné vyrovnané a maji pfirubu o stejném rozmeéru.

+ Specialné tvarované saci koleno zajistuje provoz ¢erpadla o nizké hlu¢nosti a
pFiznivé hodnoty saci vySky NPSH.

+ ObéZné kolo je uzavieného typu a je nasazeno pfimo na konci slepého hfidele.
Obézné kolo je upevnéno uzavienou matici.
Mechanicka ucpavka

Cerpadlo je vybaveno mechanickou ucpavkou s montaznimi rozméry odpovidajicimi
normé& EN 12756 (L4k) (DIN 24960 (L4k)). Tuto mechanickou ucpavku Ize vyuzivat az

do provozniho tlaku 10 bar(i a teploty 120 °C (Spickova hodnota az 140 °C).

Konstrukce loziska

Loziska jsou koncipovana jako motorova loZiska. Vybér kombinace motoru a
Cerpadla musi byt takovy, aby loziska pouzitych elektromotor(i dokazala absorbovat
axialni a radialni sily, aniz by to negativné ovlivnilo jejich Zivotnost.

Elektromotory musi byt opatfeny pevnym loziskem.

CLB/CS (1901) 6.6
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2.7

2.71

2.7.2

Ekodesign — pozadavky na minimalni G€innost vodnich ¢erpadel
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2005/32/ES;

» Nafizeni Komise (EU) €. 547/2012, kterym se provadi smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2009/125/ES, pokud jde o pozadavky na ekodesign vodnich
Cerpadel.

Uvod

SPX Flow Technology Assen B.V. je pfidruzenym ¢lenem skupiny HOLLAND PUMP
GROUP, piidruzeného ¢lena organizace evropskych vyrobcl ¢erpadel EUROPUMP.

Organizace Europump haji zajmy evropského odvétvi vyroby €erpadel u evropskych
instituci.

Organizace Europump vita cil Evropské komise snizit ekologicky dopad vyrobk( v
Evropské unii. Organizace Europump je si plné védoma ekologického dopadu
Cerpadel v Evropé. Iniciativa ecopump je po mnoho let jednim ze strategickych pilifu
v ¢innosti organizace Europump. Od prvniho ledna 2013 vstupuje v platnost predpis
ohledné minimalnich pozadovanych ucinnosti hydrodynamickych vodnich ¢erpadel.
Nafizeni stanovi minimalni poZzadavky na u€innost vodnich Cerpadel stanovenych
Smeérnici o ekodesignu pro vyrobky souvisejici s energii. Toto nafizeni feSi zejména
vyrobce vodnich Cerpadel, ktefi tyto vyrobky uvadéji na evropsky trh. V disledku
v8ak timto nafizenim mohou byt postiZeni i zakaznici. Tento dokument poskytuje
nezbytné informace pro nafizeni EU 547/2012 o vodnich Cerpadlech, které vstupuje
v platnost.

Provadéni smérnice 2009/125/ES

+ Definice:

»1imto nafizenim se stanovi poZadavky na ekodesign pro uvadéni
hydrodynamickych vodnich ¢erpadel pro ¢erpani Cisté vody na trh, véetné pfipadd,
kdy jsou tato €erpadla zabudovana do jinych vyrobku.*

svodnim ¢erpadlem® se rozumi hydraulicka ¢ast zafizeni, kteréa fyzicky ¢i mechanicky
dopravuje Cistou vodu a jejiZ konstrukce je jedna z nize uvedenych:

+ Cerpadlo s axialnim vstupem s vlastnimi lozisky (ESOB);

+ Cerpadlo s axialnim vstupem v blokovém uspofadani (ESCC);

+ Cerpadlo s axialnim vstupem v blokovém inline uspofadani (ESCCi);

+ vertikalni vicestupriové (MS-V);

* ponorné vicestupriové (MSS);*

svodnim &erpadlem s axialnim vstupem® (ESOB) se rozumi ucpavkoveé
jednostupriové hydrodynamické vodni ¢erpadlo s axialnim vstupem uréené pro tlaky
do 1600 kPa (16 baru), se specifickymi ota¢kami n s v rozmezi 6 az 80 otacek/min.,
minimalnim jmenovitym pritokem 6 m3/h, maximalnim vykonem na hfideli 150 kW,
maximalni dopravni vySkou 90 m pfi jmenovité rychlosti 1 450 otadek/min a
maximalni dopravni vySkou 140 m pfi jmenovité rychlosti 2 900 otéd&ek/min;
,vodnim Cerpadlem s axialnim vstupem v blokovém uspofadani“ (ESCC) se rozumi
vodni Cerpadlo s axialnim vstupem, u néjz je prodlouzena hfidel motoru i hfideli
Cerpadla;

,vodnim Cerpadlem s axialnim vstupem v blokovém inline usporadani“ (ESCCi) se
rozumi vodni ¢erpadlo, u néjz je vstup vody na stejné ose jako vystup vody;
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»Vertikalnim vicestupfnovym vodnim ¢erpadlem* (MS-V) se rozumi ucpavkové
vicestupriové (i > 1) hydrodynamické vodni ¢erpadlo, v némz jsou obézna kola
namontovana na vertikalni rotujici hfideli, uréené pro tlaky do 25 bar(, s jmenovitou
rychlosti 2 900 otacek/min a maximalnim pratokem 100 m3/h;

~Ponornym vicestupfiovym vodnim ¢erpadlem* se rozumi vicestupnoveé (i > 1)
hydrodynamické vodni ¢erpadlo s jmenovitym vnéjSim prdmérem 4" (10,16 cm) nebo
6" (15,24 cm) urCené pro provoz ve vrtech pfi jmenovité rychlosti 2 900 otacek/min pfi
provoznich teplotach v rozmezi 0 °C az 90 °C;

Toto nafizeni se nevztahuje na:

1 vodni ¢erpadla uréena vyhradné pro Cerpani Cisté vody pfi teplotach pod -10 °C
nebo nad +120 °C;

vodni ¢erpadla uréena pouze pro vyuziti pfi haseni pozaru;
3 pistova vodni Cerpadla;
4 samonasavaci vodni ¢erpadla.

* Provedeni:

Pro provedeni tohoto nafizeni bude stanoveno kritérium ukazatel minimalni
uc€innosti (MEI) uréené pro vySe uvedeny seznam Cerpadel.

MEI je bezrozmérné &islo odvozené ze sloZitého vypoctu zalozeného na ucinnosti v
bodé nejvyssi ucinnosti (BEP), 75 % BEP a 110 % BEP a specifickych otackach. Toto
rozmezi je pouzito, aby vyrobci nemohli zvolit jednoduchou moznost poskytnuti
dobré ucinnosti v jednom bodé, tj. BEP.

Hodnota se pohybuje v rozmezi od 0 do 1,0, kdy niZSi hodnota pfedstavuje nizsi
ucinnost; tim je mozZno eliminovat méné uginna Cerpadla poé¢inaje hodnotou 0,10 v
roce 2013 (nejnizsich 10 %) a 0,40 (nejnizSich 40 %) v roce 2015.

trhu v dobé pFipravy smérnice.

Milniky pro hodnoty MEI jsou nasledujici;

1 1.ledna 2013 musi mit vSechna €erpadla minimalni hodnotu MEI 0,10;
2 1.ledna 2015 musi mit vdechna Cerpadla minimalni hodnotu MEI 0,40.

nebude mozné oznacit jej logem CE.

* Vykon pfi ¢aste€ném zatizeni

Je béznou praxi, ze Cerpadla pracuji po vétSinu své zivotnosti daleko pod svym
jmenovitym vykonem a uc€innost mize pod 50 % jmenovitého vykonu vyrazné
klesnout; kazdé schéma by s timto realnym vykonem mélo pocitat. Vyrobci vSak
potfebuji schéma klasifikace uc€innosti, které znemozni navrhovat ¢erpadia se
strmym poklesem ucinnosti na obé strany od bodu nejvysSi ucinnosti, aby mohli
uvadeét vyssi u€innost, nez jaka by byla v realném &ase typicka.

* ‘House of Efficiency’

Rozhodovaci schéma ‘House of Efficiency’ bere v potaz navrh a ucely pouziti a
rovnéz zavislost minimalni uc¢innosti cerpadla na pratoku. Minimalni pfijatelna
ucinnost se proto u kazdého typu ¢erpadla lisi. Schéma uspésnosti nebo
neuspésnosti je zaloZzeno na dvou kritériich A a B.

CLB/CS (1901) 6.6
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Kritérium A pfedstavuje poZadavek na minimalni ug¢innost v bodé& nejvyssi ucinnosti
(BEP) cerpadla:

Npump{Ns Qeep’ ZMBoTTOM

Kde
JQsep
Nne= Ny X o om
BEP

kritérium B pfedstavuje poZzadavek na minimalni uc¢innost pfi Easte€ném zatizeni
(PL) a pfi pfetizeni (OL) Cerpadla:

NeoTTOM-PL, OL 2 X" NBOTTOM

Proto byla navrzena metoda, ktera je nazyvana schématem ,house of efficiency” a
ktera rovnéz vyzaduje, aby Cerpadla prosla prahovymi hodnotami ucinnosti pfi 75 %
a 110 % jmenovitého pratoku. Vyhodou této metody je, Ze ¢erpadla budou
penalizovana za Spatnou u€innost mimo jmenovitou Ucinnost, a bude tedy zohlednén
vykon Cerpadla v redlném provozu.

Mélo by byt uvedeno, Ze i kdyZ se schéma muze zdat na prvni pohled komplikované,
v praxi je pro vyrobce jeho aplikovani na Cerpadla jednoduché.

Obrazek 1: House of Efficiency

System

Head‘

I“IBEP

Neer

NoL
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2.7.3  Vybér energeticky ucinného &erpadla

Pfi vybéru Cerpadla je tfeba se ujistit, aby byl pozadovany bod vykonu co nejblize
bodu nejlepsi ucinnosti Cerpadla (BEP). Zménou priméru obézného kola Ize
dosahnout riznych dopravnich vySek a pritok( a tim eliminovat zbyte¢né
energetické ztraty.

Stejné ¢erpadlo mlze byt nabizeno s riznymi rychlostmi motoru, aby je bylo mozno
pouzit pfi mnohem Sirsi Skale vykon(. Napfiklad vyména étyfpdélového motoru za

dvoupolovy umozni témuz erpadlu poskytovat dvakrat vyssi Spickovy pritok pfi
Styfnasobné dopravni vysce.

Pohony s variabilnimi otd¢kami umoznuji €erpadlu pracovat efektivné v Sirokém
rozmezi otacek, takZe pracuje energeticky u¢innym zplsobem. Jsou obzvlasté
uzite€né v systémech, ve kterych kolisa poZadovany pratok.

Velmi uzite€nym nastrojem pro vybér energeticky ucinného Cerpadia je software
LHydraulic Investigator 2 ktery Ize stahnout na strankach spole¢nosti SPXFLOW.
Hydraulic Investigator pfedstavuje pravodce vybérem odstfedivych ¢erpadel a
umoznuje vyhledavani podle rodin a typu ¢erpadel, kdy je na zacatku tfeba zadat
pozadovanou kapacitu a dopravni vysku. DalSim zpfesnénim kfivek Cerpadla najdete
Cerpadlo, které spliiuje vase pozadavky.

Vychozi nastaveni vhodnych typl ¢erpadel upfednostriuje nejvy$si G€innost. Ve
standardnim postupu automatického vybéru je optimalni prGmér (upraveného)
obé&zného kola jiz vypoditan (kde je to na misté). Pokud upfednostiiujete pohon s
variabilnimi otackami, Ize rychlost ota€eni ruéné upravit.

Priklad:

Kfivka 1: vykon pfi maximalnim praméru obézného kola a 2 900 otackach/min.;

Kfivka 2: vykon v pozadovaném bodé vykonu (100 m3/h, 30 m) s upravenym
obé&znym kolem, spotfeba 11,12 kW,

KFivka 4: vykon v pozadovaném bodé vykonu s maximalnim primérem obé&zného
kola a snizenymi otackami (2814 otacek/min.), spotfeba 11,02 kW.

Obrazek 2: Hydraulic Investigator 2
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Oblast pusobnosti provadéni smérnice 2009/125/ES

Do oblasti plsobnosti smérnice spadaji nasledujici vyrobky spole¢nosti SPX Flow
Technology:

» CombiNorm (ESOB)

+ CombiChem (ESOB)

+ CombiBloc (ESCC)

» CombiBlocHorti (ESCC)
» CombiLine (ESCCi)

» CombiLineBloc (ESCCi)

Cerpadla s polootevienym ob&znym kolem jsou z ptisobnosti této smérnice
vylou€ena. Polooteviena obézna kola jsou uréena pro Cerpani kapalin s pevnymi
Casticemi.

Rada vertikalnich vicestupriovych &erpadel MCV(S) nespadéa do oblasti pdsobeni
smérnice, tato Cerpadla jsou navrzena pro tlaky az do 4000 kPa (40 bar().

Ponorna vicestupriova ¢erpadla nejsou v produktové nabidce spole¢nosti SPXFLOW
k dispozici.

Informace o vyrobcich

Typovy §titek, priklad:

Obrazek 3: Typovy Stitek

SPXFLOWIE] el 3

>Johnson Pump: O
SPX Flow Technology Assen B.V.  CR Nr. 04020567 | (7§ 5 No. 2 eff. 4.
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen

Tabulka 2:Typovy Stitek

1 CLB 65-200 G1 Typ a velikost vyrobku

2 19-001160 Rok a sériové Cislo

3 0,40 Ukazatel minimalni uc¢innosti pfi max. prameéru
obézného kola

4 [xx,X] % nebo [-,-] % U&innost pro priimér upraveného ob&zného kola

5 202 mm Priimér osazeného obézného kola

Nebo

Obrazek 4: Typovy Stitek Horticulture

SPXFLOWICE] Vel 3

»Johnson Pump O
Johnson Pump Horticulture CR Nr. 04029567 Q 5 No. 2 eff. 4
De Hondert Margen 23 NL-2678 AC De Lier

Tabulka 3:Typovy Stitek Horticulture

1 CLB 65-200 G1 Typ a velikost vyrobku

2 19-001160 Rok a sériové Cislo

3 0,40 Ukazatel minimalni uc¢innosti pfi max. prameéru
obézného kola

4 [xx,x] % nebo [-,-] % Uginnost pro primé&r upraveného ob&zného kola

5 202 mm Priimér osazeného obézného kola

20
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Obrazek 5: Typovy Stitek s certifikaci ATEX

SPXFLOW c E
6

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567

Type: 1 (%)
O |Code: 2 MEI> 7 o
No.: 3 eff. 8

€ |

A == | c |
L === == )IJohnson Pump'

Tabulka 4:Typovy Stitek s certifikaci ATEX

1 CLB 65-200 Typ a velikost vyrobku

2 G1 Smartcode

3 19-001160 Rok a sériové Cislo

4 112G c T3-T4 Oznaceni Ex

5 KEMAOQO3 ATEX2384 Cislo osvédéeni

6 202 mm Priimér osazeného obézného kola

7 0,40 Ukazatel minimalni u¢innosti pfi max. priméru
obézného kola

8 [xx,x] % nebo [-,-] % Ucinnost pro priimér upraveného obézného kola

1 Ukazatel minimalni Gcéinnosti, MEI:
Tabulka 5:Hodnota ME]

Otéél_(y Hodnota MEI dle prEN16480
[ot./min.] Poznamky

Material Litina Bronz"
40C-125| 2900 > 0,40 > 0,40
40-160 2900 >0,40 >0,40
40-200 2900 > 0,40 > 0,40
50-125 2900 >0,40 >0,40
50-160 2900 > 0,40 > 0,40
50-200 2900 >0,40 >0,40
65-125 2900 > 0,40 > 0,40
65-160 2900 >0,40 >0,40
65-200 2900 > 0,40 > 0,40
80-125 2900 >0,40 >0,40
80-160 2900 > 0,40 > 0,40
80-200 2900 > 0,40 >0,40
80A-250 1450 > 0,40 > 0,40
100-160 1450 > 0,40 >0,40
100-200 | 2900 > 0,40 X

CLB/CS (1901) 6.6
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Tabulka 5:Hodnota ME]

Otéél.(y Hodnota MEI dle prEN16480
[ot./min.] Poznamky

Material Litina Bronz!

100A-250| 1450 > 0,40 X

125-160 1450 > 0,40 > 0,40
125C-200| 1450 > 0,40 > 0,40

125A-250( 1450 > 0,40 > 0,40

150-125 1450 - Mimo rozsah, ns > 80 ot./min.
150-160 1450 > 0,40 > 0,40

150-200 1450 > 0,40 X

150-250 1450 > 0,40 X

200-160 1450 - Mimo rozsah, ns > 80 ot./min.
200-200 1450 > 0,40 X

') ob&hové kolo nebo &erpadlo z bronzu
X = neni k dispozici v dodavkovém programu

Referenéni hodnota pro nejucinné;jsi vodni ¢erpadla je MEI > 0,70.

Rok vyroby; prvni dvé pozice (= posledni 2 pozice roku) sériového C&isla Eerpadla
dle vyznaceni na vykonnostnim Stitku. Pfiklad a vysvétleni jsou uvedeny v
odstavec 2.7.5 "Informace o vyrobcich" tohoto dokumentu.

Vyrobce:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Registraéni €islo v Obchodni komofe 04 029567
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

Lokalita Horticulture:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Registraéni €islo v Obchodni komorfe 04 029567
Johnson Pump Horticulture

De Hondert Margen 23

2678 AC De Lier

Nizozemsko

Typ vyrobku a identifikator velikosti jsou uvedeny na vykonnostnim Stitku. PFiklad
a vysvétleni jsou uvedeny v odstavec 2.7.5 "Informace o vyrobcich" tohoto
dokumentu.

Uginnost hydraulického &erpadla s priimé&rem upraveného ob&hového kola je
uvedena na vykonnostnim Stitku, bud hodnota u&innosti ve tvaru [xx,x] % nebo [-
-1 %.

Kfivky Cerpadel, v€etné charakteristik energetické u€innosti, jsou uvedeny v
programu ,Hydraulic Investigator 2, ktery je ke stazeni na webu spole¢nosti
SPXFLOW. Pro stazeni softwaru ,Hydraulic Investigator 2“ pfejdéte na stranku
http://www.spxflow.com/en/johnson-pump/resources/hydraulic-investigator/
Kfivka Cerpadla pro dodané Cerpadlo je soucasti balicku s dokumentaci pro
pfislusnou objednavku zakaznika oddélené od tohoto dokumentu.
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2.8

2.9

2.10

8 Uginnost gerpadla s upravenym ob&znym kolem je obvykle niz&i nez Gginnost
¢erpadla s primérem plného obézného kola. Uprava obézného kola pfizplsobi
Cerpadlo pevnému bodu vykonu, coz vede ke sniZeni spotfeby energie. Ukazatel
minimalni G¢innosti (MEI) je stanoven na zakladé priméru plného obézného kola.

9 Provoz tohoto ¢erpadla s proménlivymi body vykonu mlze byt u¢innéjsi a

ktery pfizpUsobi vykon Cerpadla systému.

10 Pfisludné informace pro rozebrani, recyklaci nebo likvidaci na konci Zivotnosti
jsou uvedeny v odstavec 2.9 "Opétovné pouziti", odstavec 2.10 "Likvidace" a
kapitola 7 "Demontaz a montaz".

11 Grafy referenénich hodnot U¢innosti jsou zvefejnény pro:

MEI = 0,40 MEI = 0,70

ESOB 1450 ot./min. ESOB 1450 ot./min.

ESOB 2900 ot./min. ESOB 2900 ot./min.

ESCC 1450 ot./min. ESCC 1450 ot./min.

ESCC 2900 ot./min. ESCC 2900 ot./min.

ESCCi 1450 ot./min. ESCCi 1450 ot./min.

ESCCi 2900 ot./min. ESCCi 2900 ot./min.
Vicestupnova vertikalni 2900 ot./min. |Vicestupnova vertikalni 2900 ot./min.
Vicestupriova ponorna 2900 ot./min. | Vicestupfiova ponorna 2900 ot./min.

Grafy referenénich hodnot ucinnosti jsou k dispozici na strankach
http:\\www.europump.org/efficiencycharts.

Oblast pouziti
Tabulka 6:0blast pouZiti.

Maximalni kapacita 450 m3/h

Maximalni dopravni vySka 100 m

Maximalni teplota 120 °C (Spickova hodnota 140 °C)
Maximalni provozni tlak 6 bar( (ND6)/10 bart (ND10)

50 Hz: 3000 min~'/ 1500 min™"
60 Hz: 3600 min~'/ 1800 min™"

Maximalni otacky

Opétovné pouziti

Cerpadlo Ize pro dalsi jinou aplikaci pouZit pouze po pfedchozi konzultaci se
spole¢nosti SPXFLOW nebo s dodavatelem. Jelikoz neni vzdy znamo, jakou
kapalinu ¢erpadlo dopravovalo, je tfeba se fidit témito pokyny:

1 Cerpadlo Fadné proplachnéte.

2 Dbejte, aby byla kapalina pouzita k proplachu fadné zlikvidovana (zivotni
prostfedi!)

Zajistéte odpovidajicim zplisobem bezpecnost prdce a pouzijte vhodné
ochranné prostredky, napf. gumoveé rukavice a ochranné bryle!
Likvidace

Bylo-li rozhodnuto &erpadlo zlikvidovat, je tfeba pouzit stejny postup proplachovani,
jaky je uveden v oddilu Opétovné pouziti.
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3

3.1

3.2

3.3

3.4

Instalace

Bezpeénost

Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si tuto pfiru¢ku dukladné proctéte.
PFi nedodrzeni téchto pokyn(l mize dojit k vaznému poskozeni Cerpadla, na které
se nebude vztahovat naSe zaruka. Uvedené pokyny dodrzujte ve spravném sledu.

Misto pro skladovani Cerpadla musi byt dostateéné vétrané. P¥ilis vysoka okolni
teplota a vlhkost vzduchu i prasné prostfedi, mohou mit na funkci elektromotoru
negativni dopad.

Vstup chladiciho vzduchu motoru by mél byt umistén tak, aby byl zajistén pfivod
vzduchu bez prekazek.

Zajistéte, aby tlak v systému byl vZdy niZSi nez nejvysSi pfipustny provozni tlak.
Presné hodnoty uvadi odstavec 2.8 "Oblast pouziti".

Je-li Cerpana kapalina Skodliva pro Clovéka &i zivotni prostiedi, zajistéte, aby
vypousténi Cerpadla bylo bezpeéné. Bezpecnym zplsobem je tfeba likvidovat také
pfipadné uniky kapaliny z mechanické ucpavky.

Podle své konstrukce jsou tato ¢erpadla vhodna pro dopravu kapalin o teploté az
140 °C. Pri instalaci ¢erpadla pro aplikace s teplotou 65 °C nebo vy8si musi jejich
uzivatel pfijmout vhodna bezpec€nostni opatfeni a osadit vystrazné Stitky, aby se
zabranilo dotyku s horkymi sou¢astmi Cerpadla.

Konzervace

Pro ochranu pfed korozi se pfed expedici z tovarny vnitfek Cerpadla oSetfi
konzervaCnim pfipravkem.

Pfed uvedenim &erpadla do provozu odstrarite vdechny konzervaéni prostiedky a
Cerpadlo dikladné proplachnéte horkou vodou.

PrisluSenstvi

V pfipadé, Ze je Cerpadlo opatfeno izolaci, je tfeba vénovat zvlastni pozornost
meznim teplotam t&€snéni hfidele a loziska.

Zivotni prostredi

Prostor pro instalaci ¢erpadla musi byt dostateéné odvétran. P¥ili§ vysoka teplota
okoli, vihkost vzduchu nebo prasné prostfedi mohou mit nepfiznivy vliv na chod
elektrického motoru.

Kolem &erpaci jednotky musi byt dostatek prostoru, aby bylo mozné zafizeni
obsluhovat a pfipadné opravovat.

Za otvorem pro vstup chladiciho vzduchu do motoru musi byt volny prostor
alespon o velikosti 4 priméru motoru, aby nebylo branéno proudéni vzduchu.

CLB/CS (1901) 6.6
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3.5

3.6

Potrubi

Pokud jde o potrubi a pfipojovaci body Cerpadla, je tfeba vénovat pozornost
nasledujicim bodim:

Cerpadlo je vhodné instalovat na potrubi tak, aby byl smér toku média svisly. Tim
se pfedejde tomu, aby v ¢erpadle zlstaval vzduch. Vzduch v ¢erpadle mlize
poSkodit mechanickou ucpavku!

Zajistéte, aby mél systém jeden &i vice vypoustécich otvor(l. Také by mélo byt
mozné systém odvzdusinovat, v nejlepSim pfipadé pfimo nad Cerpadlem.
Je-li to nutné, namontujte pfed a za €erpadlo ventily. NepouZzivejte rychlocinné

ventily, protoze ty mohou zpUsobovat vysokotlaké impulzy v Cerpadle a potrubi
(hydraulické razy).

Pfed instalaci Cerpadla je tfeba veSkeré potrubi proplachnout a zbavit je tak
veskerych nedistot, maziva €i pfipadnych cizich &astic.

Instalace

Cerpadlo je mozné instalovat jak na vodorovné, tak na svislé potrubi.

Pokud je Cerpadlo vybaveno elektromotorem B3/B5 nebo B5, musi byt elektromotor
instalovan ve vodorovné pozici.

Je-li Cerpadlo vybaveno elektromotorem V1, elektromotor musi byt instalovan ve
svislé pozici.

P¥i instalaci Cerpadla postupujte takto:

1
2
3

4
5

Ujistéte se, Ze je potrubi pfed i za Cerpadlem podepFeno (podpéry).
Sipka na skFini erpadla ukazuje pfesnou polohu saci a vytlaéné priruby.

Zkontrolujte umisténi svorkovnice na elektromotoru ve vztahu k pozici ¢erpadla
na potrubi. Pokud neni pozice spravna, je tfeba elektromotor otodit.

Nasadte na pfirubu plocha tésnéni a umistéte Cerpadlo mezi pfiruby na potrubi.
Vlozte do otvord upeviniovaci Srouby a matice a kfizovym postupem je utahnéte.

Pripojeni elektromotoru

Pripojeni elektrického motoru k siti musi provést kvalifikovany elektrikar, a to v
souladu s mistnimi predpisy podle pokynu spolecnosti vyrobce.

Informace najdete v pfirucce k elektrickému motoru.
Pokud je to mozné, namontujte spinac¢ co nejblize Cerpadlu.

26
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4

41

4.2

4.3

Uvedeni do provozu

Kontrola éerpadla

« Zkontrolujte, zda se hfidel €erpadla volné otaci. Rukou nékolikrat otocte slepym
hfidelem.

Kontrola motoru

+ Zkontrolujte, zda jsou namontovany pojistky.

Priprava €erpaci jednotky na uvedeni do provozu

V pfipadé prvniho uvadéni do provozu nové jednotky i v pfipadé jednotky po opravé
postupujte nize uvedenym zpUsobem:

1 Otevrete ventily.

Pokud je v potrubi stale jesté horka voda, otevirejte ventily postupné, abyste
zabranili tlakovym impulziim nebo nahlym zménam teploty, které by mohly
Cerpadlo vazné poskodit.

2 Naplrite systém kapalinou, az dosahnete spravného tlaku.

3 Provedte odvzdusnéni systému.

4 Zkontrolujte smér ota€eni. Viz kapitola 4.4 "Kontrola sméru otaceni".

5 Cerpadlo spustte.

Kontrola sméru otaceni

P¥i kontrole sméru otaceni davejte pozor na nezakryté otacivé ¢asti cerpadia!

1 Smeér otaceni Cerpadla je dan smérem Sipky. Zkontrolujte, zda smér otaceni
motoru odpovida sméru otaceni Cerpadia.

Motor na kratkou dobu spustte a zkontrolujte jeho smér otaceni.

3 Jestlize jeho smér otaceni neni spravny, zménte jej. Postupujte podle pokynu v
provozni pfFirucce elektrického motoru.

4 Nainstalujte kryty.

Zkontrolujte, zda jsou za chodu ¢erpadia vSechny otacivé ¢asti opatreny kryty!

CLB/CS (1901) 6.6
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4.5

4.6

Cerpadlo v provozu
Je-li ¢erpadlo v provozu, dbejte na nasledujici:
+ Cerpadlo by nikdy nemélo bé&Zet na sucho.

* Pro regulaci vykonu ¢erpadla nikdy nepouZzivejte uzaviraci ventil ve vytlaném
potrubi. Uzaviraci ventil by pfi provozu €erpadla mél byt vzdy naplno otevieny.

+ Zkontrolujte, zda je dostateCny absolutni vstupni tlak, aby v ¢erpadle nedochazelo
ke vzniku pary. Vznik pary muze zpusobit kavitaci.

Kavitaci je tfeba vzdy predchazet, protoze zplGsobuje zavazné poskozeni
Cerpadla!

* Provéfte, zda tlakovy spad mezi saci a vytlaénou stranou Cerpadla odpovida
specifikaci pracovniho bodu Cerpadla.

» U mechanické ucpavky nesmi nikdy dochazet k viditelnému uniku kapaliny.

Hlu¢nost

Hlu€nost Cerpadla zavisi do znaéné miry na provoznich podminkach. Hodnoty, které
uvadi odstavec 10.4 "Udaje o hluénosti", jsou odvozeny z b&zného provozu éerpadla
hnaného elektrickym motorem. Je-li Eerpadlo pohanéno spalovacim motorem nebo
je-li uzivano mimo oblast obvyklych provoznich podminek, napf. pfi vzniku kavitace,
muze uroven hluku pfesahnout 85 dB(A). V takovém pfipadé je tfeba pfijmout
bezpecnostni opatfeni, napf. vybudovat kolem jednotky protihlukovou zabranu
anebo nosit ochranu sluchu.

28
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Udrzba

Denni udrzba
Vystupni tlak pravidelné kontrolujte.

P¥i ¢isténi cerpadla proudem vody by se voda nikdy neméla dostat do
svorkovnice elektrického motoru!

Nikdy nestrikejte vodu na zahraté soucasti cerpadla! Pfi nahlém ochlazeni by
mohly popraskat a horka voda by mohla uniknout!

Nespravna udrzba zplisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Mechanicka ucpavka

Mechanicka ucpavka obvykle zadnou udrzbu nevyzaduje, ale nikdy by neméla
bézet na sucho. Nejsou-li s mechanickou ucpavkou zadné potize, nerozebirejte ji.
ProtoZe se plochy uz navzajem zabéhly, dalsi demontaz by obvykle znamenala
nutnost vymeény mechanické ucpavky. Je-li mechanicka ucpavka netésng, je nutno ji
vyménit.

Loziska

Motorova loZiska byla namazana na dobu jejich Zivotnosti a nevyZaduji Zadnou
udrzbu.

Dopady na zivotni prostiedi

+ KdyZ je jednotka mimo provoz a existuje riziko zamrznuti, doporucuje se z
jednotky vypustit kapalinu.

* Pokud bylo ¢erpadlo mimo provoz po dlouhou dobu, je nutné je zakonzervovat.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.

Hluénost

Zacina-li byt cerpadlo pfili§ hluéné, maze to byt signalem potizi v Cerpaci jednotce.

Praskani mize ukazovat na kavitaci, nadmérny hluk motoru maze byt znamkou

degradace loZisek.

Motor

Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

CLB/CS (1901) 6.6

Udrzba 29



SPXFLOW

5.7 Poruchy

1 Pokud &erpadlo vykazuje problémy, mize jit o problém v jiném misté systému.
Nejprve zkontrolujte, zda se nejedna o takovy pfipad.

2 Pokud jste §i jisti, Zze se problém nachazi v Cerpadle, zkuste stanovit pfi€inu. Viz
kapitola 6 "ReSeni problémd". Poté provedte nezbytna napravna opatfeni.

3 Pokyny pro pfipad, Ze je oprava nutna, uvadi kapitola 7 "Demontaz a montaz".

A Nez se budete snazit urcit pficinu zavady, vZdy ¢erpadlo vypnéte a zaviete
ventily!

Nejprve se pokuste zjistit, co problém zpusobilo. V pFipadé elektrické zavady
muze pri¢ina spoc€ivat v kabelazi. V takovém pripadé se obrat'te na
kvalifikovaného elektrikare!
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Reseni problému

Poruchy v instalaci ¢erpadla mohou mit rizné pficiny. Poruchy nemusi mit nutné
Cerpadlo, ale mohou byt i v soustavé potrubi nebo nasledkem provoznich podminek.
Vzdy nejdfive zkontrolujte, zda byla instalace provedena podle pokynt v této
pfirucce a Ze provozni podminky jsou stale v souladu se specifikacemi, pro které je
¢erpadlo uréeno.

Obecné plati, ze poruchy v instalaci Cerpadla Ize pfipsat nasledujicim pfic¢inam:
* Poruchy Cerpadla.

« Zavady nebo poruchy soustavy potrubi.

» Poruchy v disledku nespravné instalace nebo uvadéni do provozu.

» Poruchy v disledku Spatné volby ¢erpadla.

NejcastéjSi zavady i jejich mozné pficiny jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Tabulka 7:Nejcastéji se vyskytujici havarie.

Nejbéznéjsi poruchy Mozné pfriciny, viz Tabulka 8.

Cerpadlo nedodava zadnou kapalinu 1234891011 131417 19 20 21 29

Cerpadlo ma nedostateény pratok 1234891011314 15171920 21

28 29
C'evrpadlo nema dostatec¢nou dopravni 24131417
vySku
Po spusténi se Cerpadlo zastavuje 1234891011
Cerpadlo ma vy33i spotfebu energie nez [12 15 16 17 18 22 23 24 25 26 27 32 38
obvykle 39
Cerpadlo ma nizsi spotfebu energie nez 1314 15 16 17 18 20 21 28 29
obvykle
I\/ig_cvh?mcka ucpavka se musi ménit 23 25 26 30 32 33 36
pfili§ Casto

1910111518 19 20 22 23 24 25 26 27

Cerpadlo vibruje nebo je pfili§ hluéné 29 37 38 39 40

LozZiska se pfili§ opotiebovavaji nebo

S 2324 2526 27 37 38 39 40 42
zahfivaji
Cerpadlo’ngbem hladce, zahfiva se 23 24 25 26 27 37 38 39 40 42
nebo zadira
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Tabulka 8:Mozné priciny poruchy cerpadla.

Mozné priciny

Cerpadlo ¢i saci potrubi neni dostate¢né naplnéné nebo odvzdusnéné
Z kapaliny unika plyn nebo vzduch

Vzduchova kapsa v sacim potrubi

Do saciho potrubi vnika vzduch

Manometricka saci vyska je prilis velka

Saci potrubi nebo saci ko$ jsou ucpané

0 Nedostate¢né ponofeni patniho ventilu nebo saciho potrubi v prabéhu provozu
Cerpadla

11 Cist4 saci vy8ka NPSH je pfili§ mala

12 Otacky jsou prilis vysoké

13 Otacky jsou prilis nizké

14 Nespravny smér otaceni

15 Cerpadlo neni provozovano ve spravném pracovnim bodu

16 Hustota kapaliny se liSi od vypoctené hustoty kapaliny

17 Hustota kapaliny se liSi od vypoétené hustoty kapaliny

18 Cerpadlo je v chodu pfi pfili§ nizkém pritoku kapaliny

19 Nevhodna volba ¢erpadla

20 Prekazky ve skfini obézného kola ¢i Cerpadla

21 Pfrekazky v potrubi

22 Nevhodna instalace Eerpaci jednotky

24 Otaciva soucast nema presny chod

25 Nevyvazené rotacni soucasti (napf.: obézné kolo nebo slepy hridel)
26 Slepy hfidel nema presny chod

27 Loziska jsou poskozena nebo opotifebena

29 Poskozené obézZné kolo

30 Je opotfebena nebo poskozena objimka hfidele v mistech kontaktu s t&snicimi
krouzky

32 Nespravna montédz mechanické ucpavky

33 Mechanické ucpavka neni svym typem vhodna pro ¢erpanou kapalinu ¢&i provozni
podminky

36 Proplachovaci kapalina mechanické ucpavky je znecisténa

37 Zajisténi obézného kola ¢&i slepého hfidele proti axialnimu pohybu nefunguje

40 Nevhodné nebo znecisténé mazivo

42 Prilis vysoké axialni sily nasledkem opotfebenych zadnich lopatek nebo
nadmeérného tlaku na vstupu

= ©f 00| | W N =
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7.1

711

7.1.2

7.1.3

7.2
7.21

Demontaz a montaz

Preventivni bezpecnostni opatreni
Pfed opravou je nutné ¢erpadlo vyjmout ze systému. Postupujte takto:

Vypnéte pfivod napajeni.

1 Odpojte pfivod napajeni od Eerpadla nastavenim spinace v rozvodné skfini,
pfipadné je-li k dispozici provozni spinag, pfepnéte jej do polohy "O".

2 Vyjméte pojistky.
3 Umistéte na rozvodnou skFin vystraznou tabuli.

Odpojeni pfivodu napajeni

Ujistéte se, Ze pFivod napadjeni ¢erpadia byl vypnut a Ze ¢erpadlo nikdo nemdzZe
zapnout!

1 Otevrete kryt svorkovnice na motoru.

2 Uvolnéte vodige pfivodu napajeni. Oznacte si vodice a pfislusné svorky pro
pozdéjsi spravné pfipojeni.

Podepfeni potrubi

Pokud je nutné vyjmout celé Eerpadlo, musite se uijistit, Ze je potrubi fadné

podepfeno. Pokud tomu tak neni, méli byste potrubi podepfit a zajistit.

Vypusténi kapaliny

1 Zavfete vSechny ventily, kde je to nutné.

2 Cerpadlo, které se pouziva pro vytapéni, je téZ tfeba nechat nejprve vychladnout.

3 Vypustte systém do té miry, aby v Cerpadle nezbyla Zadna kapalina.

Dbejte, abyste se nedotykali kapaliny, mizZe byt stale jesté horka!
Demontaz ¢erpadla

Systém Back-Pull-Out

Cerpadlo je navrzeno s usporadanim Back-Pull-Out. To znamena, Ze v pfipadé
opravy neni nutné z potrubi snimat skfifn ¢erpadla (pokud zavada nespociva pfimo
ve skFini Cerpadla).

Pro ucely udrzby obvykle nebyva nezbytné demontovat z potrubi celé ¢erpadlo.
Musite vyjmout pouze integrovany dil krytu ¢erpadla a motoru, tzv. jednotku ,Back-
Pull-Out®. Za tim ucelem postupuijte podle pokynu, které uvadi odstavec 7.3.1
"Demontaz jednotky Back-Pull-Out".
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7.3 Demontaz

7.3.1 Demontaz jednotky Back-Pull-Out

NIKDY nesmite zacit demontaz uvolnénim Sroubt (0850) a matic (0900) motoru.
Mohli byste tak zplsobit nenavratné poskozeni mechanické ucpavky a
obézného kola!

1 Uvolnéte matice (0810) zahlcovaciho dilu, viz obrazek 6.
Pokud se Cerpadlo stale nachazi na potrubi, zaénéte odspodu a postupujte po
obou stranach nahoru, viz obrazek 7.

2 Vytadhnéte motor spolu s celym zahlcovacim dilem ven ze skfiné Cerpadla. U
velkych Eerpadel je jednotka Back-Pull-Out velmi t&éZka. Podepfete ji nosnikem
nebo zavéste na popruhy na kladku.!

——

0850
1Y _

0900

/ =

0810 0800
0100

®)

Obrazek 6: Demontaz jednotky Back-Pull-Out

Obrazek 7: Postup uvolriovani matic zahlcovaciho dilu.

7.3.2  Montaz jednotky Back-Pull-Out
1 Namazte vnéjsi okraj vstupu ob&zného kola pfipravkem Molycote 107.
2 Nasadte o-krouzek (0300) nebo nové ploché tésnéni (0300).
3 Nasadte kompletni zahlcovaci dil s motorem zpét do skfiné Cerpadia.
4

Nainstalujte matice (0810) a kfizovym postupem je utahnéte spravnym
utahovacim momentem. Viz odstavec 10.2.1 "Utahovaci momenty pro Srouby a
matice".
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7.4
7.41

Obézné kolo

Demontaz obézného kola

0120 %‘
1820
1860 M

1100 &

0110 —

Obrazek 8: Demontaz obézného kola

Pouziti ¢isla polozek odkazuji na obrazek 8.

1

2

Demontujte jednotku Back-Pull-Out, viz odstavec 7.3.1 "Demontaz jednotky Back-
Pull-Out".

Zablokujte obézné kolo (0120) proti otaceni, viz obrazek 9.

4002

Obrazek 9: Povoleni matice obézného kola.

3

Sejméte uzavienou matici (1820). Nékdy je nutno spoj Loctite uvolnit zahfatim
matice.

Obézné kolo (0120) uvolnéte kruhovym stahovakem nebo kolo odtrhnéte tfeba 2
velkymi Sroubovaky, které zatlaCite mezi obézné kolo a viko ¢erpadla (0110).

Vyndejte klin ob&zného kola (1860).

Demontujte distanéni objimku (1100) s oto&nou &asti mechanické ucpavky
(1220).

Pouze u ¢erpadla velikosti 200-160: Povolte stavéci Srouby (1260). Demontujte
objimku hfidele (1200) a oto¢nou €ast mechanické ucpavky (1220).

CLB/CS (1901) 6.6
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7.4.2 Montaz obé&zného kola
Pouze 200-160:
1 Rotacni ¢ast mechanické ucpavky nasadte na slepy hfidel.

2 Umistéte objimku hfidele (1200) a nastavte vzdalenost k vénci hfidele na 44 mm.
Viz obrazek 12 v odstavec 7.5.3 "Montaz mechanické ucpavky M1". Utahnéte
stavéci Srouby (1260).

Ostatni typy:

1 Rotacni ¢ast mechanické ucpavky nasunte na distan¢ni objimku.

2 Distanéni objimku s rotaéni ¢asti mechanické ucpavky nasufite na slepy hridel.
V3echny typy:

Klin ob&zného kola vlozte do klinové drazky slepého hridele.

N =~

Obézné kolo natlagte na slepy hfidel proti distan¢ni objimce.

w

Odmastéte zavit slepého hfidele a zavit uzaviené matice

N

Na zavit kapnéte Loctite 243 a naSroubujte uzavienou matici. Utahovaci moment
matice uvadi odstavec 10.2.2 "Utahovaci momenty pro uzaviené matice".

5 Namontujte jednotku Back-Pull-Out, viz odstavec 7.3.2 "Montaz jednotky Back-
Pull-Out".
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7.5 Mechanicka ucpavka

7.5.1 Pokyny k montazi mechanické ucpavky

> Nejprve si proctéte nasledujici pokyny k montazi mechanické ucpéavky. Pfi montazi
mechanické ucpavky je disledné dodrzujte.

* Montaz mechanické ucpavky s O-krouzky povlakovanymi PTFE (teflonem)
pfenechejte specialistovi. Tyto krouzky se pfi montazi snadno poskodi.

* Mechanicka ucpavka je citliva a pfesna souc¢ast. Tésnéni nechejte v plvodnim
obalu az do chvile, kdy ho skute¢né budete osazovat!

+ VSechny dodané soucasti fadné ocistéte. Dbejte na Cistotu rukou i pracovniho
prostredi!

¢ Kluznych povrchi se nikdy nedotykejte prsty!

» Dejte pozor, abyste ucpavku pfi montazi neposSkodili. Krouzky nikdy nepokladejte
na jejich kluzné plochy!

> Specialni nastroje: Montaz jednotky mechanické ucpavky je jednodus$si, kdyz
pouZijete specialni kuzelovité montazni pouzdro. Takovy postup zajisti pfekryti
ostrych okrajl, takZe se snizuje riziko poSkozeni tésnéni béhem montaze. Viz
obrazek 10.

& 4048

%

Obrazek 10: Specialni montazni pouzdro.
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7.5.2  DemontdZz mechanické ucpavky M1

1100 2200

1220

0110 —
0250 7

K

Obrazek 11: Mechanicka ucpavka M1.

Pouziti Cisla polozek odkazuji na obrazek 11.
1 Demontujte obézné kolo, viz odstavec 7.4.1 "Demontaz obézného kola".

2 Pouze u Cerpadla velikosti 200-160: Povolte stavéci Srouby (1260). Viz obrdzek
12.

3 Stahnéte z hiidele distan¢ni objimku (1100) (¢erpadlo velikosti 200-160: rozpéraci
vloZzku (1200)) a oto€nou ¢ast mechanické ucpavky (1220).

4 Oznadte si polohu vika ¢erpadla (0110) vaci zahlcovacimu dilu (0250).
Poklepanim uvolnéte viko Cerpadla a viko sejméte.

5 Vysunte protikrouZzek mechanické ucpavky (1220) z krytu Eerpadla.
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7.5.3
1

Montaz mechanické ucpavky M1

Ujistéte se, Ze nedoslo k poskozeni slepého hfidele (2200). Pokud doslo,
vymeénte jej.

Elektromotor postavte tak, aby byl hfidel svisle.

Kryt Eerpadla poloZte naplocho na povrch a protikrouzek tésnéni vtlacte pfimo do
néj. Podle potfeby pfitlacte plastovym pfipravkem. Nikdy jej nevtlaéujte udery
kladiva! Maximalni axialni posun protikrouzku je 0,1 mm.

Viko Cerpadla osadte do spravné polohy ve vénci zahlcovaciho dilu. Zkontrolujte,
zda je viko Cerpadla v pravém uhlu ke slepému hfideli.

Rotacni ¢ast mechanické ucpavky nasunite na distan¢ni objimku (1100). Pro
usnadnéni montaze stiiknéte na prachovku glycerin nebo silikonovy olej!

Pouze u erpadla velikosti 200-160: Rotaéni ¢ast mechanické ucpavky a
rozpéraci viozku (1200) nasurite na slepy hfidel.

Pouze u Cerpadla velikosti 200-160: Nastavte vzdalenost mezi rozpéraci viozkou
a véncem hfidele na 44 mm. Upevnéte rozpéraci vlozku pomoci stavéciho
Sroubu (1260). Viz obrazek 12.

Nasadte obé&zZné kolo, viz odstavec 7.4.2 "Montaz obézného kola".

S T
\ Vo \ |
| Vo Vol
1200 | Vo Vo
| Vo Vo
2 R
-
s
L2 L
935
e ]
|
o O /7ﬂr_
Y A
A / /ol
— _— Ve /\ ‘/* -

Obrazek 12: Nastaveni mechanické ucpavky M1 Eerpadla velikosti 200-160.
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7.6 Vyména slepého hridele a motoru

7.6.1 Demontaz slepého hfidele a motoru

X (T e N e WD |
1100 1220 010 2200 %
= \ \\
@ o
= =T
] _ J

1820 0120 18600250 0276 0850 0900
2280

I (28
80 = 1325/M
9031 7 T60M/L
100L 180MIL

, 1M 200L
I 2255/M

: ; 250M
2200 2200 2280 2805M

Obrazek 13: Montaz slepého hridele

Pouziti Cisla polozek odkazuji na obrazek 13.

1 Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku. Viz odstavec 7.4.1 "Demontaz
obézného kola" a odstavec 7.5.2 "Demontaz mechanické ucpavky M1".

2 Povolte Srouby (0850) a matice (0900) a vyjméte z motoru zahlcovaci dil (0250).
3 Demontujte kryty ucpavky (0276).
4 Povolte stavéci Srouby (2280) a vytahnéte slepy hfidel (2200) z hfidele motoru.
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7.6.2 Montaz slepého hfidele a motoru

1 Pro elektromotory o rozméru IEC 80 az 112M véetné: Z hfidele motoru
demontujte klin (2210).

2 Postavte motor svisle, hiideli nahoru. Nasadte slepy hfidel (2200) na hridel
motoru. Slepy hridel jesté neupevnuijte!

3 Pro elektromotory o rozméru IEC 80 az 112M véetné: ujistéte se, Ze stavéci
Srouby (2280) jsou v hfideli motoru umistény nad klinem.

4 Umistéte distanCni mérky o tloustce 0,5 mm mezi zahlcovaci dil a pfirubu motoru
a upevnéte zahlcovaci dil (0250) k elektromotoru.

5 Nasadte kryt ¢erpadla (0110), mechanickou ucpavku (1200) a obézné kolo
(0120).

6 ZatlaCte ob&zné kolo na slepy hfidel tak daleko, az se zadni lopatky dotknou krytu
Cerpadia.

7 Upevnéte slepy hfidel k hfideli motoru pomoci stavécich Sroubu (2280).

Mirné povolte upeviiovaci Srouby (0850) elektromotoru a vyjméte distancni
merky.

9 Dotahnéte kiizovym postupem upevriiovaci Srouby (0850) elektromotoru na
pfedepsany utahovaci moment, viz odstavec 10.2.1 "Utahovaci momenty pro
Srouby a matice".

10 Nasadte O-krouzek (0300) nebo nové ploché tésnéni (0300) a nainstalujte skfin
¢erpadla (0100). Upevnéte skfifi cerpadla pomoci matic (0810). Utahnéte je
kfizovym postupem. Viz odstavec 10.2.1 "Utahovaci momenty pro Srouby a
matice".

11 Nasadte kryty ucpavek (0276).
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8 Rozmeéry

8.1 Vykres s rozméry

-

I
|||I|
I||I|
I|I|

o
= )

Obrazek 14: Vykres Eerpadla s rozméry.
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8.2 Rozméry ¢erpadla
Viz obrazek 14.

CLB NABCDEFHHJ1J2KLMWX12)X32)
ND6/ND10 x22)

Z0C-125 | 40 | 345 [250[125|125(100] 79 | 20 | 20 |96 85| 92 | 85 | 75,5 |M16|G1/4|G1/8
40-160 | 40| 415 [320[160[160[100] 77 | 20 | 20 |114[105| 91 | 72,5 [118,5|M16|G1/4|G1/8
40-200 | 40| 455 [360[180[180[100] 77 | 20 | 20 |138[129| 93,5 | 105 | 124 |M16|G1/4|G1/8
50-125 | 50 | 382 [280]140[140[100] 86 | 22 | 22 |108|89 | 105 | 76,5] 99 |M16|G1/4|G1/8
50-160 |50 | 442 |340[170|170[100] 88 | 22 | 22,5 |[120[107|107,5| 85 [127,5|M16|G1/4|G1/8
50-200 |50 | 482 |380190{190[100] 86 | 22 | 22,5 |137|127] 107 |108,5[138,5|M16|G1/4|G1/8
65-125 | 65 | 436 [340[170[170[100] 115 | 22 | 22 [120|100[127,5] 101 | 121 [M16|G3/8|G1/8
65-160 |65 | 436 [340[170{170[100] 107 | 22 | 22 [150|134] 124 | 88,5 |128,5|M16|G3/8|G1/8
65-2001) | 65 | 530 [440[220[220[100] 134 | - | 21 [135[113[133,5[102,5/169,5|M16|G3/8|G3/8
80-125 | 80 | 466 [360|180[180[100] 130 | 24 | 24 [143|100] 143 | 124 |118,5|M16|Ga/8|Ga/8
80-160 | 80 | 506 [400{200[200[100| 131 | 24 | 24,5 [147|123|146,5| 127 |136,5|M16|G3/8|G3/8
80-200") | 80 | 574 |530]265[265[140] 113 | - | 22 [166]140] 151 | 139 | 192 [M16|G3/8|G3/8
700-160 |100] 600 |560[260[300]140] 188 | 27 | 27 |190[141|184,5 170 [172,5|M16|G3/8|G3/8
100-200 [100| 630 |590[280[310|140| 174 | 27 | 27 |195163| 195 | 169 [192,5|M16|G3/8|G3/8

80A-250 (100|630 |590(280|310(140|214,5| -- | 27 |200({176| 195 | 169 | 175 [M16|G3/8|G3/8
125-1601)|125| 794 |750|375|375(140| 247 | - | 26 [189|150| 225 | 195 | 280 [M16|G3/8|G3/8
125C-200(125| 794 |750|375|375(140| 247 | - | 26 [219|174| 225 | 195 | 280 ([M16|G3/8|G3/8
100A-250(125| 774 |730|355|375(140(224,5| -- | 28,5 [237|202| 225 | 195 | 241 [M16|G3/8|G3/8
150-125 [150| 966 |850(400|450({140| 287 | -- | 28,5|294(218| 320 (257,5| 255 [M20|G3/8|G3/8
150-160 [150| 866 |750(315|435(100| 290 | -- | 28,5|257|200| 310 | 230 | 175 |M20|G3/8|G3/8
150-200 [150| 836 |720({315|405(140| 245 | -- | 24,5 |245[198| 258 (198,5| 214 |M20|G3/8|G3/8
125A-250(150| 921 |805|355|450(140(282,5| -- | 28,5 [261|216| 310 | 254 | 212 (M16|G3/8|G3/8
150-250 [150| 966 |850(400{450(140| 283 | -- | 28,5 [279|227| 320 |257,5| 255 |[M20|G3/8|G3/8
200-160 (200{1030{900(400{500(200| 332 | -- | 26,5 |316(239| 300 | 255 | 268 |[M20|G3/8|G3/8
200-200 (200|1030{900(400|500(190| 337 | -- | 26,5 |297|237| 298 |230,5| 280 |M20|G3/8|G3/8

") Vagka otogena na pFirubé o 90 stupnl
2) Pouze ND10
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8.3

Celkova délka (G)

Motor | 80 |90S/L|100L/112M] 1325/M | 160M/L | 180M/L |200L] 2255/M |250M] 280S/M|
CLB G

Z0C-125 |519] 565 635 - - - - - - -
40-160 |516] 562 632 710 - - - - - -
40-200 |516] 562 632 710 | 838 - - - - -
50-125 |526] 572 642 720 | 848 - - - - -
50-160 |530| 576 646 724 | 852 - - - - -
50-200 |528| 574 644 722 | 850 - - - - -
65-125 |557] 603 673 751 879 - - - = =
65-160 |549] 595 665 743 | 871 - - - - -
65-200 |566] 612 682 760 | 932 | 966 [1094] - - -
80-125 |577| 623 693 771 899 - - - - -
80-160 |588| 634 704 782 | 954 | 988 [1116] - - -
80-200 |549] 595 665 743 | 915 | 949 [1077] - - -
700-160 | - | 683 753 831 | 1003 | 1037 [1165] - - -
100-200 | - | 667 737 853 | 987 | 1057 |1149] 1217 |1425| 1585
80A-250 | - | 712 782 898 | 1032 - - - - -
125-160 | - | 748 818 896 | 1068 | 1102 [1230] - - -
125C-200| - | 748 818 934 | 1068 | 1102 [1230] 1298 |1506| 1666
100A-250] - | - 796 912 | 1046 | 1116 | - - - -
150-125 | - | - 860 938 - - - - - -
150-160 | - | - 866 982 | 1116 - - - - -
150-200 | - | - 825 941 | 1031 - - - - -
125A-250] - | - 854 970 | 1104 | 1174 | - - - -
150-250 | - | - - 986 | 1120 | 1190 [1302] 1350 | - -
200-160 | - | - 931 1047 | 1137 | 1207 | - - - -
200200 | - | - - 986 | 1109 | 1155 [1289] - - -

(*) délka motoru podle normy DIN 42677 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

CLB/CS (1901) 6.6
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8.4 Hmotnost

Hmotnost [kg] bez motoru

Motor

90 | 100L/| 132 160 180 | 200 | 225 | 250 | 280
SIL |1M2M | S/M | M/L | M/L L SIM M SIM

40C-125 22 22 23 = - - - - - -
40-160 28 28 29 32 - - - - - -
40-200 36 36 36 39 42 - - - - -
50-125 24 24 25 28 - - - - - -
50-160 31 31 32 34 38 - - - = -
50-200 37 37 38 40 44 - - - - -
65-125 29 29 30 33 - - - - - -
65-160 33 33 34 36 40 - - - - -
65-200 44 44 45 47 51 51 52 - - -
80-125 36 36 37 40 42 - - - - -
80-160 42 42 43 46 49 50 55 - - -
80-200 58 58 59 61 65 65 66 - - -

CLB 80

100-160 = 65 66 69 72 73 78 - = -
100-200 - - 68 70 74 74 75 76 89 89
80A-250 = 88 86 89 92 - = = = -
125-160 - 90 91 93 97 97 98 - - -
125C-200 = 92 93 95 98 99 100 101 114 114
100A-250 - - 118 121 124 125 - - - -
150-125 - 160 161 164 - - - - - -
150-160 - - 147 149 153 - - - - -
150-200 - - 110 112 115 - - - = =
125A-250 - - 149 151 155 155 - - - -
150-250 - - - 203 | 206 | 206 | 211 225 - -
200-160 - - 198 | 200 | 205 | 205 - - - -
200-200 - - 197 | 200 | 203 | 204 | 208 - = -
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8.5 Rozmeéry priruby
Viz obrazek 14.

EN 1092-2 (DIN2531) PN 6 a ISO 7005
N o) P R SxT
32 78 90 140 4x14
40 80 100 130 4x14
50 90 110 140 4x14
65 110 130 160 4x14
80 128 150 190 4x18
100 148 170 210 4x18

EN 1092-2 (DIN2532) PN 10 a ISO 7005

N 0] P R SxT
32 78 100 140 4x18
40 88 110 150 4x18
50 102 125 165 4x18
65 122 145 185 4x18
80 138 160 200 8x18
100 158 180 220 8x18
125 188 210 250 8x18
150 212 240 285 8x18
200 268 295 340 8x22

8.6 Rozmeéry zakladové desky
Viz obrazek 15.

cLB U1 U2 u3
40C-125, 40-160, 40-200, 50-125, 50-160, 50-200 35 200 | 155
65-125, 65-160, 65-200, 80-125, 80-160, 80-200 35 235 | 185

80-250A, 100-160, 100-200,125-160, 125C-200, 125A-250 35 | 300 | 240

100A-250, 150-125, 150-160, 150-200, 150-250, 200-160,
200-200

i\ i Bl
P

35 440 | 370

Obrazek 15: Rozméry zakladové desky.
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9 Soucasti

9.1 Objednavani souéasti

9.1.1 Objednaci formular

Pro objednani souéasti mizete pouzit formula¥, ktery je soucasti této pfirucky.

Pfi objednani sou¢asti uvadéjte vzdy tyto udaje:

1
2
3

4

VaSe adresa.
Mnozstvi, €islo dilu a popis soucasti.

Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedeno na $titku na obalce této pfirucky a na
typovém Stitku Cerpadila.

V pfipadé odlisného napéti elektromotoru uvedte spravnou hodnotu napéti.

9.1.2 Doporucené nahradni dily

Soucasti oznacené hvézditkou * jsou doporu¢ené nahradni dily.

CLB/CS (1901) 6.6

Soucasti 49



SPXFLOW

9.2 Dily CLB

9.2.1 Vykres fezu

0320 0235 2410 0250
0276 0240 2415

1220 0800 0810 2200 0850 0900 2280 2280

IEC
132SM
160MIL
180M/L
200L
2255M
250M
280S/M

Obrazek 16: Vykres fezu.
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9.2.2 Seznam soudasti

Polozka| Pocet |Popis Materialy

Gl | G2 B2
0100 1 skfin ¢erpadla litina bronz
0110 1 kryt Cerpadla litina bronz
0120* 1 obézné kolo litina | bronz bronz
0235 8 Sroub nerezova ocel
0240 8 podlozka nerezova ocel
0250 1 zahlcovaci dil litina
0276 4 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni / o-krouzek --
0310 1 zatka ocel nerezova ocel
0320 1 zatka ocel nerezova ocel
0350 1 zatka ocel nerezova ocel
0800  |4/8/12 M| kolik ocel nerezova ocel
0810  |4/8/12 )|matice ocel nerezova ocel
0850 4/8 ™) |8roub ocel
0900 4/8 ™) |matice ocel
1100 1 vymezovaci pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka --
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2200* 1 slepy hfidel nerezova ocel
2280* 2 stavéci Sroub nerezova ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel

") Poget zavisi na typu Cerpadla.

™) Poget zavisi na typu motoru.
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9.3

Dalsi soucasti 200-160
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Obrazek 17: Objimka hridele 200-160.
Polozka|Pocet|Popis Materialy
P G G2 B2
1200 1 |objimka hfidele mosaz
1260 3 |stavéci Sroub nerezova ocel
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9.4 Zakladova deska

0880 041

Obrazek 18: Zakladova deska

Materialy
Polozka|Pocet|Popi
olozka|Pocet|Popis a1 a2 B2
0410 1 |zakladova deska ocel
0880 3 |[Sroub ocel
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10 Technické udaje

10.1

Doporuéena pojistna média.
Tabulka 9:Doporucena pojistna média.

Popis

Pojistné médium

uzaviena matice (1820)

Loctite 243

10.2 Utahovaci momenty

10.2.1  Utahovaci momenty pro Srouby a matice
Tabulka 10:Utahovaci momenty pro Srouby a matice.

Materialy 8,8 \ A2, A4
Zavit Utahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

10.2.2 Utahovaci momenty pro uzaviené matice
Tabulka 11:Utahovaci momenty pro uzaviené matice (1820).

Rozmér Utahovaci moment [Nm]
M12 (kozlik 1) 43
M16 (kozlik 2) 105
M24 (kozlik 3) 220
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10.3 Hydraulicky vykon

10.3.1  Prehled vykonu

[m]80 1]
60— T
50 100-200
40-200 50-200/ 65-200 80-200
40T

30 ——\\\450—160 165160 - 80-160 7" 100-160 /
A

tii T /Y

/

50-125 65-125 0-125
H s /\
‘\\ 40C-125
10 ]
8
7
: \
5 y
4
8 10 15 20 30 40 5060 80 100 150 200 300
— [m/h]
Obrazek 19: Prehled vykonu 3000 min".
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\ 100-200 00-200
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Obrazek 20: Prehled vykonu 1500 min™.
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Obrazek 21: Pfehled vykonu 1000 min’".
[m]110 S — ——
—
80 N
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Obrazek 22: Prehled vykonu 3600 min".
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Obrazek 23: Prehled vykonu 1800 min™'.
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Obrazek 24: Prehled vykonu 1200 min".
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10.4  Udaje o hluénosti

10.4.1  Hlu¢nost Cerpadla jako funkce jeho vykonu

[dB(A)]
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01 1 10 P kW] 100 200

Obrazek 25: Hladina hluku jako funkce vykonu ¢erpadla [kW] pfi ot. 1450 min?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.

100 [9BA) .
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Obrazek 26: Hladina hluku jako funkce vykonu ¢erpadla [kW] pfi ot. 2900 min?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.4.2 Hluénost celé Cerpaci jednotky

L [dB]
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Obrazek 27: Hlu¢nost celé erpaci jednotky.

Pro ureni celkové hladiny hluku celé Eerpaci jednotky je tfeba hladinu hluku motoru
pfi¢ist k hladiné hluku €erpadla. Soucet Ize jednoduse provést pomoci vyse
uvedeného grafu.

1 Urcete hladinu hluku (L1) ¢erpadla, viz obrazek 25 nebo obrazek 26.

2 UrCete hladinu hluku (L2) motoru, viz dokumentace motoru.

3 Zjistéte rozdil mezi nimi |L1 - L2|.

4 Najdéte tuto hodnotu rozdilu na ose |L1 - L2| a odpovidajici bod na kfivce.
5 Z kfivky pfejdéte vlevo na osu L[dB] a odectéte pfisluSnou hodnotu.

6 Tuto hodnotu pfictéte k vyssi hodnoté z obou pfedeslych (L1 nebo L2).
Priklad:

—_

Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 [75-78| = 3 dB.

3 3dBnaoseX=175dBnaoseY.

4 NejvySsi hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.
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Va$e objednavka bude zpracovana pouze tehdy, bude-li tento formular spravné vyplnén a podepsan.

Datum objednani:

Vase objednaci Cislo:

Typ cerpadla:

Provedeni:

Pocet Pozice ¢. |Soucast Cislo éerpadla.

Dodaci adresa: Fakturacni adresa:

Objednal: Podpis: Telefon:
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