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Prohlaseni o shodé ES
Smeérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich, pfiloha lIA

Vyrobce

SPX Flow Europe Limited - Belgium
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgie

Timto prohlasujeme, ze
zubova c¢erpadla TopGear fady H

Typy: TG H2-32
TG H3-32
TG H6-40
TG H15-50
TG H23-65
TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150

dodana bez pohonu nebo dodana jako sestava s pohonem jsou
v souladu s pfislusnymi ustanovenimi smérnice 2006/42/ES
o strojnich zafizenich, pfiloha I.

Prohlaseni vyrobce
Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich, pfiloha 1B

Casteéné zhotovené &erpadlo (jednotka back pull-out), zastupce
produktové rodiny zubovych ¢erpadel TopGear fady H, je ur¢eno
k zaclenéni do uvedeného Gerpadla (jednotky) a smi byt uvedeno
do pouzivani az poté, kdy bylo celé strojni zafizeni, jehoz soucasti
je posuzované &erpadlo, prohlaseno jako vyhovujici ustanovenim
této smérnice.

Erpe-Mere, 1. dubna 2014

Gerard Santema
Generalni feditel
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1.0 Uvod

1.1  VSeobecné informace

Tato provozni pfirucka obsahuje nezbytné informace o ¢erpadlech TopGear a musi byt pred instalaci,
servisem a udrzbou peclivé prostudovana. Priru¢ka musi byt uchovavana tak, aby byla snadno
pfistupna pro obsluhu.

Dialezite!
Bez konzultace s mistnim dodavatelem nesmi byt ¢erpadlo pouzivano pro jiné ucely nez doporuéené

a uvedené.

A Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplsobit poskozeni ¢erpadla s nebezpecim zranéni osob.

1.2 Pfijem, manipulace a uskladnéni
1.2.1  Prilem

Po dodani ihned odstrarite obalové materialy. Ihned po dodani zkontrolujte, zda neni zasilka
poskozena, a ujistéte se, Ze typovy Stitek / ureni typu je v souladu s ozna¢enim na obalu
a vasi objednavkou.

V pripadé, ze zjistite poskozeni nebo chybéjici soucasti, ihned sepiste a predlozte protokol dopravci.
Uvédomte mistniho dodavatele.

(C o)
V8echna ¢erpadla maji na typovém $titku vyrazené © [H[ TOpGear C € ©

sériové ¢islo.

v v , v . Model: TG
Toto ¢&islo by mélo byt uvedeno ve veskeré
korespondenci s mistnim dodavatelem.
Prvni ¢&islice sériového ¢&isla oznacuji rok vyroby.
Serial No:

SPX Flow Europe Limited - Belgium

SP)( F LD LU Evenbroekveld 2-6, 9420 Erpe-Mere
\o >Johnson Pump O/

www.johnson-pump.com / www.spxflow.com

1.2.2 Manipulace

Zkontrolujte hmotnost Cerpaci jednotky. V8echny soucasti s hmotnosti nad 20 kg musi byt zvedany
pomoci popruhti a vhodnych zvedacich zafizeni, napf. mostového jefabu nebo priimyslového
zvedaciho voziku. Viz ¢ast 6.6 Hmotnosti.

VZdy pouZivejte dva nebo vice zvedacich

popruhi. Ujistéte se, Ze jsou zajistény tak, Nikdy nezvedejte Cerpaci jednotky s pouZitim pouze
aby nemohlo dojit k jejich vyklouznuti. Cerpaci dvou bod(i upevnéni. Nespravné zvednuti miZe vést
Jjednotka by méla byt ve vzpiimené poloze. ke zranéni nebo poskozeni Eerpaci jednotky.

1.2.3 Skladovani

Pokud ¢erpadlo neni ihned uvedeno do provozu, htidel by méla byt jednou tydné otocena o celou
otacku. Tim je zajisténo fadné rozlozeni konzervac¢niho oleje.
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Bezpecnost

V8eobecné informace

Dilezite!

Bez konzultace s mistnim dodavatelem nesmi byt ¢erpadlo pouzivano pro jiné ucely nez doporu¢ené
a uvedené.

Cerpadlo musi byt vzdy instalovano a pouzivano v souladu se stavajicimi statnimi a mistnimi
hygienickymi a bezpec¢nostnimi predpisy a zakony.

Pokud je dodano ¢erpadlo ATEX, musi byt zohlednéna samostatna pfiru¢ka pro ¢erpadla ATEX. @

= P¥imanipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzivejte vhodny ochranny odév.
= Pred spusténim ¢erpadlo radné ukotvéte, aby nedoslo ke zranéni osob nebo poskozeni ¢erpadla.

= Na obé strany ¢erpadla instalujte uzaviraci ventily, aby bylo mozno pfed servisnim zdsahem nebo
provadénim udrzby uzavfit pfivod/vystup. Ujistéte se, ze Ize Cerpadlo vypustit bez nebezpedi
zranéni osob a bez znedisténi okolniho prostfedi nebo blizkych zafizeni.

= Zajistéte radné zakryti vS§ech pohyblivych ¢asti, aby nedoslo ke zranéni osob.

= Elektrické instala¢ni prace musi byt provedeny autorizovanym pracovnikem dle normy
EN60204-1 a/nebo mistnich predpist. Abyste zabranili nechténému spusténi, instalujte
uzamykatelny elektricky jisti¢. Chrarite motor a dalsi elektricka zafizeni vhodnym pfisluenstvim
pred pretizenim. Elektromotory musi byt zasobeny dostate¢nym mnozstvim chladiciho vzduchu.

V prosttedich, kde hrozi nebezpedi vybuchu, musi byt pouzivany motory klasifikované jako
jiskrové bezpecéné spolu se zvlastnimi bezpecnostnimi zafizenimi. Informujte se u statniho organu
zodpovidajiciho za takova opatteni.

= Nespravna instalace mize zpUsobit smrtelna zranéni.

= Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit prehrati, zkraty, korozi a pozar, musi byt
uchovavany mimo dosah motor( a jinych nechranénych zatizeni.

= Pokud ¢erpadlo pracuje s kapalinami nebezpe&nymi pro osoby nebo Zivotni prostiedi, musi byt
instalovana nadoba, do které Ize odvést pFipadny unik. Vechny (pFipadné) uniky by mély byt
sesbirany, aby nedoslo ke znecisténi prostiedi.

«  Sipky a jiné znagky na Gerpadle by mély ztistat viditelne.

= Pokud povrchova teplota systému nebo jeho soudasti presahne 60 °C, musi byt tyto oblasti
ozna¢eny varovnym textem ,Horké povrchy*, aby nedoslo k popaleninam.

»  Cerpadlo nesmi byt vystaveno nahlym zménam teploty kapaliny bez predchoziho predehtati/
predchlazeni. Velké zmény teploty mohou zpUsobit vytvoreni prasklin nebo vybuch, coz mize
nasledné vést k zavaznym zranénim osob.

»  Cerpadlo nesmi byt provozovano pfi vyssim nez stanoveném vykonu. Viz &ast 3.5
Hlavni vlastnosti.

= Pred zdsahem do &erpadla/systému musi byt vypnuto napajeni a uzaméeno spoustéci zafizeni.
P¥i zasahu do Cerpadla postupujte podle pokyntl pro rozebrani/sestaveni v kapitole 4.0. Pokud
pokyny nedodrzite, mize dojit k poskozeni Cerpadla nebo jeho souc¢asti. Rovnéz tim dojde
k poruseni zaru¢nich podminek.

= Zubova Cerpadla nesméji nikdy bézet zcela nasucho. Béh nasucho vytvafi horko a mlize zpusobit
poskozeni vnitinich souc¢asti, jako jsou nedélena loziska a htidelové ucpavky. Pokud je pozadovan
béh nasucho, ¢erpadlo musi byt napt. spusténo na kratkou dobu s ptivodem kapaliny.

Poznamka: V ¢erpadle by mélo zdstat malé mnozstvi kapaliny pro zaji$téni mazani vnitinich
soucasti. Pokud existuje riziko b&hu nasucho po delsi dobu, instalujte vhodnou ochranu proti
béhu nasucho.

Poradte se s mistnim dodavatelem.

= Pokud ¢erpadlo nepracuje uspokojivé, obratte se na mistniho dodavatele.
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1.3.2 Cerpadla

1.3.2.1 Manipulace s ¢erpadlem
Pro zvedani ¢erpadla pouzijte mostovy jefab, vysokozdvizny vozik nebo jiné vhodné zvedaci zafizeni.

Zajistéte zvedaci popruhy kolem Pokud se na &erpadle i motoru Varovani

pfedni ¢ésti Cerpadla a zadni ¢asti  nachézeji zvedaci oka, Ize Nikdy nezvedejte cerpaci
motoru. Pfed zvednutim se ujistéte,  popruhy pfipevnit k nim. jednotku s pouZitim pouze
Ze je zatiZeni rovnomérné. Upozornéni! Vzdy pouZivejte jednoho bodu upevnéni.
Upozornéni! VZdy pouZivejte dva  dva zvedaci popruhy. Nespravné zvednuti maze
zvedaci popruhy. vést ke zranéni nebo

poskozeni zafizeni.

1.3.2.2 Instalace

V8echna ¢erpadla by méla byt vybavena uzamykatelnym bezpeé&nostnim vypinacem, aby béhem
instalace, udrzby nebo jinych praci na zafizeni nedos$lo k nahodnému spusténi.

Varovani

Pred provadénim jakychkoli praci na ¢erpadle musi byt vypnuty a uzaméeny bezpe&nostni vypinac.
Nahodné spusténi mize zplsobit zavazné poranéni.

Cerpadlo musi byt upevnéno na rovném povrchu a bud pfigroubovano k podkladu, nebo opatieno
gumovymi nozkami.

Pripojeni potrubi k Serpadlu musi byt instalovano bez pnuti, bezpe&né upevnéno k ¢erpadlu a dobre
zajisténo. Nespravné upevnéné potrubi mlize poskodit Cerpadlo a systém.

Varovani

A Elektromotory musi byt instalovany autorizovanymi pracovniky dle normy EN60204-1. Nespravna
elektroinstalace muze zpUlsobit, ze ¢erpadlo a systém budou pod proudem, coz mize vést ke
smrtelnému zranéni.

Elektromotory musi byt zdsobeny dostate¢nou chladici ventilaci. Elektromotory nesméji byt uzavieny
ve vzduchotésnych skfinich, krytech apod.

Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit prehrati a pozar, musi byt od motoru odvedeny.
Varovani

A Cerpadla instalovana v prosttedich s nebezpecim vybuchu musi byt opatfena motorem tfidy Ex
(jiskrové bezpetny). Jiskry zplisobené statickou elektfinou mohou zpUsobit uder a zazehnout vybuch.

Zajistéte, aby Cerpadlo a systém byly fadné uzemnény. O ptipadnych pfedpisech se informujte
u pfislusnych organl. Vadna instalace mize vést ke smrtelnému zranéni.
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1.3.2.3

1.3.2.4

1.3.2.5

Pred uvedenim cerpadla do provozu

Ctéte provozni a bezpe&nostni prirutku erpadla. Ujistéte se, Ze instalace byla fadn& provedena
dle prisludné pfirucky k ¢erpadlu.

Zkontrolujte polohu hfideli ¢erpadla a motoru. Béhem prepravy, zvedani a montaze Cerpadla
mohlo dojit ke zméné polohy. Pro bezpe¢nou demontaz krytu spojky prostudujte kapitolu:
Rozebrani/sestaveni krytu spojky.

Varovani

Cerpadlo nesmi byt pouzivano s jinymi kapalinami nez s témi, pro které bylo doporugeno a prodano.
V pfipadé nejasnosti se obratte na mistniho prodejce. Kapaliny, pro které ¢erpadlo neni vhodné,
mohou Cerpadlo a dal$i soucasti zafizeni poskodit a rovnéz zpusobit zranéni.

Rozebrani/sestaveni krytu spojky

Kryt spojky je pevny kryt pro ochranu uzivateli a obsluhy pfed zachycenim a poranénim o otacejici
se hfidel / spojku htidele. Cerpadlo je dodavano s kryty instalovanymi z vyroby s certifikovanymi
maximalnimi mezerami v souladu s normou DIN EN ISO 13857.

Varovani

Kryt spojky nesmi byt nikdy sejmut b&hem provozu. Uzamykatelny bezpe&nostni vypina¢ musi

byt vypnuty a uzaméeny. Kryt spojky musi byt po sejmuti vzdy znovu smontovan. Rovnéz zajistéte
opétovnou montaz ptipadnych dalSich ochrannych krytl. Pokud je kryt spojky pfipevnén nespravné,
hrozi nebezpedi poranéni.

a) Vypnéte a uzamknéte vypinac.
b) Rozeberte kryt spojky.
c) Dokongete praci.

d) Znovu smontuijte kryt spojky a pfipadné dalsi ochranné kryty. Ujistéte se, Ze jsou $rouby
radné utazeny.

Typovy Stitek — Prohlaseni o shodé EU
U dotazil ohledné ¢erpadla, instalace, udrzby atd. vzdy uvedte sériové &islo uvedené
na typovém stitku.

Pfi zméné provoznich podminek ¢erpadla vzdy kontaktujte dodavatele, aby byla zajisténa bezpecna
a spolehliva ¢innost ¢erpadla.

To plati také pro zmény ve vétsim méfitku, jako vyména motoru nebo ¢erpadla ve stavajicim zafizeni.

o SPX Flow Europe Limited o)

SPYFLOLL Evenroskeid 26 c € FA

9420 Erpe-Mere
www.johnson-pump.com / www.spxflow.com

Pump type:
Article No.:
Unit serial No.:

Date:

Lo > Johnson Pump o)
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1.4 Technické konvence

Dynamicka viskozita u mPa.s = cP (centipoise)
k
p = hustota =
dms3
Kinematicka H
. ) v=—
viskozita P

2

m
v = kinematicka viskozita [ ] = ¢St (centistokes)

S

Poznamka: V této prirucce se pouZiva pouze dynamicka viskozita.

Tlak

p [bar]
Ap Rozdil tlak(i = [bar]
[ Maximalni tlak na vystupni pfirubé (pfipustny tlak) = [bar]

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, v této pfiruéce je tlakem minén relativni tlak [bar].

Cista pozitivni
saci vyska

Cista porzitivni saci vyska je celkovy absolutni vstupni tlak na
nasavaci pfipojce ¢erpadla minus tlak par ¢erpané kapaliny.

NPSHa Hodnota NPSHa je udavana v metrech vodniho sloupce.
Za stanoveni hodnoty NPSHa zodpovida uZivatel.
PoZzadovana &ista pozitivni saci vy$ka je hodnota NPSH stanovena
po testovani a vypoctu vyrobcem cerpadla tak, aby nedoslo ke
NPSHr snizeni vykonu kvali kavitaci v ¢erpadle pfi jmenovité kapacité.

Hodnota NPSHr se méfi na saci pfirubé, v okamziku, kdy pokles
kapacity vede k poklesu tlaku nejméné o 4 %.

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, v této priru¢ce plati, Ze NPSH = NPSH.

P¥i vybéru cerpadia se ujistéte, Ze NPSHa je alespon o 1 m vyssi nez NPSHr.

A.0500.370 — IM-TGH/07.05 CZ (12/2020)
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2.0 Popis Cerpadla

2.1

Cerpadla TopGear H jsou rotaéni objemova &erpadla s vnitinim ozubenim. Jsou vyrobena z nerezové
oceli, tvarné litiny nebo z litiny. Cerpadla TG GM jsou sestavena z modularnich prvkd, coz umoziiuje
rozmanité konstrukce: rtizné hfidelové vycpavky (t&snéni a/nebo mechanicka ucpavka), ohfivaci/
chladici plasté (para nebo teplonosny olej), nékolik kluznych loZisek, materiali pfevodu a hFideli

a osazeny pretlakovy ventil.

Ur&eni typu
Vlastnosti ¢erpadla jsou zakodovany v nasledujicim typovém oznaceni, které se nachazi na typovém
&titku.

Pfiklad:
TG H 5880 R 2 S S BR 5 B R5 PQTC
1 2 3 456 7 8 9 101 122 13

TG H 360-150 FD R 5 O O UR 6 U R8 GSWV
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

1. Nazev rodiny ¢erpadel
TG = TopGear

2. Nazev rady cerpadel
H = Vysoce naro¢né aplikace

3. Hydraulika uvedena s vytlakovym objemem na 100 otaéek (v dm3) a jmenovitym
primérem otvoru.

TG H2-32

TG H3-32

TG H6-40
TG H15-50
TG H23-65
TG Hb58-80
TG H86-100
TG H185-125

TG H360-150

4. Aplikace
Nepotravinarské

FD Potravinaiskeé

5. Material cerpadla
R Cerpadlo z nerezové oceli

S Cerpadlo z uhlikové oceli
N Cerpadlo z tvamé litiny
6. Typ pripojeni

1 Pripojeni se zavitem
Priruby PN25
Priruby PN20 dle ANSI 150 Ibs
Priruby PN50 dle ANSI 300 Ibs
Priruby PN16 dle DIN 2533

Kryt ¢erpadla bez plasta

2

3

4

5

7. Moznosti plastia pro kryt cerpadla

O]

S Kryt ¢erpadla s plastém a pfipojenim se zavitem
T

Kryt ¢erpadla s plastém a pfipojenim pfirubou
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8. Moznosti plasta kolem hiidelové ucpavky

O
S
T

Hridelova ucpavka bez plast
Hridelova ucpavka s plastém a spojem se zavitem
Hridelova ucpavka s plastém a ptirubovym spojem

9. Materialy pouzdra hnaného kola a hnaného kola

SG
CG
BG
HG

SS
CS
BS
HS
us

BR
CR
HR
UR

Pouzdro hnaného kola z tvrzené oceli se zeleznym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z karbonu se zeleznym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z bronzu se Zeleznym hnanym kolem

Pouzdro hnaného kola z keramiky se zeleznym hnanym kolem

Pouzdro hnaného kola z tvrzené oceli s ocelovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z karbonu s ocelovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z bronzu s ocelovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z keramiky s ocelovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z tvrdokovu s ocelovym hnanym kolem

Pouzdro hnaného kola z bronzu s nerezovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z karbonu s nerezovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z keramiky s nerezovym hnanym kolem
Pouzdro hnaného kola z tvrdokovu s nerezovym hnanym kolem

10. Materialy ¢epu hnaného kola

2
5
6

Cep hnaného kola z tvrzené oceli
Cep hnaného kola z nitridované nerezové oceli
Cep hnaného kola z lakované oceli

11. Materialy pouzdra na hrideli

S

cC IO

B

Pouzdro z tvrzené oceli
Pouzdro z karbonu
Pouzdro z keramiky
Pouzdro z tvrdokovu
Pouzdro z bronzu

12. Materialy rotoru a hridele

G2
G5
G6
G8

N2
N5
N6
N8

R2
R5
R6
R8

Rotor ze Zeleza a htidel z tvrzené oceli
Rotor ze Zeleza a htidel z nitridované nerezové oceli
Rotor ze Zeleza a htidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro tésnéni

Rotor ze Zeleza a hfidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro mechanickou ucpavku

Rotor z nitridované tvarné litiny a htidel z tvrzené oceli
Rotor z nitridované tvarné litiny a htidel z nitridované nerezové oceli
Rotor z nitridované tvarné litiny a htidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro tésnéni

Rotor z nitridované tvarné litiny a htidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro
mechanickou ucpavku

Rotor z nerezové oceli a hridel z tvrzené oceli
Rotor z nerezové oceli a hfidel z nitridované nerezové oceli

Rotor z nerezové oceli a htidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro tésnéni

Rotor z nerezové oceli a hfidel z tvrzené lakované nerezové oceli pro mechanickou ucpavku

13. Usporadani hridelové ucpavky
Verze tésnéni bez zahlcovaciho krouzku

PO TC PTFE grafitované tésnici krouzky

PO AW Aramidové bilé tésnici krouzky

PO CC Tésnici krouzky z grafitovych vlidken

PO XX Soucasti verze s tésnénim — krouzky na vyzadani

A.0500.370 — IM-TGH/07.05 CZ (12/2020)
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Priklad:

1

1

13.

TG H 58-80 R 2 S S BR 5§ B R5 PQTC
5 6 7 8

2 3 4 9 10 1 12 13

TG H 360-150 FD R 5§ O O UR 6 U R8 GSWV
5 6 7 8

2 3 4 9 10 11 12 13

Usporadani hiidelové ucpavky (pokrac.)
Verze tésnéni se zahlcovacim krouzkem

PQTC PTFE grafitované tésnici krouzky

PQ AW Aramidové bilé t&snici krouzky

PQCC Tésnici krouzky z grafitovych vlaken

PQ XX Soucasti verze s tésnénim — krouzky na vyzadani

Verze s reverzni ucpavkou; zpracovani ¢cokolady

PRTC Tésnici krouzky PTFE grafitované
PR AW Tésnici krouzky aramidové bilé
PR XX Soucasti verze s tésnénim — krouzky na vyzadani

Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann typ MG12 pouzita se stavécim krouzkem

GS AV Samostatnamechanicka ucpavka Burgmann MG12; karbon/SiC/FPM (fluorouhlik)
GS WV Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann MG12; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann typ M7N

GS HV Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann M7N; SiC/karbon/FPM (fluorouhlik)
GS HT Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann M7N; SiC / karbon / ovinuti PTFE
GS WV Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann M7N; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GS WT Samostatna mechanicka ucpavka Burgmann M7N; SiC/SiC/PTFE-FFKM

Poznémka: Sady o-krouzki EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyzadani

Moznost samostatné mechanické ucpavky bez mechanické ucpavky
GS XX Soucasti samostatné ucpavky — ucpavka na vyzadani

Kazeta samostatné mechanické ucpavky

GCT WV Cartex TN3 (se $krticim pouzdrem); SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GCTWT Cartex TN3 (se $krticim pouzdrem); SiC/SiC/PTFE

GCa WV Cartex QN3 (s bfitovym krouzkem); SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)
GCQWT Cartex QN3 (s bfitovym krouzkem); SiC/SiC/PTFE

Pozndmka: Sady o-krouzki EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyzadani

Kazeta dvojité mechanické ucpavky

GCD WV BV  Cartex DN3; SiC/SiC/FPM (fluorouhlik)-SiC/karbon/FPM (fluorouhlik)
GCD WT BV  Cartex DN3; SiC/SiC/PTFE-SiC/karbon/FPM (fluorouhlik)
Poznamka: Sady o-krouzk(i EPDM a FFKM (Chemraz®) jsou k dispozici na vyzadani

GCX XX XX Verze s kazetovym tésnénim bez kazetového tésnéni (kazetové t&snéninavyzadani)

GG XX XX Dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém usporadani; bez mechanickych
ucpavek (ucpavky na vyzadani)

GD XX XX Dvojitad mechanicka ucpavka ve verzi v tésné navazujicim usporadani; bez
mechanickych ucpavek (ucpavky na vyzadani)

Kazetova ucpavka se tremi PTFE brity

LCTTV Kazetovaucpavkasetfemibiity;ucpavkyzPTFE/o-krouzkyzFKMViton(fluoroelastomer)

LCT XX Kazetova ucpavka se tfemi bfity; ucpavky PTFE / bez o-krouzkii)
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3.0 Vseobecné technické informace

3.1 Standardni soucasti ¢erpadla

Horni kryt

Prostredni skiiri

Hridel ¢erpadia

Cep hnaného -
kola £ d Rotor

Kryt Eerpadla

Ozubené kolo
hnaného kola Skiiri Eerpadla

3.2  Princip provozu

Pri odklanéni zubt ozubenych kol rotoru a hnaného kola vznika
podtlak a do nové vzniklych dutin vnika kapalina.

Kapalina se prepravuje v utésnénych kapsach na vypoustéci stranu.
Stény skiiné Cerpadla a srpek vytvareji ucpavku a oddéluji stranu
sani od strany vypousténi.

Ozubena kola rotoru a hnaného kola zabiraji a kapalina
je vtladovana do vypoustéciho potrubi.

Zménou otaceni Cerpadla se obrati i tok skrz ¢erpadlo.
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3.2.1

3.2.2

3.3

3.4

Cinnost samonasavani

Cerpadla TopGear jsou samonasavaci, pokud je v ¢erpadle dostatek kapaliny pro zaplnéni mezer
mezi zuby. (Cinnost samonasavani viz také ¢ast 3.18.6.2 Potrubi).

Pretlakovy ventil — princip ¢innosti
Objemovy princip vyZzaduje instalaci pfetlakového ventilu, ktery chrani Cerpadlo pfred nadmérnym
tlakem. Lze ho nainstalovat na ¢erpadlo nebo do instalace.

Tento pretlakovy ventil omezuje rozdil tlak (Ap) mezi nasavanim a vystupem, nikoli maximalni
tlak v ramci instalace.

Pokud napfiklad médium nemuze
unikat, kdyz je zablokovana vypoustéci
Gast cerpadla, pretlak mize zplsobit
zavazné poskozeni Gerpadla. Pretlakovy
ventil poskytuje unikovou cestu, ktera
presmérovava médium zpét na nasavaci
stranu, pokud je dosaZzeno nastavené
hladiny tlaku.

= Pretlakovy ventil chrani ¢erpadlo pred pretlakem pouze v jednom sméru toku.
Pretlakovy ventil neposkytuje ochranu pred pretlakem, pokud se ¢erpadlo otaci opacnym
smérem. Pokud je ¢erpadlo pouzivano v obou smérech, je vyzadovan dvojity pretlakovy ventil.

= Otevieny pretlakovy ventil indikuje, Ze instalace nefunguje spravné. Cerpadlo musi byt ihned
vypnuto. Pfed opétovnym spusténim Eerpadla problém najdéte a vyreste.

= Pokud neni na ¢erpadle instalovan pretlakovy ventil, musi byt zajistény jiné ochrany pred
nadmérnym tlakem.

= Poznamka: NepouZivejte pretlakovy ventil jako regulétor pritoku. Kapalina bude cirkulovat
pouze cerpadlem a rychle se zahreje.

Pokud je nutna regulace pritoku, obratte se na mistniho dodavatele.

Hluc¢nost

Cerpadla TopGear jsou rotaéni objemova Gerpadla. Kvali kontaktu mezi vnitinimi sougastmi (rotor /
hnané kolo), tlakovymi variatory atd. vytvaFeji vétsi hluk nez napf. odstfediva Gerpadla. Zohlednén
musi byt také hluk pochazejici od pohonu a instalace.

Protoze hladina hluku v provozni oblasti mdze prekrogit 85 dB(A), je nezbytna ochrana sluchu.

Viz také ¢ast 3.7 Hladina hluku.

Obecny vykon

Dilezité!

Cerpadlo je uréeno k ptepravé kapalin dle popisu v cenové nabidce. Pokud se zméni jeden nebo
vice parametrud aplikace, obratte se na mistniho dodavatele.

Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplsobit poskozeni ¢erpadla a predstavuji nebezpedi
zranéni osob.

Spravna aplikace vyZaduje zohlednéni v8ech nize uvedenych informaci:

Nazev vyrobku, koncentrace a hustota. Viskozita vyrobku, ¢astecky ve vyrobku (velikost, tvrdost,
koncentrace, tvar), Gistota vyrobku, teplota vyrobku, vstupni a vystupni tlak, ot./min. atd.
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3.5 Hlavni vlastnosti

Velikost Gerpadla je ur&ena vytlakovym objemem na 100 otacek vyjadfenym v litrech (nebo dm?),
ale zaokrouhlenym, za kterym nasleduje jmenovity prlimér otvoru uvedeny v milimetrech.

. N d B D Vs-100 | n.max | n.mot | Q.th Q.th v.u Vi Ap | p.maw | p.test
Velikost cerpadia TG H | (o) | mm) | (mm) | (@m®) | (min) | (min | (/5) | (m3/h) | (mss) | (m/s) | (bar) | (bar) | (bar)
039 32 |135| 65 | 1,83 | 1800 05| 20 | 61 | 07 | 16 | 20 30
1450 | 0,4 | 1,6 | 49 | 05

.39 32 | 22 | 65 | 2,99 | 1800 09 | 32 | 61 | 1,1 | 16 | 20 30
1450 | 07 | 26 | 49 | 09

6-40 40 | 28 | 80 | 58 | 1800 17| 63 | 75 | 1,4 | 16 | 20 30
1450 | 1,4 | 50 | 6,1 | 1,1

15-50 50 | 40 | 100 | 145 | 1500 36 | 131 | 79 | 1,8 | 16 | 20 30
1450 | 35 | 126 | 76 | 1,8

0365 65 | 47 | 115 | 227 | 1500 57 | 20,4 | 90 | 17 | 16 | 20 30
1450 | 55 | 197 | 87 | 17

58-80 80 | 60 | 160 | 576 | 1050 10,1| 363 | 88 | 20 | 16 | 20 30
960 | 9,2 | 332 | 80 | 1,8

86-100 100 | 75 | 175 | 858 | 960 | 960 | 137 | 494 | 88 | 1,7 | 16 | 20 30

125 | 100 | 224 | 185 | 750 23 | 83 | 88 | 1,9 | 16 | 20 30

185-125
725 | 22 | 80 | 85 | 1,8

360-150 150 | 125 | 280 | 360 | 600 36 | 130 | 88 | 20 | 16 | 20 30

Legenda

d : prmér otvoru (vstupni a vystupni otvor)

B . &itka ozubeného kola hnaného kola a délka zubt rotoru

D : okrajovy prdmér rotoru (vné&jsi priimeér)

Vs-100 : vytlaGeny objem na 100 otacek

n.max : maximalni pfipustna rychlost htidele v ot./min.

n.mot : normalni rychlost elektromotoru s pfimym pievodem (pfi frekvenci 50 Hz)

Q.th . teoreticka kapacita prokluzu pfi rozdilu tlakd = 0 bar

v.u 1 obvodova rychlost rotoru

Vi . rychlost kapaliny v otvorech pfi Q.th (vstupni a vystupni otvor)

Ap : maximalni pracovni tlak = rozdil tlakd

p.maw : maximalni pfipustny pracovni tlak = pfipustny tlak
p.test : hydrostaticky zkusebni tlak

Maximalni viskozita

Typ hiidelové ucpavky Mm?ﬂfg_gs,l;oz"a

Tésnici ucpavka PO, PQ, PR 80 000
Dvojita mechanicka ucpavka

Tésné navazujici usporadani — pretlakova GD a GCD 80 000

Tandemové usporadani — nepretlakova GG a GCD 5 000
Samostatna mechanicka ucpavka

GS s ucpavkou Burgmann MG12 3000

GS s ucpavkou Burgmann M7N 5 000

Kazeta GCQ a GCT 5000
Ucpavka se tfremi PTFE bfity 80 000

*) Poznamka:
Udaje plati pro newtonské kapaliny pii provozni teploté. Maximalni pfipustna viskozita mezi
kluznymi sténami mechanické ucpdvky zavisi na povaze kapaliny (newtonskd, plastické atd.),
rychlosti pohybu stén ucpavky a konstrukci mechanické ucpavky.
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3.6 Tlak

Pro vykonnost ve vztahu k tlaku je tfeba brat v tvahu t¥i druhy tlaku:

Rozdil tlaki nebo pracovni tlak (p) je tlak, pfi kterém &erpadlo normalné pracuje. Maximalni rozdil
tlakd pro véechna ¢erpadla TopGear fady H ¢ini 16 bard.

Maximalni pfipustny pracovni tlak (p.m) je tlak, na ktery je navrzeno téleso ¢erpadla a jeho?

Ize pfilezitostné dosahnout, kdyz provozni tlak prekro&i bézny provozni tlak, napf. kdyz je ¢erpadlo
provozovano s otevienym pojistnym ventilem.

U ¢erpadel TopGear fady H &ini pfipustny tlak 20 bard, tj. je 0 4 bary vy88i nez maximalni rozdil tlakd.
Zajistuje vyssi bezpednost, jak je to pozadovano u rotacnich

objemovych ¢erpadel API676.

Hydrostaticky zkusebni tlak = 30 bar(; tlak, za kterého se provadi zkousky télesa ¢erpadla.
Zkusebni tlak predstavuje 1,5nasobek pfipustného tlaku.

Na nasledujicim obrazku je graficky znazornéno nékolik druhti tlakg.
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3.7 Hladina hluku

3.7.1  Hladina hluku ¢erpadla bez pohonu

Hladina akustického tlaku (LpA)

Nasledujici tabulka uvadi pfehled A-vazené hladiny akustického tlaku L , vytvafené cerpadlem bez
pohonu, m&fené podle normy ISO3744 a vyjadiené v decibelech dB(A). Referencni akusticky tlak
je 20 pPa.

Hodnoty zavisi na poloze, odkud se méfi, a proto byly mérfeny pied cerpadlem ve vzdalenosti 1 metru
od krytu ¢erpadla a byla provedena korekce okolniho hluku a odrazd.

Uvedené hodnoty jsou nejvy$si naméfené hodnoty za nize uvedenych provoznich podminek.
= Pracovni tlak: az 10 bard.

= Cerpané médium: voda, viskozita = 1 mPa.s

= —%n__ = — % maximalni rychlost hfidele
Lpa (dB(A))
Velikost cerpadla TG H n_.(min-1) 25%n_ | 50%n_ | 75%n_, 100%n,, Ls (dB(A))
2-32 1800 51 62 68 72 9
3-32 1800 53 65 72 76 9
6-40 1800 57 68 76 80 9
15-560 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
185-125 750 71 82 87 91 11
360-150 600 72 83 89 92 11
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Hladina akustického tlaku (L)
Zvukovy vykon L, je vykon emitovany ¢erpadlem jako zvukové viny a slouzi k porovnani hladin
hluku strojl. Jde o akusticky tlak Lp, ktery plisobi na okolni povrchy ve vzdalenosti 1 metru.

Lyy =L, + Ls
A-vazena hladina zvukového vykonu L, se uvadi také v decibelech dB(A).

Referendni zvukovy vykon &ini 1 pW (= 10"2W). L je logaritmus okolniho povrchu ve vzdalenosti
1 metru od ¢erpadla, udavany v dB(A), a je uveden v poslednim sloupci vy$e uvedené tabulky.

3.7.2  Hladina hluku ¢erpaci jednotky
Aby byla stanovena celkova hladina hluku ¢erpaci jednotky, . je nutné k drovni hluku vlastniho
Cerpadla piist uroved hluku pohonu (motor, pfevod ...). Souget n&kolika hladin hluku musi byt
vypoditan logaritmicky.
Pro rychlé ur&eni celkové hladiny hluku Ize pouzit nasledujici tabulku:
L1-L2 o |1 |2 |3 |4 |5 |6
LIfL1-L2)] | 30| 25 (20|17 |1,4]1,2]1,0
Ltota\ = L1 +L corrected
kde Lo je celkova uroven hluku ¢erpaci jednotky
L, je nejvy8si hladina hluku
L, je nejnizsi hladina hluku
L orected je doba, v zavislosti na rozdilu mezi obéma hladinami hluku
Pro vice nez dvé hodnoty Ize tuto metodu opakovat.
Priklad: Pohonna jednotka R
Cerpadlo :L, = 75 dB(A)
Korekce 'L, -L,=4dB(A)
Dle tabulky ‘L ected = 144 dB(A)
L, =79 + 1,4 = 80,4 dB(A)
3.7.3  Vlivy

Skuteéna hladina hluku ¢erpaci jednotky se mize z rdznych diivod(i odchylovat od hodnot uvedenych
v tabulkach vyse.

= Hilucnost se snizuje pfi Cerpani kapalin s vysokou viskozitou diky lep$im mazacim a tlumicim
vlastnostem. Navic odporovy kroutici moment hnaného kola vzriista kvali vy$&imu tfeni kapaliny,
coz vede k nizsi amplitudé vibraci.

= Hlucnost se zvySuje pfi Cerpani kapalin s nizkou viskozitou v kombinaci s nizkym pracovnim
tlakem, protoZe se hnané kolo mdze volné pohybovat (mensi naplnéni, nizsi treni kapaliny)
a kapalina pfili$ netlumi.

= Vibrace v potrubi, vibrace zakladové desky atd. zvysi hlu¢nost instalace.
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3.8

3.9

3.10
3.10.1

Moznosti materialt

Celkova teplota
Cerpadla fady TG H jsou ur¢ena pro vysoké teploty. Celkové teploty pro vybrané materialy télesa
¢erpadla jsou uvedeny v tabulce nize.

Velikost inimalni pFip a teplota (°C) Maximalni pfipustna teplota (°C)

Cerpadla Materialy télesa Materialy télesa

TGH Nerezova ocel (R) | Uhlikova ocel (S) | Tvarna litina (N) Nerezova ocel (R) | Uhlikova ocel (S) Tvarna litina (N)

2-32
3-32

-40 - - +200 - -

6-40 - -

15-50
23-65
58-80 -40 -30 -25 +250 +300 +300
86-100

185-125
360-150

Poznamky:

1. Maximalni teplota velikosti TG H2-32 a TG H3-32 je omezena na 200 °C kvdli typu kuli¢kovych
loZisek 2RS.

2. Teplotni limity musi byt zvaZeny s ohledem na materialy pouZité pro pouzdra loZisek a hridelovou
ucpavku.

Moznosti plasté
S-plasté jsou navrzeny pro pouZziti s nasycenou parou nebo s bezpe¢nymi médii. Jsou opatieny
valcovym spojem se zavitem dle normy ISO 228-I.

Maximalni teplota: 200 °C
Maximalni tlak: 10 bard

Upozoriiujeme, ze maximalni tlak 10 bar( predstavuje limitni faktor pfi pouziti s nasycenou parou.
Nasycena para o tlaku 10 bar(i dava teplotu 180 °C.

T-plasteé jsou navrzeny pro pouziti s teplonosnym olejem a vztahuji se k bezpe¢nostni normé
DIN4754 pro prenos teplonosného oleje. Tato norma DIN specifikuje pfipojeni pfirubou pro teploty
od 50 °C vy$ a plasté z tvarného materialu pro teploty od 200 °C vys. V provedeni T jsou k dispozici
obé moznosti.

Priruby maji zvlastni tvar s krkem ke svareni na zakladé rozmért PN16.

Maximalni teplota: 300 °C
Maximalni tlak pfi 300 °C: 12 bard

Vnitini Casti
Materidly pouzdra

Piehled materialil pouzdra a oblast aplikaci

Kéd materialu S (o4 B H U
Material Ocel Karbon Bronz Keramika Tvrdokov
Hydrodynamické pokud ano do maximalniho pracovniho tlaku = 16 bar(

mazani pokud ne 6 bart (*) 10 bart (*) 6 bart (*) 6 bart (*) 10 bart (*)
Odolnost proti korozi Dostate¢na | Dobra Dostate¢na Vynikajici Dobra
Odolnost proti obrusu Mirna Zadna Zadna Dobra Dobra
Mozny chod na prazdno Ne Ano V mirném rozsahu | Ne Ne
Citlivost na tepelné razy Ne Ne Ne Ano dT<90 °C Ne
Citlivost na bublinky v oleji Ne >180°C Ne Ne Ne
Starnuti oleje Ne Ne > 150 °C Ne Ne
Pouziti v potravinafském primyslu | Ano Ne (antimon) Ne (olovo) Ne (sledovatelnost) | Ano

(*) Toto nejsou absolutni hodnoty. P¥i funkci aplikace, pfedpoklddané Zivotnosti atd. jsou moZné vys$si nebo
nizsi hodnoty.
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3.10.2 Maximalni teplota vnitfnich ¢asti

Pro nékteré kombinace materiald musi byt obecné teplotni vykony omezeny.

Maximalni pfipustna pracovni teplota vnitinich ¢asti zavisi na kombinaci pouzitych materiald a jejich

tepelné rozpinavosti a na ulozeni s presahem udrzujicim pouzdro loziska nehybné.

= Néktera nedélena loziska jsou opatiena dodateénym pojistnym Sroubem. V tomto pfipadé
maximalni pfipustna teplota odpovida nejpravdépodobnéjSimu ulozeni s presahem.

=V pfipadé, ze pouzdro loziska neni opatifeno pojistnym Sroubem, protoze material a konstrukce
neumoziuji soustredéné zatizeni, maximalni pfipustna teplota je zalozena na minimalnim ulozeni
s pfesahem.

Maximalni teplota (°C) kombinaci materialu pouzdra hnaného kola a materialu
hnaného kola

Materialy pouzdra a hnaného kola (°C)

Velikost cerpadla TG H Litinové hnané kolo G Ocelové hnané kolo S Nerezové hnané kolo R

SG*) | CG | BG | HG [SS*) | CS | BS HS US | BR | CR HR UR
2-32 - - - - - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
3-32 - - - - - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
360-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Poznémka: Profil tvrdosti ocelového pouzdra (S) a &epu z tvrzené oceli (2) nad 260 °C

Maximalni teplota (°C) kombinaci materialu pouzdra rotoru a materialu prostiedni skfiné

Materialy pouzdra na hfideli (°C)

Velikost cerpadla TG H | Téleso R — nerezova ocel Téleso S - ocel Téleso N - tvarna litina

[ H U B S*) (o3 H U B Ss*) C H U B
2-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - - - - - -
3-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - - - - - -
6-40 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 260 | 240 | 300 - - - - -
15-50 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
23-65 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
58-80 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
86-100 250 | 160 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
185-125 250 | 1560 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
360-150 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300

*) Poznémka: Profil tvrdosti ocelového pouzdra (S) a hfidele z tvrzené oceli (2) nad 260 °C

3.10.3 Provoz pfi hydrodynamickém mazani
Hydrodynamické mazani mGze byt dllezitym kritériem pro vybér materialu pouzdra.
Pokud nedélena loziska pracuji s hydrodynamickym mazanim, nedochazi k zadnému kontaktu
materiall mezi pouzdrem a ¢epem nebo hrideli a Zivotnost se vyrazné prodlouzi.
Pokud pro hydrodynamické mazani nejsou vhodné podminky, nedélena loziska jsou v kontaktu
s ¢epem nebo hfideli a musi byt bran zfetel na odér téchto soucasti.

Podminky hydrodynamického mazani jsou spinény

, Y . Velikost cerpadla TG H K.hyd
dle nasleduijici rovnice:
2-32 6000
- . - . N 3-32 7500
Viskozita * rychlost hridele / rozdil tlaka 2 K.hyd
. . 6-40 5500
kde:  viskozita [mPa.s] 1550 6250
rychlost h¥idele [ot./min.]
. s 23-65 4000
rozdil tlakd [bar] 550 3750
K.hyd = konstrukéni konstanta pro kazdou velikost ¢erpadla.
86-100 3600
185-125 2500
360-150 2000

A.0500.370 — IM-TGH/07.05 CZ (12/2020)

21



22

3.10.4 Maximalni kroutici moment hfidele ¢erpadla a kombinace materiald rotoru

Maximalni pfipustny kroutici moment je konstanta nezavisla na rychlosti a nesmi byt prekrocena,
aby nedoslo k poskozeni ¢erpadla, tj. htidele ¢erpadla, osazeni rotoru/hfidele a zubd rotoru.

Mn (jmenovity kroutici moment) v Nm Md (poé&ateéni kroutici ) v Nm
Velikost ¢erpadia TG H | G Rotor | Nitridovans |\ RF%" | G Rotor | Nitrdovana | R ROtoT

Zelezo tvarna Nerezova Zelezo tvarna Nerezova

litina ocel litina ocel

2-32 21 - 31 29 - 43
3-32 21 - 31 29 - 43
6-40 67 67 67 94 94 94
15-50 255 255 255 360 360 360
23-65 255 255 255 360 360 360
58-80 390 390 390 550 550 550
86-100 600 600 600 840 840 840
185-125 1300 1300 1300 1820 1820 1820
360-150 2000 2000 2000 2800 2800 2800

Je nutno zkontrolovat jmenovity kroutici moment (Mn) pro normalni pracovni podminky a jmenovity
kroutici moment instalovaného motoru (Mn.motor), ale pfevedeny na rychlost hfidele erpadla.

Pocateéni kroutici moment (Md) nesmi byt béhem startu prekrogen. Tuto hodnotu pouzijte
pro nastaveny maximalni kroutici moment omezovace krouticiho momentu, pokud je instalovan
na htideli ¢erpadla.

3.11 Moment setrvacnosti

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 360-150
J(10° x kgm’) 0,25 0,30 0,75 3,5 6,8 32 54 200 570
" r "y r o
3.12 Axialni a radialni vile
TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 360-150
Min. (pm) 80 80 90 120 125 150 165 190 225
Max. (pm) 134 134 160 200 215 250 275 320 375
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3.13 Dodatec¢né vile

Pro oznaceni pozadovanych vdli je v objednavce uveden 4mistny kéd xxxx.
Tyto hodnoty odkazuji na nasledujici tfidy vali:

CO = Axialni ville mezi rotorem a krytem &erpadla nastavena na minimum

C1 = Standardni ville (neuvedena, protoze je standardni)

C2 = ~2x standardni vile
C3 = 3x standardni vile

Tyto 4 hodnoty indikuji, jaka tfida vile je stanovena pro jakou ¢ast ¢erpadla, napft.: kéd 2 3 3 2

2 3 3 2

—>> Radialni vile mezi rotorem a télesem &erpadla
% dodate&nym strojnim opracovanim vnégjsiho praméru rotoru (pro kod 2 nebo 3)

I—)Axiélni vlli mezi rotorem a krytem Cerpadla
% je mozné nastavit (viz ,3.22.6 Nastaveni vili“)

Radialni vile mezi ¢epem hnaného kola a pouzdrem hnaného kola
& v pfipadé, Zze pouzdro hnaného kola neni z bronzu:
specidlni ¢ep hnaného kola (material 2 nebo 6) s upravenym priimérem
(pro kod 2 nebo 3)
& v pfipadé, ze je pouzdro hnaného kola z bronzu:
specialni bronzové pouzdro hnaného kola s upravenym vnitfnim priimérem
(pro kod Y nebo 2)

—>> Radialni viile mezi hnanym kolem a srpkovité ¢asti krytu cerpadla
% dodate&nym strojnim opracovanim vnéjsiho praméru hnaného kola (pro kod 2 nebo 3)

Kéd ,1 vzdy predstavuje ,normalni stav* a neni zvazovan zadny zvlastni postup.

Cisla uvedena v tabulce nize jsou primémé hodnoty v mikronech (um).

Radialni vile na rotoru, vnéjsi primér hnaného kola - axialni vile na krytu ¢erpadla

Velikost cerpadla a.xi_a’lni \(l:l'xolépsTa)yovené n%1rr$|"a'T|:i =622, ,:’;"21 :33(;"(':‘:
minimum krytu ¢erpadla

Kod rotoru 1xxx 1xxx 2XXX 3xxx

Kéd hnaného kola x1xx x1xx X2XX x3xx

Kod sestavy krytu ¢erpadla xxx0 xxx1 Xxx2 xxx3

TG H2-25 35 107 235 320

TG H3-32 35 107 235 320

TG H6-40 40 125 275 375

TG H15-50 52 160 350 480

TG H23-65 56 170 375 510

TG H58-80 66 200 440 600

TG H86-100 72 220 480 660

TG H185-125 85 255 560 765

TG H360-150 100 300 660 900

Radialni vile na ¢epu / lozisku hnaného kola

Sem | e | @

Kéd pro upraveny &ep z materialu 2 nebo 6 (2 nebo 3) xx1x XX2X Xx3x

Kéd pro upravené bronzové pouzdro hnaného kola (Y nebo Z) xx1x XXYx XXZX

TG H2-25 90 180 270

TG H3-32 90 180 270

TG H6-40 110 220 330

TG H15-50 150 300 450

TG H23-65 160 320 480

TG H58-80 240 480 720

TG H86-100 275 550 825

TG H185-125 325 650 975

TG H360-150 400 800 1200

Poznamka: vile mezi epem hnaného kola a pouzdrem hnaného kola (3. &islice) by vZdy méla
A byt mensi nebo rovna vili hnaného kola (2. &islice). V opadném pfipadé hrozi kontakt

mezi hnanym kolem a srpkovitou Easti krytu cerpad/a.
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3.14 Vile mezi zuby kol

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 185-125 | 360-150
Min. (um) 320 320 320 360 400 400 400 440 440
Max. (um) 640 640 640 720 800 800 800 880 880

Vile mezi zuby kol

3.15 Maximalni velikost pevnych ¢asteCek

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 185-125 | 360-150

Velikost (um) 80 80 90 120 125 150 165 190 225
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3.16
3.16.1

3.16.2

3.16.3
3.16.3.1

Hridelove ucpavky

Tésnici ucpavka

Velikost cerpadia TG H s 6-40 s 58-80 86-100 185-125 | 360-150
Pramér htidele 16 22 32 40 45 55 65
Sitka sasti 5x 6 8 8 10 10 10 10
Sitka zahlcovaciho krouzku 12 16 16 20 20 20 20

Rozméry v mm

Materialy té&snicich krouzkd
TC

Nejuniverzalnéjsi feseni.

Tkané t&snéni htidele sestavajici z vlaken z PTFE se zadlenénym grafitem a kluznymi latkami (vlakna
GORE-GFO). Extrémné nizky soug¢initel tfeni, dobra tepelna vodivost, vysoka poddajnost a objemova
stalost. Vhodné pro obecné pouziti.

Teplota aplikaci: -200 °C az +280 °C
Chemicka odolnost: pH 0-14

AW

Silna vlakna.

Tkané tésnéni hiidele sestavajici z bilych vlaken ze syntetického aramidu s bezsilikonovou mazaci
hmotou. Odolnost vii¢i otéru bez poskozeni htidele, vysoka prafezova hustota a pevnost struktury,
dobré kluzné vlastnosti. Pouziva se, pokud je nezbytné silné vlakno, napt. cukerné roztoky, polymery,
pryskyfice, bitumen, papirenstvi atd. Zvoleno jako standard pro potravinarské aplikace.

Teplota aplikaci: -50 °C az +250 °C
Chemicka odolnost: pH 1-13
cc

Grafitova vlakna, chod nasucho, vysoka teplota.

Tkané tésnéni htidele sestavajici z Cistych grafitovych vlaken bez impregnace. Nizky soucinitel tfeni
a dobré vlastnosti pfi béhu nasucho. Pouziva se jako tésnéni odolné v{isi otéru pfi vysoké teploté.
Teplota aplikaci: -60 °C az +500 °C

Chemicka odolnost: pH 0-14

Mechanické ucpavky

Mechanické ucpavky dle normy EN12756 (DIN24960) — obecné informace

V gerpadle TopGear TG H verze GS mohou byt vestavény mechanické ucpavky kratkého typu KU
nebo dlouhého typu NU. Do nejmensich velikosti ¢erpadel H2-32 a H3-32 Ize vestavét pouze kratky
typ KU.

Do verzi s dvojitou ucpavkou GG a GD Ize vestavét pouze kratky typ KU. Dvojita
mechanicka ucpavka sestava ze dvou jednotlivé vybranych samostatnych mechanickych ucpavek.

Pokud je vybrana tésné navazujici dvojita mechanicka ucpavka typu GD, je nutno vénovat pozornost
axialnimu zabezpeceni prvniho stacionarniho sedla. Nase ¢erpadla jsou opatfena vestavénym axialnim
zajisténim stacionarniho sedla dle normy EN12756 (DIN24960). Vyrobce mechanické ucpavky

musi spolu s ucpavkami dodat presny zajistovaci krouzek, protoze rozméry musi byt pfizptisobeny
tvaru sedla.

Velikost cerpadla TG H s 6-40 o 58-80 86-100 185-125 360-150
Primér hiidele 16 22 32 40 45 55 65
Kratka EN12756

(DIN 24960) KU016 KU022 KU032 KU040 KU045 KU055 KU065
L-1K (kratka KU) 35 375 425 45 45 475 52,5
Dlouha EN12756

(DIN 24960) - NU022 NU032 NU040 NU045 NU055 NUO065
L-1N (dlouha NU) - 45 55 55 60 70 80

Rozméry v mm
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3.16.3.2

Vykon

Maximalni vykony, pokud jde o viskozitu, teplotu a pracovni tlak, zavisi na zna¢ce mechanické ucpavky
a pouzitych materialech.

Lze zohlednit nasledujici zakladni hodnoty.

Teplotni rozsah elastomeri pouzitych pro mechanické ucpavky:

Fluorouhlikova pryz (FKM), napf. Viton®: -20 °C/230 °C
Fluorouhlikova pryz (FKM), dvojita vrstva PTFE: -20 °C/200 °C
Perfluorouhlikova pryz Chemraz®/PTFE: -1°C/220 °C
Pro aplikace s nizkymi teplotami jsou k dispozici nasledujici materialy:
Perfluoroelastomer DuPont Kalrez® SpectrumTM 0040: -42 °C/220 °C
Fluorovany elastomer Greene Tweed Xyfluor® 860: -60 °C/232 °C

* Kalrez®, Chemraz® a Xyfluor® jsou registrované ochranné znémky.

Maximalni viskozita pro typ GS a GG
3000 mPas: Pro samostatné mechanické ucpavky lehké konstrukce, napf. Burgmann MG12
5000 mPas: Pro mechanické ucpavky se silnym krouticim momentem (konzultujte s vyrobcem).

Maximalni pfipustna viskozita mezi kluznymi povrchy mechanické ucpavky zavisi na povaze kapaliny
(newtonska, plasticka atd.), rychlosti pohybu povrchli ucpavky a mechanické konstrukci.

Maximalni viskozita pro dvojitou tésné navazujici ucpavku typu GD

Oproti samostatnym mechanickym ucpavkam (GS) nebo dvojitym ucpavkam v tandemovém
usporadani (GG) jsou kluzné povrchy mechanické ucpavky GD mazany hradicim médiem pod tlakem,
coz umozriuje Eerpani kapalin s vysokou viskozitou.

Maximalni teplota a tlak druhé skfiné ucpavky typu GG a GD
Maximalni teplota druhé skfiné mechanické ucpavky: 250 °C
Maximalni ptipustny tlak druhé skiiné mechanické ucpavky: 16 barC.

Poznamka: Tlak pfed prvni mechanickou ucpavkou na strané cerpaného média je nizZsi neZ tlak na
vystupu.

Potravinaiské aplikace

Pro potravinafske aplikace je mozné na vyzadani pouzit ucpavky Burgmann M7N (plochy ucpavek
SiC-SiC a o-krouzky z FPM schvalené ufadem FDA). Vechny tyto na vyzadani pouzité ucpavky
Burgmann M7N maji ,osvéd¢eni o shodé s pozadavky FDA" podobné jako v ,Prohlaseni o shodé
pro materidly pFichazejici do kontaktu s potravinami* (viz posledni strany této pfirucky).

Kazetové mechanické ucpavky

U Cerpadel fady TopGear H velikosti H6-40 az H360-150 je mozné provést vestavbu univerzalnich
kazetovych mechanickych ucpavek.

Je mozné vyuziti nékolika funkci a slozitéjsich konstrukci, napf. plynové ucpavky, shoda s API atd.
Pokud mate zvlastni aplikaci nebo otazky, obratte se na mistniho dodavatele.

Koncova deska nebo tésnéni kazetové mechanické ucpavky musi byt pfizplsobeny rozmérdm
vestavby ¢erpadla TopGear. Viz obrazek na nasledujici strané.
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Rozmeéry vestavby
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Velikost Zerpadia TG H Qd1 | @d4 | ©da | @db | @dc | @de | Odf | 4xMd | La Lb Lc Ld Le Lf
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-32 16 32 39 60 49 66 28 4xM6 48 45 | 115 | 75 6 6
3-32 16 32 39 60 49 66 28 4xM6 48 45 115 | 75 6 6
6-40 22 45 52 74 62 - 38 4xM6 46 60 6 8,5 12 8
15-50 32 58 68 90 78 - 48 | 4xM6 53 72 9 9 13 8
23-65 32 58 68 90 78 - 48 4xM6 53 72 9 9 13 8
58-80 40 72 82 110 94 - 58 4xM8 56 90 6 12 15 12
86-100 45 77 87 120 | 104 - 63 4xM8 55 86 6 12 15 12
185-125 55 90 106 | 160 | 124 | 203 75 4xM8 58 117 6 14 16 16
360-150 65 105 | 120 | 170 | 142 | 180 | 88 | 4xM10 | 65 118 6 14 19 16
Velikost cerpadla TG H [n';?n] ["';'r‘n] [::1] ["'1':“] [n:':n ] ﬁ";:"] '[?1"':; [n:'rin] [""1"':‘] ['::‘] G1 G3 G2
2-32 - 30 - 11,56 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8"
3-32 - 30 - 115 20 8,8 40 6 14 G1/8" G3/8”
6-40 - - - 8,5 245 11,8 62,5 4 18 G1/4” G3/8"”
15-50 35 - 15 8,5 28,5 11,8 56 5 23 G1/4" G1/2"
23-65 35 - 15 8,5 28,5 11,8 56 5 23 G1/4” G1/2"
58-80 40 - 23 9,5 30 11,8 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
86-100 45 - 15 9,5 29 11,8 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
185-125 - 95 - 10,5 31 11,8 19 90 6 29 | G1/4" | G1/2" | G3/4”
360-150 - 74 - 13 36,5 | 11,8 19 95 6 36 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
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3.16.4

TG GM 6-4

2160

2170

2110—

Provedeni reverzni ucpavky napf. pro aplikace s vyuzitim ¢okolady
Pro aplikace ¢erpani ¢okolady je navrzena verze PR.

Hridel ¢erpadla je utésnéna pomoci tésnicich krouzkd a bronzové lozZisko hfidele je umisténo vné
Gerpaného média a je navrzeno tak, aby pracovalo jako ucpavkové tésnéni. Vzhledem ke skute¢nosti,
ze za normalnich podminek se loZisko hfidele nedostava do kontaktu s ¢erpanym médiem, je mozné
jako material pouzit bronz.

Nedélené lozisko je mazano vnéj$im privodem maziva. Mazivo musi dodat koncovy uzivatel vzhledem
ke kompatibilité s ¢erpanou kapalinou.

V zavislosti na druhu ¢okolady jsou nastaveny dodate¢né viile na rotoru, hnaném kole, krytu ¢erpadla
a nedéleném loZisku hnaného kola. Dodatec¢né vile viz kap. 3.13.

Velikost &erpadia TG H 6-40 ;g:‘:g 58-80 86-100 185-125
Pr&imér hidele (mm) 22 32 40 45 55
Sitka &asti (mm) 8 8 10 10 10
Pocet krouzki Viz 5.2.56.7

Rozméry v mm
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3000 2010 Reverzni ucpévka (vylepsené provedeni)

2080 2000 2030

U tohoto vylepseného provedeni mlze byt oblast tésnéni ucpavky zvendi vyplnéna mazacim tukem
jesté pred vlastnim spusténim Cerpadla. Tim se predchazi vniknuti ¢okolady do této oblasti, nez dojde
k radnému setizeni ucpavky. V opaéném pripadé, pokud se ¢okoladda obsahuijici cukr dostane do
oblasti tésnéni ucpavky, mlze uvnitt karamelizovat nebo se palit a ucpavka hridele okamzité ztrati
ucinnost, i kdyby byla ucpavka nasledné dotazena. Aby bylo mozné provést toto predbézné mazani
oblasti tésnéni ucpavky, vlozili jsme za prvni tésnici krouzek zahlcovaci krouzek s externi maznici.
Mazaci tuk musi byt schvalen pro potravinaiské pouziti a kompatibilni s ¢erpanym produktem.

Poznamka: Ucpdvka je ve vyrobnim zavodu mirné rucne dotaZzena. Pri Cerpani Cokolady je tfeba
ucpavku dotahovat postupné pfi pocatecnim spousteni; aby bylo mozné dosahnout
minimalnich dnikd, prave tolik, aby se provddélo mazani tésnicich krouzkd. Nadmerny
unik cokolady muze zplsobit prehfivani ucpavky, zplsobovat karamelizaci, coZ vede
k nadmérnému opotrebeni ucpavky.
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3.16.5 Kazetova ucpavka se tremi PTFE bfity

Od 1. ¢ervence 2015 je k dispozici pro ¢erpadla TopGear GM a H tato nova varianta ucpavky hfidele
(LCT TV). Tuto novou variantu ucpavky htidele je mozné pouzit k Gerpani produktl o viskozité vyssi
nez 5,000 mPas jako alternativu k dvojité mechanické ucpavce. V takovém pripadé se Ize vyhnout
nutnosti zavadét nakladny tlakovy chladici systém. Tuto variantu Ize pouzivat pro stredni teploty az do
220 °C a pro maximalni tlak 16 bard.

Vyhody:

= Kazetovy systém — snadna montaz

= Nezavisi na sméru otaceni

*  Nizké tfeni a omezena moznost chodu nasucho (dlouhodoby chod nasucho neni mozny! )
= Tésnici brity s mimoradnou odolnosti vii¢i chemickym latkam

= Neni nutné zavadét tlakovy chladici systém

= Nedochazi k ucpavani viskoznimi médii

= Nizkotlaké chlazeni nebo nizkotlaké chlazeni s detekci tnikd mezi 2. a 3. tésnicim britem

= Pro udrzbu pfimo na misté instalace jsou k dispozici sady pro provadéni oprav

Materialy:

= Téleso a vlozka: Duplexni ocel

= Objimka htidele: Nerezova ocel

= Bfitova t&snéni®: GARLOCK Gylon-BLACK (PTFE) — chod nasucho neni povolen.
*  O-krouzky: Fluoroelastomer FKM (Viton)

© Na vyzadani, pokud neni mozné vylougit dlouhodoby chod nasucho, je mozné pouzit brity
GARLOCK Gylon-BLUE (PTFE) — kontaktujte obchodniho zastupce spole¢nosti SPXFLOW
nebo obchodné-technické oddéleni na adrese FL.COMENG.BE@SPXFLOW.COM.
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3.17 Pretlakovy ventil

Priklad

V3 -G 10 H
5

1 2

3 4

1. Pretlakovy ventil =V

2. Oznaceni typu = pramér pfivodu (v mm)

18 Velikost pretlakového ventilu pro
TG H2-32, TG H3-32, TG H6-40
27 Velikost pretlakového ventilu pro
TG H15-50, TG H23-65
35 Velikost pretlakového ventilu pro
TG H58-80
50 Velikost pretlakového ventilu pro
TG H86-100, TG H185-125
60 Pretlakovy ventil pro
TG H360-150
3. Materialy
G Pretlakovy ventil z litiny (ne pro potravinafske aplikace)
S Ptetlakovy ventil z oceli (ne pro potravinafské aplikace)
R Pretlakovy ventil z nerezové oceli (pro potravinaiské aplikace)

4. Trida pracovniho tlaku

4

6
10
16

Pracovni tlak 1-4 bary
Pracovni tlak 3—6 bart
Pracovni tlak 5—10 bart
Pracovni tlak 9—16 barG

5. Vyhfivané pouzdro pruziny

H

Viyhtivané pouzdro pruziny pretlakového ventilu

Pretlakovy ventil — vodorovny

30

Pretlakovy ventil — svisly
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3.17.1 Tlak

Pretlakové ventily se déli do 4 tfid pracovnich tlakg, tj. 4, 6, 10 a 16, coz oznacuje maximalni pracovni
tlak pro prislusny ventil. Kazda tfida méa standardné nastaveny tlak 1 bar nad uvedenym maximalnim
pracovnim tlakem. Nastaveny tlak Ize na zadost snizit, nikdy v§ak zvysit.

Trida pracovniho tlaku 4 6 10 16
Standardni nastaveny tlak (bar) 5 7 11 17
Rozsah pracovniho tlaku (bar) 1-4 | 3-6|5-10 | 9-16
Rozsah nastaveného tlaku (bar) 2-5 | 4-7]6-11 |[10-17

3.17.2 Ohrev

Verze s ohfevem je k dispozici pouze s pietlakovym ventilem z oceli (S). Svar na plasti je opatien
dvéma spoji se zavitem. Pfipojeni pfirubami nejsou k dispozici.

Maximalni teplota: 200 °C
Maximalni tlak: 10 bar
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3.17.3 Pretlakovy ventil — relativni nastaveni

Uprava standardniho nastaveni tlaku se provadi ve vyrobg.

Poznamka: Pri testovani pretlakového ventilu upevnéného na Cerpadle se ujistéte, Ze tlak nikdy
neprekro¢i nastaveny tlak ventilu + 2 bary.

Pri nastaveni standardniho oteviraciho tlaku postupujte nasledovné:
Povolte zavitofezné srouby (7310).

2. Odejméte kryt (7050).
3. Zméfte rozméry H.
4. Odectéte pomér pruziny v nasledujici tabulce a uréete vzdalenost, o kterou je tfeba povolit nebo

utahnout stavéci sroub (7320).

00 D (C
[ 7320

7310

Svisly pretlakovy ventil Zména nastaveného tlaku

Pomeér pruziny — pretlakovy ventil

TGH Rozméry pruziny
\!elikost Trida Du d Lo p/f AH [mm] pro
Cerpadia tlaku mm | mm | mm | bar/mm | (pravu o 1 bar
4 255(30| 64 | 0,26 3,85
2-32 6 |255|35| 66 | 043 2,33
3-32 -
5-40 g 10 |255|45| 60 | 1,72 0,58
g 16 |255|45| 60 | 1,72 0,58
3 4 370 | 45| 93 | 021 476
15-50 > 6 370 | 45| 93 | 021 4,76
23-65 10 [365|60/| 90 | 0,81 1,23
16 |365|6,0/| 90 | 081 1,23 : : )
4 49070 | 124 | 0,32 3,13 D ;
6 490| 70 | 124 | 0,32 3,13 N
58-80 D
10 |48,6|80|124| 0,66 1,52 N | ! . 0]
‘ .
16 |486|80 | 124 066 1,52 ! 4R
4 490|170 | 124 | 0,16 6,25 &
86-100 > 6 48680 | 124 | 0,33 3,03 D
185-125 2 10 [49,0[9,0|120| 055 1,82 : t
“ ) 16 |62 |11]109]| o086 1,16
4 82 | 11 | 200| 0,12 8,33 Du
6 82 | 11 |200| 0,12 8,33
360-150
10 84 | 12 | 200| 0,19 5,26
16 88 | 14 | 200 | 0,32 3,13

Priklad: sefizeni standardniho nastaveného tlaku ventilu V35-G 10 (erpadlo velikosti 58-80) na 8 bard.
= Standardni nastaveny tlak ventilu V35-G10 = 11 bart (viz tabulka v ¢asti 3.18.1)
& Rozdil mezi aktudlné nastavenym tlakem a poZadovanym nastavenym tlakem
=11 -8 = 3 bary
= AH pro povoleni stavéciho Sroubu = 3 x 1,62 mm (viz tabulka vyse) = 4,566 mm

Poznamka: Fomér pruZiny p/f zavisi na rozmérech pruZiny.
Pokud je to nutné, tyto rozméry zkontrolujte (viz tabulka vyse).

Pokud pretlakovy ventil nefunguje spravné, ¢erpadlo musi byt ihned vyfazeno z provozu.
Pretlakovy ventil musi zkontrolovat mistni distributor.
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3.17.4 Vykresy fezl a seznamy soucasti

3.17.4.1 Samostatny pretlakovy ventil

7100 7100

7320 7050

7170 7010 7150

Samostatny pretlakovy ventil — vodorovny

Pozice | Popis V18 | V27 | V35 | V50 | V60 | Preventivni| Oprava
7010 Ventil 1 1 1 1 1
7030 | Pouzdro ventilu 1 1 1 1 1
7040 | Pouzdro pruziny 1 1 1 1 1
7050 | Kryt 1 1 1 1 1
7100 | Deska pruziny 2 2 2 2 2
7110 | Sedlo ventilu 1 1 1 1 1
7150 | Pruzina 1 1 1 1 1
7170 | Ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
7180 | Ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
7240 | Typovy Stitek 1 1 1 1 1
7300 | Zavitotezny Sroub 3 4 4 4 4
7310 | Zavitofezny $roub 3 4 4 4 4
7320 | Stavéci $roub 1 1 1 1 1
7330 | Sestihranna matice 1 1 1 1 1
7360 | Stitek se Sipkou 1 1 1 1 1
4 4 4 4 4
- - 2 2 2

7400 | Nyt
7420 | Stavéci Sroub
7150

Samostatny pretlakovy ventil — svisly
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3.17.4.2 Vyhfivané pouzdro pruziny

Pozice | Popis V18 | V27 | V35 | V50

Veo

Preventivni

Oprava

7041 | Vyhfivané pouzdro pruziny | N/A | 1 1 1

3.17.4.3 Dvojity pretlakovy ventil

8010

Dvojity pretlakovy ventil — vodorovny

8060 8030

Dvojity pretlakovy ventil — svisly

Pozice | Popis V18 | V27 | V35 | V50 | V60 | Preventivni Oprava
8010 Y-skfin 1 1 1 1

8020 | Sroub s valcovou hlavou 16 16 16 16

8030 | Zavrtny $roub 8 8 8 8

8040 | Sestihranna matice N/A| 8 8 8 8

8050 | Ploché tésnéni 3 3 3 3 X X
8060 | Stitek se Sipkou 1 1 1 1

8070 | Nyt 2 2 2 2
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3.18
3.18.1

3.18.2
3.18.2.1

3.18.2.2

3.18.2.3

Instalace

V8eobecné informace

Tato pfirucka poskytuje zakladni pokyny, které je treba dodrzovat béhem instalace ¢erpadla. Proto
je dllezité, aby si tuto pfirucku precetla zodpovédna osoba pred sestavenim a aby byla pfirucka
nasledné uchovavana v misté instalace.

Pokyny obsahuji uzite¢né a dulezité informace umoznujici spravnou instalaci ¢erpadla / ¢erpaci
jednotky. Také obsahuji dilezité informace k predeijiti pfipadnym nehodam a zavaznym skodam pred
uvedenim do provozu a béhem provozu instalace.

Nedodrzeni bezpeénostnich pokynd mlize mit za nasledek ohroZeni osob a také Zivotniho prostredi
a strojniho zafizeni a vede ke ztraté jakychkoli prav narokovat odskodnéni.

Je bezpodminec¢né nutné dbat znacek upevnénych na strojnim zafizeni, napt. Sipky indikujici smér
otaceni nebo symbolt indikujicich pfipojeni kapalin, a uchovavat je v ¢itelném stavu.

Umisténi
Kratké saci potrubi

Umistéte Cerpadlo / Cerpaci jednotku co nejblize zdroji kapaliny a pokud mozno pod urovni pfivodu
kapaliny. Cim lepsi jsou podminky sani, tim lepsi je vykon Cerpadla. Viz také ¢ast 3.18.6.2 Potrubi.

Pristupnost

Kolem ¢erpadla / ¢erpaci jednotky by mél byt ponechan dostate¢ny prostor pro provadéni fadnych
kontrol,
izolaci a udrzbu ¢erpadla.

Pred ¢erpadlem by mél byt ponechan dostate¢ny prostor pro demontaz krytu ¢erpadla, hnaného
kola a ¢epu hnaného kola.

= Pfiuvoliiovani krytu ¢erpadla se odvolavejte na rozmér ma
= P¥irozebirani otadejicich se soucasti (hiidel Serpadla a ucpavka) se odvolavejte na rozmér mb
= Pri upravé tlaku pretlakového ventilu se odvolavejte na rozmér mec

Rozméry ma, mb, mc jsou uvedeny v kapitole 6.0.

Je nezbytné nutné, aby zafizeni pro ovladani ¢erpadla / Cerpaci jednotky bylo stale pfistupné
(i b&hem provozu).

Instalace ve venkovnim prostredi

Cerpadlo TopGear smi byt instalovano v otevieném prostoru, kulikova loZiska jsou utésnéna
gumovymi spoji ve tvaru V chranicimi Serpadlo pred kapajici vodou. Ve velmi mokrém prostiedi
doporucujeme instalovat zastieseni.
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3.18.2.4

3.18.2.5

3.18.3

3.18.3.1

Instalace ve vnitrnich prostorach

Umistéte Cerpadlo tak, aby motor mél fadné odvétravani. Pripravte motor k provozu dle pokynt
dodanych vyrobcem motoru.

Pokud Cerpate hotlavé nebo vybusné produkty, mélo by byt zajisténo fadné uzemnéni. Soucasti
jednotky by mély byt propojeny uzemnovacimi mistky, aby bylo omezeno riziko, které predstavuje
staticka elektfina.

Pouzivejte nevybusné motory nebo motory odolné vici vybuchlm dle mistnich predpisd. Zajistéte
vhodné kryty spojek a vhodné spojky.

Nadmérné teploty

V zavislosti na ¢erpané kapaliné mohou byt uvniti a kolem ¢erpadla dosazeny vysoké teploty.
Od 60 °C vy$ musi zodpovédna osoba zajistit nezbytné ochranné pomucky a umistit informaéni
stitky ,Horké povrchy*.

P¥i izolaci ¢erpaci jednotky se ujistéte, Ze je zaji$téno dostate¢né chlazeni od télesa loziska. To je
nutné pro chlazeni loZisek a mazani kozliku loziska (viz kap. 3.18.9.7 Ochrana pohyblivych soucasti).

Chranite uZivatele pied uniky a pfipadnym proudénim kapalin.

Stabilita
Zakladna

Cerpaci jednotka musi byt instalovana na zakladové desce nebo na ramu umisténém presné v roving
na zakladné. Zakladna musi byt tvrda, rovna, plocha, nevibrujici, aby bylo zaru¢eno spravné vyrovnani
Cerpadla/pohonu b&hem provozu. Viz také ¢ast 3.18.9 Pokyny pro sestaveni a ¢ast 3.18.9.6 Spojka

hridele.

Vodorovna montaz

Cerpadla je nutno upevnit vodorovné na nozce, ktera je jejich soudasti. Jing druhy instalaci maji vliv na
vypousténi, pInéni a funkci mechanické ucpavky atd. Pokud je ¢erpadlo / Eerpaci jednotka instalovana
jinak, obratte se na mistniho dodavatele.

Podpora

Prestoze jsou nozky pod skfini erpadla velmi stabilni,
pod kozlikem &erpadla je umisténa dodate¢na
podpora. Obzvlasté pfi pohonu klinovym femenem
a/nebo spalovacim motorem je tato dodate¢na
podpora v blizkosti spojky zapotrebi. Je navrzena

tak, aby absorbovala sily femenu a vibrace,

a pfitom umoznila hrideli ¢erpadla volné

se rozpinat podél jeji osy.

Pohony

Pokud je dodéno ¢erpadlo s holou hrideli, uzivatel zodpovida za pohon a smontovani s ¢erpadlem.
Uzivatel musi zajistit také ochranu pohyblivych soucéasti. Viz také ¢ast 3.18.9 Pokyny pro sestaveni.

Pocatecni kroutici moment

= Pocate¢ni kroutici moment Eerpadel s vnitfnim ozubenim je témér identicky se jmenovitym
krouticim momentem.

= Dejte pozor, aby mél motor dostatecné velky poc¢ateéni kroutici moment. Proto vyberte motor
s kapacitou o 25 % vys$si nez piikon erpadla.

Poznamka: Mechanicky pohon s variabilnimi otackami vyZaduje kontrolu dostupného krouticiho
momentu pfi nizkych a vysokych otdckach.

= Frekvenc¢ni méni¢e mohou omezit po¢atecni kroutici moment.

= Rovnéz ovérte, ze neni prekroten maximalni pfipustny kroutici moment na ¢erpadle
(viz cast 3.10.4). V kritickych ptipadech maze byt dodano zafizeni omezujici kroutici moment,
jako prokluzova nebo trhaci spojka.
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3.18.3.2 Radialni zatizeni na konci hridele

Konec hiidele erpadla smi byt radialng zatizen maximalni radialni silou (Fr). Viz tabulku.

Fr

Velikost ¢erpadla TG H Fr (N) - max
2-32/3-32 400
6-40 700

%,, 15-50/23-65 1000
58-80/86-100 2000
185-125 3000
360-150 6000

= Tato sila je vypocitana z maximalniho pFipustného krouticiho momentu a maximalniho pfipustného
pracovniho tlaku ¢erpadla.

=V ptipadé pouziti pfimého pohonu s pruznou spojkou nebude uvedena sila prekroc¢ena, pokud je
Cerpadlo s pohonem spravné vyrovnano.

= Pocinaje typem TG H15-50 Ize pouzit pohon klinovym femenem.

V pripadé pohonu klinovym femenem

Maximalni pfipustna radialni sila dle udajli v tabulce méze byt zvolena vy$8i, ale musi byt
vypogitana pfipad od pfipadu prostiednictvim funkce tlaku, krouticiho momentu a velikosti
femenice. Poradte se s mistnim dodavatelem.

3.18.4 Otaceni hridele u ¢erpadla bez pretlakového ventilu

A

Otaceni htidele urcuje, ktery otvor Cerpadla je saci a ktery je vypoustéci.
Vztah mezi ota¢enim hridele a saci/vypoustéci stranou indikuje stitek s Sipkou indikujici smér otaceni.
Stitek je pfipevnén na hornim krytu ¢erpadla bez ptetlakového ventilu.
3 2 1 Smér otaceni hridele Cerpadla
2 Saci strana

3 Vypoustéci strana

Poznamka: Na otdceni hiidele se vZdy nahliZi od konce hiidele smérem k Cerpadlu. Pokud
neni pii objednani specifikovano jinak, jsou ¢erpadla TopGear ve vyrobnim zavodé
vyrébéna pro ota&eni ve sméru hodinovych ruéi¢ek (obrézek vlevo nahore),
coZ definujeme jako standardni smér otaceni.

Malé Sipky 2 a 3 indikuji smér pritoku ¢erpané kapaliny.
Vzdy se ujistéte, ze smér otaceni hfidele odpovida poloze vypoustéciho a saciho otvoru a sméru
otaceni indikovanému na stitku s Sipkou.

Pokud je smér otaceni hridele spravny ve vztahu k poloze otvoru, ale li$i se od sméru indikovaného
na $titku s Sipkou, je tfeba horni kryt demontovat a otoéit o 180 °. Dvé drazky pro zpétné nasavani
pomahaji odvodu vzduchu nebo plynli pfi spusténi nebo béhem provozu. Protoze funguji pouze

v jednom sméru otaceni, mél by byt
horni kryt umistén tak, aby byly drazky
zpétného sani umistény smérem ke
strané sani. V pfipadé pochybnosti
kontaktujte mistniho distributora.

.~ Dratkypro .
zpétné nasavani N
AN

Pokud se ¢erpadlo otaci v obou
smérech, je treba horni kryt umistit
tak, aby byly drazky zpétného sani
umistény smérem k nejcastéji
pouzivané strané sani.
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3.18.5 Otaceni htidele u ¢erpadla s pretlakovym ventilem

Otaceni htidele urcuje, ktery otvor Cerpadla je saci a ktery je vypoustéci.
Vztah mezi ota¢enim hridele a saci/vypoustéci stranou indikuje stitek s Sipkou indikujici smér otaceni.
Stitek je pfipevnén na pouzdru pietlakového ventilu.

1 Smér otaceni hridele cerpadia
2 Saci strana
3 Vypoustéci strana

Poznamka: Na otaceni hridele se vZdy nahliZzi od konce hridele smérem k c¢erpadiu. Pokud
neni pri objednani specifikovano jinak, jsou cerpadla TopGear ve vyrobnim zavodé
vyrabéna pro otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek (obrazky vlievo nahofe), coZ
definujeme jako standardni smér otacent.

Malé Sipky 2 a 3 indikuji smér pritoku ¢erpané kapaliny.
Vzdy se ujistéte, Ze smér otaceni hfidele odpovida poloze vypoustéciho a saciho otvoru a sméru
otaceni indikovanému na $titku s Sipkou.

Pokud je smér otaceni htidele spravny ve vztahu k poloze otvoru, ale li$i se od sméru indikovaného
na $titku s Sipkou, je tfeba pietlakovy ventil demontovat a otocit o 180 °.

Pokud se ¢erpadlo otaci obéma sméry, je vyzadovan dvojity pretlakovy ventil.

" Drazky pro
2pétné nasavani

Pokud je instalovan dvojity pretlakovy ventil, jsou pfipojeny ti stitky se Sipkami — jeden na kazdém
ventilu (A a B) indikujici smér toku kapaliny u kazdého ventilu (mal¢ Sipky 2 a 3) a jeden na Y-skFini
(C) indikujici nejvhodngjsi smér otaceni Gerpadla (Sipka 1).

Dvé drazky pro zpétné nasavani pomahaji odvodu vzduchu nebo plynd pfi spusténi nebo béhem
provozu. Protoze funguji pouze v jednom sméru otaceni, Y-skfiri by méla byt umisténa tak, aby drazky
zpétného sani byly umistény smérem k nejcastéji pouzivané strané sani. Pokud jste na pochybach,
obratte se na mistniho prodejce.

Ujistéte se, ze pretlakové ventily jsou upevnény naproti sobé tak, aby stitky se Sipkami na
pietlakovych ventilech (A a B) oznacovaly opa&né sméry toku kapalin.
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3.18.6 Saci a vypoustéci trubky

3.18.6.1 Sily a momenty
Poznamka: Nadmérné sily a momenty na pfirubéch trysek pochdzejici z potrubi mohou zpusobit
mechanické poskozeni Eerpadla nebo cerpaci jednotky.
Proto by trubky mély byt spojeny za sebou, ¢imzZ se omezi sily pisobici na spoje trubek. Zajistéte
podporu trubek a ujistéte se, Ze béhem provozu Eerpadla budou bez pnuti.

F
y
M
y Velikost cerpadla TGH | F,  (N) | M, (Nm)
2-32 4100 650
3-32 4100 650
6-40 4400 770
15-50 5200 1350
23-65 5800 1600
58-80 7100 2750
86-100 8200 3500
185-125 11800 7500
360-150 21200 14300

Maximalni pfipustné sily (F, ) a momenty (M, ) na pfirubach trysek u cerpadla na pevné zékladné
(napr. cementova zékladova deska nebo pevny ram) jsou uvedeny v tabulce.

Pfi Cerpani horkych kapalin je tfeba vénovat pozornost sildm a momentim zplsobenym tepelnou
rozpinavosti a v takovém pripadé by mély byt instalovany dilatacni spoje.

Po pripojeni zkontrolujte, zda se hfidel mize volné pohybovat.

3.18.6.2 Potrubi

Pouzijte co nejkrats$i trubky se stejnym prlimérem a spojovacimi otvory jako ¢erpadlo.

Pramér trubek je tfeba vypocitat prostiednictvim funkce parametrd kapaliny a instalace.
Pokud je to nutné, pouzijte vétsi prdméry pro snizeni ztrat tlaku.

Pokud je ¢erpana kapalina viskozni, ztraty tlaku v sacim a vypoustécim potrubi se mohou
vyrazné zvysit. Dal§i sou¢asti potrubi, jako ventily, kolena, saci ko$ a patni ventil, rovnéz
zpUsobuiji ztratu tlaku.

Priiméry, délka trubek a dalsi soucasti by mély byt zvoleny tak, aby ¢erpadlo pracovalo, aniz

by doslo k mechanickému poskozeni ¢erpadla / ¢erpaci jednotky, se zohlednénim minimalniho
pozadovaného vstupniho tlaku, maximalniho pfipustného pracovniho tlaku a vykonu a krouticiho
momentu instalovaného motoru.

Po pfipojeni zkontrolujte utésnéni trubek.

Saci potrubi

Kapaliny by pokud mozno mély vstupovat do ¢erpadla z trovné nad urovni ¢erpadla. V pfipadé,
Ze by kapalina méla byt nasavana z urovné niz8i nez uroven ¢erpadla, naklonéna saci trubka by
méla mifit k ¢erpadlu bez pfipadnych vzduchovych kapes.

Prilis maly prdmér nebo pfilis dlouha saci trubka, pfili§ maly nebo ucpany saci ko$ zvysi ztraty
tlaku natolik, 2z NPSHa (dostupny NPSH) bude nizsi nez NPSH (pozadovany NPSH).

Bude dochazet ke kavitaci, ktera zplsobi hluk a vibrace. Neni vylou¢eno ani mechanické
poskozeni Cerpadla a ¢erpaci jednotky.

Pokud je instalovan saci ko$ nebo filtr, je tfeba stale kontrolovat ztraty tlaku v sacim potrubi.
Rovnéz zkontrolujte, zda je vstupni tlak na saci pfirubé ¢erpadla stale dostatecny.

Pokud ¢erpadlo pracuje obéma sméry, ztraty tlaku je tfeba vypoditat pro oba sméry.
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Funkce samonasavani
Na zac¢atku musi byt v ¢erpadle dostatek kapaliny, ktera zaplni vnitini mezery, coz umozni ¢erpadlu
vytvorit rozdil tlakd.

Proto pro ¢erpani kapalin s nizkou viskozitou musi byt instalovan patni ventil stejného nebo vétsiho
praméru nez saci potrubi nebo Ize ¢erpadlo instalovat bez patniho ventilu, ale s U-trubkou.

Poznamka: Patni ventil se nedoporucuje pri erpani kapalin s vysokou viskozitou.

=  Pro odstranéni vzduchu a plynd ze saciho vedeni a ¢erpadla musi byt snizen protitlak na
vypoustéci strané. V pripadé samonasavaci funkce by spusténi ¢erpadla mélo byt provedeno
s otevienym vypous$técim vedenim, coz umozni vzduchu a plyndm uniknout pfi nizkém protitlaku.

= Dal$i moznosti v ptipadé dlouhého potrubi nebo pfi instalovaném zpétném ventilu ve vypoustécim
potrubi je instalace obtokového potrubi s odpojovacim ventilem v blizkosti vypoustéci strany
Cerpadla. Tento ventil se otevie v pfipadé nasavani a umozniuje Unik vzduchu nebo plynu pfi
nizkém protitlaku.
Obtokové vedeni by mélo vést zpét do zasobovaci nadrze — nikoli do saciho otvoru.

3.18.6.3 Odpojovaci ventily

Aby bylo mozné provadét radnou udrzbu, je nezbytné zajistit moznost odpojit erpadlo.
Odpojeni Ize provést instalaci ventilt v sacim a vypoustécim potrubi. Vypousteni

= Tyto ventily musi mit valcovity prichod
stejného priméru jako potrubi
(pIné vrtani). (Upiednostriovany
jsou uzaviraci Soupatka nebo
kulové uzavéry).

Obtokové vedeni

= P¥i provozu ¢erpadla musi byt ventily
zcela oteviené. Vystup nesmi byt
nikdy regulovan prostfednictvim
uzaviracich ventild v sacim nebo
vypoustécim potrubi.
Musi byt regulovan zménou rychlosti 2 Potrubi
hfidele nebo pfesmérovanim média i
obtokovym vedenim zpét do
pfivodni nadrze.

Nasavani

3.18.6.4 Saci kos
Cizi ¢astice mohou zavazné poskodit Serpadlo. Zabrarite vniknuti téchto ¢astic instalaci saciho kose.

= P¥ivybéru saciho kode by méla byt vénovana velka pozornost velikosti otvor(, aby byly
minimalizovany ztraty tlaku. Plocha priifezu saciho ko$e musi byt tfikrat vétsi nez saciho potrubi.

= Instalujte saci kos$ tak, aby bylo mozné provadét udrzbu a &isténi.

= Ujistéte se, ze pokles tlaku na sacim kosi je vypocitan se spravnou viskozitou. Pokud je to nutné,
saci ko$ vyhfivejte, aby se snizila viskozita a pokles tlaku.

Informace o maximalni pfipustné velikosti ¢astic jsou uvedeny v ¢asti 3.15.

3.18.7 Sekundarni potrubi

Rozméry ptipojek a zatek jsou uvedeny v kapitole 6.0.

3.18.7.1 Vypoustéci potrubi

Cerpadio je opatteno vypoustécimi zatkami.

Be Bk Bc Bd Bj, 2 Bb Bm (TG H58-80 / TG H360-150)

el [

T ‘l_ =

i Ip— I I V'
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3.18.7.2 Ohrivaci plasté
1. Plasté typu S
S-plasté jsou navrzeny pro pouziti s nasycenou parou (max. 10 bar, 180 °C) nebo s bezpe&nymi
medii. Jsou opatfeny spoji se zavitem Bl (rozméry viz kapitolu 6.0).

P¥ipojeni Ize provést trubkami se zavitem nebo trubkovymi spoji s t&ésnénim v zavitu (konicky zavit

dle ISO 7/1) nebo miize byt ut&snéno vné zavitu prostiednictvim plochych t&snéni (valcovy zavit
dle ISO 228/1). Druh zavitu viz 8ast 3.21.7.

S-plast na krytu cerpadia

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

S-plast kolem oblasti hiidele

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

2. Plasté typu T

T-plasté jsou opatieny specialnimi ocelovymi ptirubami (dodanymi s Gerpadlem), na kterych by
kvalifikovany pracovnik mél radné privarit trubky. Plasté jsou vyrobeny z tvarné litiny nebo jiného
tvarného materialu. Rozméry trubek Cf jsou uvedeny v kapitole 6.0.

T-plast na krytu cerpadia T-plast kolem oblasti hiidele

H6-40 — H360-150 H6-40 — H360-150

3. Plast na krytu cerpadia

V pfipadé pfivodu pary pfipojte pfivodni potrubi v nejvy$si pozici a zpétné potrubi v nejnizsi pozici,
aby byla srazejici se voda odvadéna pomoci nejnizsiho potrubi. V pfipadé ptivodu kapaliny nejsou
pozice dilezité. K dispozici je vypoustéci zatka Bh, kterou |ze povazovat za vypoustéci potrubi
(TG H6-40 — TG H360-150).
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3.18.8

3.18.8.1

4. Plast kolem hridelové ucpavky

Pripojte pfivodni a zpétné potrubi k obéma pfipojkam na prostfedni skfini. Na spodni strané
prostfedni sk¥iné se nachazi vypoustéci zatka (Bg). V pfipadé pfivodu pary Ize tento odtok pfipojit k
vypoustécimu potrubi pro odvod vysrazené vody.

Poznamka: Po pripojeni zkontrolujte tésnost topného okruhu a radné ho odvzdusnéte.

5. Plasté na pretlakovém ventilu — kolem pouzdra pruziny
Plasté na pretlakovém ventilu jsou navrzeny pro pouziti

s nasycenou parou (max. 10 bari, 180 °C) nebo

s bezpe&nymi médii (max. 10 bar(, max. 200 °C). Bo
Jsou opatfeny spoji se zavitem Bo (rozméry viz

kapitolu 6.0). PFipojeni Ize provést trubkami se zavitem

nebo trubkovymi spoji s t&snénim v zavitu (konicky zavit

dle ISO 7/1). Druh zavitu viz ¢ast 3.21.7.

V pfiipadé ptivodu pary pfipojte pfivodni potrubi v nejvy$si pozici a zpétné potrubi v nejnizsi pozici,
aby byla srazejici se voda odvadéna pomoci nejniz&iho potrubi. V piipadé privodu kapaliny nejsou
pozice dulezité.

Vlyplachovaci/chladici média

Pokud je tfeba htidelovou ucpavku vyplachovat nebo chladit, uzivatel zodpovida za vybér vhodného
média a zajisténi nezbytného potrubi a pfislugenstvi (ventily atd.) potiebného pro zajisténi fadné
funkce hridelové ucpavky.

a nejvy$si jako vystup (v pfipadé oboustranného pfipojeni). Tim usnadnite Unik pfipadného vzduchu
nebo plynd.

Vybér média pro vyplachovani/chlazeni

Vénujte pozornost kompatibilité cerpané kapaliny s vyplachovacim/chladicim médiem. Vyberte
tésnici kapalinu tak, aby nemohlo dochazet k nezadoucim chemickym reakcim. Zkontrolujte také
chemickou odolnost a maximalni pfipustnou teplotu material( konstrukce a elastomert. Pokud jste
na pochybach, obratte se na mistniho dodavatele.

Tésnéni
Ucpavkové tésnéni hiidele mlze byt chlazeno pomoci jednoho pfipojeni nebo proplachovano
pomoci dvou pfipojeni prostfednictvim zahlcovaciho krouzku ucpavky.

Jedna pripojka chlazeni
Vyplachovaci médium je pfivadéno do jedné pfipojky, pokud:
=V piipadé samonasavaciho ¢erpadla je nutno predejit nasavani vzduchu skrz tésnéni (3000)

nebo pokud tésnici krouzky vyzaduji mazani, aby nemohlo dojit k béhu nasucho. Pripojte
zahlcovaci krouzek (2020) k vypoustéci pfirubé nebo k jiné kapaliné pomoci Bd nebo Bi.

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

2090 |2xBi
=

\\\\\\\\\“ﬁ“ | .

0460 Bc Bd

R
N
o
=
o

R

Pripojeni okruhu kapaliny pres tésnéni
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3.18.8.2

= P¥i vysokém vypoustécim tlaku musi byt t&snéni (3000) uvolnéno. Pfipojte pfirubu sani pomoci
Bd nebo Bi.
Ujistéte se, Ze tlak v oblasti zahlcovaciho krouzku je vy$si nez atmosféricky tlak, aby nedochazelo
k nasavani vzduchu skrz posledni tésnici krouzky, imz by dochazelo k vysychani tésnéni.

»  Cerpana kapalina musi byt chlazena, aby nedochazelo ke kontaktu s atmosférou (pokud je
kapalina korozivni nebo jedovata), nebo pokud je nutné pfedchazet usazovani zbytk( abrazivnich
kapalin na tésnéni.

PFipojte Cistou, jinou kapalinu (napf. vodu) pomoci Bd nebo Bi s tlakem, ktery je vy3si nez tlak
pred tésnénim.
Mensi mnozstvi této kapaliny pronikne do zpracovavané kapaliny.

Dvé proplachovaci pripojky

Vyplachovaci médium vyzaduje dvé pfipojky, aby byl mozny jeho vstup a vystup. Toto usporadani

se pouziva:

= Pro odvadéni priisakd nebo pro chlazeni &i zahtivani t&snéni (3000). Pripojte vstup pomoci
Bc nebo Bi a vystup pomoci Bd nebo Bj. Jako vyplachovaci médium Ize pouzit ¢erpanou
kapalinu i jiné médium.

Samostatna mechanicka ucpavka

Pro zajisténi mazani a chlazeni kluznych povrch(i umoznéte cirkulaci média podél mechanické
ucpavky. Postupujte nasledovné:

Jedno misto pripojeni

= P¥ipojte pfirubu sani nebo vypousténi pomoci spojii Bd nebo Bi.

Dvé mista pripojeni

= Pripojte pfirubu vypousténi pomoci spoje Bd nebo Bi a pfirubu sani pomoci spoje Bc.
= Dodejte potrubi s pfislusenstvim pro snizeni pratoku.

=V pfipadé jednoho nebo dvou mist pfipojeni Ize Be pouzit jako zatku pInéni a vypousténi vzduchu.

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

Pripojeni obéhu kapaliny pres jednu mechanickou ucpavku

3.18.8.3 Dvojita mechanicka ucpavka - tandemové usporadani

Pro mazani a chlazeni kluznych ploch na strané kapaliny této hiidelové ucpavky postupujte dle
popisu v ¢asti ,samostatna mechanicka ucpavka“.

Zajistéte prostrednictvim Bj pfivod média chladiciho
mechanickou ucpavku na strané s atmosférou. Instalujte
nadrzku chladiciho média ve vy$ce max. 1 metru nad
¢erpadlem a nechte médium cirkulovat bez tlaku nebo
alespon bez pretlaku.

Privod z oteviené nadrze postaci diky principu
samotizné cirkulace.

Tlak chladiciho média musi byt snizen, aby nedoslo k vytlageni

otevfené mechanické ucpavky. Cirkulace vyplachovaciho média
bez tlaku (GG)

Dal&i moznosti pfipojeni jsou uvedeny

v ¢asti 3.18.8.6 Sekundarni pfipojeni.
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3.18.8.4 Dvojita mechanicka ucpavka — tésné navazujici usporadani

3.18.8.5

= Pouzijte pfipojeni Bd nebo Bi jako vystup chladiciho
meédia a jedno z pfipojeni Bj jako vstup.

= Pouzijte pfipojeni Bc jako zatku plnéni a vypousténi
vzduchu (neni mozné u typd H2-32/H3-32 a s plasti
kolem oblasti hiidelové ucpavky).

= Nechte médium cirkulovat mezi kluznymi povrchy (B)
s pretlakem 1-2 bary s oproti tlaku v prostoru ucpavky
na strané ¢erpadla (A). Za normalnich okolnosti se tlak
v prostoru ucpavky (A) shoduje se sacim tlakem plus
polovina rozdilu tlakd (Ap).

Tésnici krouzek
Na prvni mechanické ucpavce (strana s kapalinou) Ize pfipevnit axialni tésnici krouzek
(rovnéz prostuduijte ¢ast 4.7.7.3 normy EN12756 (DIN24960).

A 3050 B

i e

L 7y )
7)) ‘ ‘
s —— | ol
i Axialni tésnici krouZek na prvni mechanické
/ ucpavce

Tésnici krouzek zabraruje statické ¢asti mechanické ucpavky, aby byla vytlacena ze svého sedla
v ptipadé, Zze poklesne nebo vypadne tlak vyplachovaciho media (B).

Tento tésnici krouzek musi byt pfizplisoben pevnému krouzku a musi byt dodan spolu
s mechanickou ucpavkou.

Nékteré mechanické ucpavky jsou navrzeny tak, ze pevny krouzek nelze vytlagit ze sedla.
V tomto pfipadé neni nutné osazovat tésnici krouzek.

[ — | -[:77 1
"\ N
| Lr
a1 = I
Il ® ® | Provedeni dvojité mechanické ucpavky bez
/ ‘ ‘ ‘ pojistného krouzku

Kazetova mechanicka ucpavka
Kazetova mechanicka ucpavka mize byt dodana v nékolika konfiguracich:

= Samostatna mechanicka ucpavka se $krticim pouzdrem (regulace unikd nebo chlazeni parou)
(Gemn

= Samostatna mechanicka ucpavka s bfitovym t&snénim (chlazeni kapalinou) (GCQ)

= Uspotadani dvojité ucpavky (GCD)

. Ucpavka se tfemi brity (LCT TV / LCT XX): nizkotlaké chlazeni nebo nizkotlaké chlazeni s detekci
unikd mezi 2. a 3. tésnicim bfitem

Podrobnosti a udaje o pfipojeni vyplachovaciho/chladiciho média — viz obr. v ¢asti 4.7.7.4.
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3.18.8.6 Sekundarni pripojeni
Je mozné nékolik druhd pfipojeni pro cirkulaci, chlazeni nebo vyplachovani na hridelové ucpavce
dle kédu ISO nebo planu API.

Prohlédnéte si mozné konfigurace pro cirkulaci, chlazeni a vyplachovani hfidelové ucpavky.

Hridelova ucpavka Kod 1SO 5199 Plan API 610

PQ 02,03,04,05,06,07,08,09,10,11,12,13 | 2,11,12,13,21,22,23,31,32,41,51,52,53,54,61,62
GS 02,03,04,05,06,07,08 2,11,12,18,21,22,23,31,32,41

ggbﬁg&fmco' 02,03,04,05,06,07,08,09,10,13 2,11,12,18,21,22,23,31,32,41,51,52,61,62
GD,GCD 08,09,11,12,13 51,53,54,62

Priklady:

Plan API 02 / kéd ISO 00 - cirkulace neni zajisténa, ale je mozna

Pripojeni jsou uzaviena zatkami a Ize je pouzit pro pfipadné budouci vétrani prostoru
hridelové ucpavky nebo pro pfipojeni cirkulace ¢i vyplachovani. Tato konfigurace je v fadé
TopGear H standardni.

PQ

2xBi (TG H2-32/3-32)

GS

2xBi (TG H2-32/3-32)

Plany API 11, 13, 21/ kédy 1SO 02, 03, 06, 07 — cirkulace cerpané kapaliny
Recirkulace ¢erpaného produktu skrz plnici otvor bud z vypoustéci strany do komory hfidelové
ucpavky nebo z komory hfidelové ucpavky na saci stranu ¢erpadla. Kapalina se vraci interné.
Pro snizeni kapacity je nutné urcité omezeni.

V pripadé viskoznich ¢erpanych kapalin je vhodné pro snadny unik vzduchu pfipojit komoru ucpavky
k sani ¢erpadla, pokud je tlak sani blizky atmosférickému tlaku nebo je vy$si a nehrozi nebezpedi,
Ze skrz ucpavku bude nasavan vzduch.

PQ GS
. l l ‘ l
L N L A
— el Be ) \ﬁ\JBe“’ Be )
I, [Bd Jusni} | Bd

2xBi (TG H2-32/3-32)
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Plany API 12, 22, 31, 32, 41 / kédy ISO 04, 05, 08, 09 — vyplachovani Cistou kapalinou
Proud ¢isté kapaliny do komory ucpavky. Kapalinou mdze byt bud ¢erpana kapalina recirkulujici
skrz saci ko$ nebo odlu¢ovaci cyklon a plnici otvor, nebo Gista kompatibilni kapalina vstfikovana
z externiho zdroje. Toto médium pfichazi do kontaktu s ¢erpanou kapalinou, takze s ni musi

byt kompatibilni.

PQ GS
Bc Bc
LI, _VBd o

L 7
[ ) /

B

2xBi (TG H2-32/3-32) 2xBi (TG H2-32/3-32)

Hradici médium pod tlakem (dvojita ucpavka)
Hradici médium pod tlakem z externi nadrze nebo okruhu je pfipojeno ke komore hfidelové ucpavky.
Hradici médium musi byt isté a kompatibilni s ¢erpanou kapalinou.

Plany API 53, 54 / kody 1SO 09, 11, 12 Plany API 51, 62 / kédy ISO 08, 13
Cirkulujici chladici kapalina Necirkulujici chladici kapalina
T j\

Z/ . xei(TG H2-32/3-§)2)
B i & e s

e
=

Plan API 61 / kéd 1SO 03 - kontrola prisaku a omezeni

(Samostatna kazetova mechanicka ucpavka Cartex TN3 GCT)

V piipadé, Zze komora ucpavky neni pfipojena, slouzi jako kontrola prosakovani ucpavky (prosakovani
skrz prvni h¥idelovou ucpavku). Komora ucpavky mize byt pFipojena k potrubi, které od¢erpava
prisak. Vzhledem k riziku béhu nasucho je toto usporadani doporueno pouze pro samostatnou
kazetovou mechanickou ucpavku.

Z W’b.:'—-?
‘\_‘{\i
N

Plany API 51, 62 / kédy I1SO 08, 09, 13, 03 — staticka chladici kapalina

(Dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém uspoiadani GG, samostatna mechanicka ucpavka
Cartex TN3 GCT, samostatna kazetova mechanicka ucpavka Cartex QN3 GCQ, dvojita kazetova
mechanicka ucpavka Cartex DN3 GCD).

Lze pfipojit ¢isté chladici médium bez tlaku (kapalina nebo para) pfitékajici z externiho zdroje.
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Plan API 52 / kédy 1SO 10, 03 - cirkulujici chladici kapalina
Hradici médium, které neni

pod tlakem, pfitéka z externiho
zdroje a cirkuluje mezi obéma l
hridelovymi ucpavkami.

) { 2xBi<TGH2-32/3-3?>

3.18.9 Pokyny pro sestaveni

V pfipadé dodani ¢erpadla s holou htideli zodpovida za sestaveni s pohonem uzivatel.
Uzivatel musi také zajistit veSkera nezbytna zafizeni a vybaveni umoziiujici bezpe¢nou instalaci
a uvedeni ¢erpadla do provozu.

3.18.9.1 Pieprava Cerpaci jednotky
Pred zvedanim a prepravou Cerpaci jednotky se ujistéte, ze obal ma dostateéné pevnou
konstrukci a nebude béhem prepravy poskozen.

Pouzijte jefabové haky na zakladové desce nebo ramu. (Viz kapitolu 1.0.)

3.18.9.2 Zakladna ¢erpaci jednotky
Cerpaci jednotka musi byt instalovana na zakladové desce nebo na ramu umisténém presné
v roviné na zakladné. Zakladna musi byt tvrda, rovna, plocha, nevibrujici, aby bylo zaru¢eno
vyrovnani erpadla/pohonu béhem provozu. (Viz ¢ast 3.18.2.5.)

3.18.9.3 Variatory, prevodovka, prevodové motory, motory

Prostudujte provozni pfiru¢ku dodavatele, ktera je soucasti dodavky.
Pokud priru¢ka neni pfilozena, obratte se na dodavatele ¢erpadla.
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3.18.9.4 Elektricky pohon

=  Pred pfipojenim elektromotoru ke zdroji napajeni zkontrolujte platné mistni predpisy vaseho
dodavatele elektfiny a rovnéz normu EN 60204-1.

= Svérte pripojeni elektromotord kvalifikovanym pracovnikim. Pfijméte nutna opatfeni, aby nedoslo
k poskozeni elektrickych pfipojeni a rozvodi.

Elektricky jisti¢

Pro bezpeé&nou praci na Serpaci jednotce instalujte elektricky jisti¢ co nejblize stroji. Rovnéz je
vhodné instalovat vypina¢ zemnich unikajicich proudtl. Spinaci zafizeni musi spliiovat platné predpisy,
jak uréuje norma EN 60204-1.

Ochrana pred pretizenim motoru
Pro ochranu motoru pred pretizenim a zkraty musi byt za¢lenén tepelny nebo termomagneticky jistic.
Upravte spina¢ pro jmenovity proud absorbovany motorem.

Pripojeni
= Nepouzivejte s elektrickymi motory zapojeni do hvézdy kvili pozadovanému vysokému
pocate¢nimu krouticimu momentu.

= Pro jednofazovy stfidavy proud pouzivejte motory s ,posilenym“ po¢ate¢nim krouticim
momentem.

= Zajistéte dostatecné vysoky pocatecni kroutici moment pro frekvenci fizené motory a odpovidajici
chlazeni motoru pfi nizkych otackach. Pokud je to nutné, instalujte motor s nucenym vétranim.

Elektricka zafizeni, svorky a soucéasti U U
fidicich systémua mohou byt pfi necinnosti L L

stale pod proudem. Kontakt s nimi muazZe Lo L

vést k zavaznym zranénim nebo miZe

zpusobit nenapravitelné materialni skodly. L3 L3
N N

Vodic Motor | |

U (volty) 230/400V | 400V U1| Va|wy U1 V1lW1
3x230V delta - delta star —
3x400V hvézda | delta A Wa U2 V2 )\ Wa Uz V2

3.18.9.5 Spalovaci motory

A

Pri pouziti spalovaciho motoru v ¢erpaci jednotce prostudujte provozni pfiru¢ku motoru pfilozenou
v dodavce. Pokud pfiruc¢ka neni pfilozena, obratte se na dodavatele ¢erpadla.

Bez ohledu na tento navod je nutné u véech spalovacich motord dodrzovat tato doporuceni:

= Shoda s mistnimi bezpe&nostnimi ptedpisy

= Vystup vyfukovych plynli musi byt zakrytovany, aby nedoslo ke kontaktu.

= Startér musi byt po spusténi motoru automaticky odpojen.

= Nesmi byt ménén prfedem nastaveny maximalni po¢et otaéek motoru.

= Pred spusténim motoru je nutno zkontrolovat hladinu oleje.

Poznamka:
= Motor nikdy nespoustéjte v uzavieném prostoru.
= Nikdy nedoplnujte palivo pfi bézicim motoru.

A.0500.370 — IM-TGH/07.05 CZ (12/2020)



3.18.9.6 Spojka hridele

3.18.9.7

Cerpadla s vnitinim ozubenim vyzaduiji relativné vysoky po&ate&ni kroutici moment. Béhem provozu
dochazi k narazovym zatizenim kv(li pulzovani, které je nedilné spojeno s principem ¢erpadla

s vnitinim ozubenim. Proto vyberte spojku, ktera poskytuje 1,5nasobek krouticiho momentu
doporu¢eného pro normalni konstantni zatizeni.

Sefrizeni

Hridele ¢erpadla a motoru kompletnich jednotek jsou presné predem sefizena ve vyrobé.
Po instalaci ¢erpaci jednotky je nutno zkontrolovat a v pfipadé potieby znovu upravit
sefizeni hrideli ¢erpadla a motoru.

Vyrovnani polovin spojky je mozné provést pouze posunutim elektromotoru!

1 Na spojku polozte pravitko (A). Podle potfeby odeberte nebo pridejte

takovy pocet vyrovnavacich podlozek, aby motor byl ve spravné A
vySce a pravitko se dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce, e

viz obrazek. EE | |

2  Stejnym zplsobem zkontrolujte obé strany spojky ve vysi hridele.
Motor posunte tak, aby se pravitko dotykalo obou polovin spojky
v celé jejich délce.

3 Pro jistotu provedte jesté kontrolu pomoci hmatadla (B)
ve dvou odpovidajicich bodech po stranach polovin spojky,
jak ukazuje obrazek.

4 Tuto kontrolu zopakujte pfi provozni teploté a vénujte ¢as tomu, abyste odchylku vyrovnani
minimalizovali.

5 Osadte ochranny kryt. Postupujte podle obrazku nize a pfislusné tabulky uvadéjici maximalni
pripustné odchylky pfi vyrovnavani polovin spojky.

Va

»ld max v re

Tolerance sefizeni
Vnéjsi pramér va Va,,-Va,, | Vr,
_ o I | I I ;_ R spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 |5 | 4| 6 0,15 0,15
— va_ 96-110 2 | 5 | 4] 6 0,18 0,18

i min

111-130 2 | 5 | 4| 6 0,21 0,21
\ ) 131-140 2 | 5 | 4| 6 0,24 0,24
st 141-160 2 |6 |6 | 7 0,27 0,27
_8____ _H—{-——- B— 161-180 2 |6 |6 | 7 0,30 0,30
181-200 2 |6 |6 | 7 0,34 0,34
201-225 2 |6 |6 | 7 0,38 0,38

* = spojka s distanéni trubkou

Remenovy pohon
Remenoveé pohony rovnéz zvySuji zatéz na konci htidele a loZiscich. Proto je tfeba stanovit urgita
omezeni maximalniho zatizeni htidele, viskozity, ¢erpaciho tlaku a otacek.

Ochrana pohyblivych soucasti

Pred uvedenim &erpadla do provozu umistéte pres spojku nebo femenovy pohon ochranu.
Tato ochrana musi vyhovovat navrhu a konstrukci dle normy EN 953.

V ptipadé ¢erpadel pracuijicich pfi teplotach nad 100 °C se ujistéte, Zze kozlik a loziska jsou
dostate¢né chlazena okolnim vzduchem. Otvory v kozliku nesmi byt chranény, pokud otacejici
se soucasti nemaji zadné vyenélky (kliny nebo klinové drazky), které by mohly zplisobit zran&ni
(viz prEN809). Tim se zjednodusi kontrola a udrzba hfidelové ucpavky.
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3.19 Pokyny pro spusténi
3.19.1 Obecné

Cerpadlo Ize zprovoznit, kdyz byly provedeny véechny tpravy uvedené v kapitole 3.18 Instalace.

= Pred uvedenim do provozu musi byt zodpovédni pracovnici obsluhy informovani
o spravné obsluze cerpadla / cerpaci jednotky a bezpec¢nostnich pokynech.
Tato provozni prirucka musi byt pracovnikiim stale k dispozici.

= Pred uvedenim cerpadla / ¢erpaci jednotky do provozu musi byt vizualné
zkontrolovano mozné poskozeni. Poskozeni nebo neo¢ekavané zmény musi
byt ihned hlaseny obsluze zavodu.

3.19.2 Cisténi ¢erpadla

Uvniti Serpadla se mohou nachazet zbytkové mineralni usazeniny vzniklé pfi testovani ¢erpadla

a prvotnim mazani pouzdra loZiska. Pokud tyto produkty nejsou pro ¢erpanou kapalinu pfijatelné,

Serpadlo by mélo byt dikladné vygisténo. Postupujte podle pokyn(i uvedenych v ¢asti 3.21.2.8

Vypousténi kapaliny.

Poznamka: cerpadla pro potravinarstvi jsou uchovavana pomoci oleje vhodného pro pouZiti
v potravinéfstvi. PouZivany olej vyhovuje poZadavkim NSF H3 (rozpustny).
Bez ohledu na to, Ze olej vyhovuje poZadavkiim NSF H3, vsak musi byt cerpadlo
pred uvedenim do provozu dikladné vycisténo.

3.19.2.1 Cisténi saciho potrubi

Kdyz ¢erpadlo TG poprvé uvadime do provozu, je nutné dikladné vycistit saci potrubi.
Nepouzivejte Cerpadlo. Cerpadlo TG neni uréeno k Gerpani kapalin s nizkou viskozitou s nedistotami.

3.19.3 Odvzdusnéni a plnéni —
Pro zajisténi spravné funkce by ¢erpadlo mélo byt ‘“

odvzdu$néno a naplnéno ¢erpanou kapalinou pied prvnim

spusténim: &
= Odsroubujte plnici zatku Bb, Bc, Be a Bd. oo ;

Naplrite Serpadlo kapalinou, kterou bude Serpat.
Soudasné bude Eerpadlo odvzdusnéno.

= Utahnéte plnici zatky.

= Kdyz ¢erpadlo TG zapinate poprvé nebo v pfipadé
osazeni novych tésnéni, musi byt Srouby stlacujici tato
tésnéni po 3—4 dnech znovu dotazeny (utahovaci momenty
jsou uvedeny v ¢asti 3.21.3.1). Pinéni Serpadia

Be Bk Bc Bd Bj,.
—\ J1,2

Sl

e —
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3.19.4 Kontrolni seznam — prvotni spusténi

Po dikladném servisnim zasahu, nebo kdyz ma byt ¢erpadlo poprvé uvedeno do provozu
(pocatecni spusteéni), je tfeba postupovat podle nasledujiciho kontrolniho seznamu:

Privodni a vypoustéci potrubi

[] Sacia vypoustéci potrubi je vycisténo.

[] Je zkontrolovana tésnost saciho a vypoustéciho potrubi.

[] Saci potrubi je dobte chranéno, aby nedoslo k vniknuti cizich téles.

Vlastnosti

[ ] Kontrolované vlastnosti erpaci jednotky a pretlakového ventilu (typ Serpadla — viz typovy $titek,
ot./min., pracovni tlak, efektivni vykon, pracovni teplota, smér otaceni, NPSHr atd.).

Elektroinstalace

Elektroinstalace splriuje mistni predpisy.

Napéti motoru odpovida napéti elektrické sité. Zkontrolujte svorkovnici.

Ujistéte se, Ze poc&atecni kroutici moment je dostatecné veliky (nebude pouzito spusténi
se zapojenim do hvézdy).

Ochrana motoru je spravné nastavena.

Smér otaceni motoru se shoduje se smérem otaceni Cerpad|a.

ooo ogo

Je zkontrolovano otaceni motoru (odpojeného od jednotky).

Pretlakovy ventil

[] Je instalovan pretlakovy ventil (na erpadle nebo v potrubi).

[] Pretlakovy ventil je ve spravné pozici. Smér proudéni pietlakového ventilu se shoduje se sacim
a vypoustécim potrubim.

[] Pokud ma Eerpadlo pracovat v obou smérech, ujistéte se, Ze je instalovan dvojity
pretlakovy ventil.

[] Je zkontrolovan nastaveny tlak pretlakového ventilu (viz titek).

Plaste

[] Jsou instalovany plasteé.

[] Byl zkontrolovan maximalni tlak a teplota topného/chladiciho média.
[] Je instalovano a pFipojeno vhodné topné médium nebo chladivo.
[] Instalace spliuje bezpecnostni normy.

Hridelova ucpavka
Topny nebo chladici okruh byl zkontrolovan na netésnosti.

Byl zkontrolovan tlak, teplota, povaha a pfipojeni vyplachovaciho nebo chladiciho média.

Pokud je osazena dvojita mechanicka ucpavka v tésné navazujici konfiguraci, pred spusténim
¢erpadla musi byt natlakovano zasobni médium.

O Ooog

P¥ pouzivani verze PR (s reverzni ucpavkou) pro aplikace s vyuzitim cokolady:

Ucpavka je ve vyrobnim zavodu mirné ruéné dotazena. PFi ¢erpani ¢okolady je treba ucpavku
dotahovat postupné pfi poc¢atecnim spousténi, aby bylo mozné dosahnout minimalnich unika,
praveé tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd. Nadmérny unik Sokolady mize zplisobit
prehfivani ucpavky, zptsobovat karamelizaci, coz vede k nadmérnému opotiebeni ucpavky.
Zkontrolujte, zda je v provozu externi pfivod mazaciho tuku k mazani nedéleného loziska pfi
spousténi.

Pohon

[] Je zkontrolovana souosost erpadla, motoru, pfevodovky atd.
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3.19.5

3.19.6

3.19.7

Ochrana
[] V8echny kryty a bezpe&nostni zafizeni (spojky, otacejici se &asti, nadmérna teplota) jsou na
svém misté a funkéni.

[] V pfipadé &erpadel, ktera mohou dosahnout pracovni teploty 60 °C nebo vice, zajistéte
dostate¢né bezpec&nostni kryty chranici pfed nahodnym kontaktem.

Spusténi
Kdyz uvadite ¢erpadlo do provozu, je tfeba postupovat podle nasledujiciho kontrolniho seznamu
a postupu:

Cerpadlo je naplnéno kapalinou.

Cerpadlo je dostate¢né predehiate.

Je pfitomno chladici médium. Mize volné cirkulovat?

(Pozor: Pokud viastnite konfiguraci GD, je ucpévka pod tlakem?)
Saci a vypoustéci ventily jsou plné otevieny.

Spustte na kratkou dobu ¢erpadlo a zkontrolujte smér otac¢eni motoru.
Spustte ¢erpadlo a zkontrolujte nasavani kapaliny (tlak sani).
Zkontrolujte ot./min. Serpadla.

Zkontrolujte vypoustéci potrubi a ucpavku, zda neprosakuiji.
Zkontrolujte spravnou orientaci ¢erpadla.

Ooooood ogd

Pokud je prosakovani ucpavkového té&snéni (verze PO a PQ) piilis silng, upravte (utahnéte)
pfitlak tésnéni.

PFi pouziti verze PR (s reverzni ucpavkou) pro aplikace vyuzivajici ¢okoladu je tfeba ucpavku
dotahovat postupné pfi (pocatecnim) spousténi, aby bylo mozné dosahnout minimalnich unikd,
pravé tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd. Nadmérny unik okolady mdze zplsobit
prehfivani ucpavky, zpasobovat karamelizaci, coz vede k nadmérnému opotiebeni ucpavky.
Zkontrolujte, zda je v provozu externi pfivod mazaciho tuku k mazani nedéleného loziska pfi

spousténi.

Vypnuti

Kdyz vyfazujete ¢erpadlo z provozu, je tfeba dodrzet nasledujici postup:

[] Vypnéte motor.

[] Zaviete vSechna pomocna vedeni (topny/chladici okruh, okruh pro vyplachovaci/chladici
médium).

[] Pokud je nutno zabranit ztuhnuti kapaliny, vygistéte ¢erpadlo, dokud je produkt stale tekuty.
Viz také ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu
Poznamka: Pokud kapalina teCe zpét z vypoustéciho potrubi do cerpadla, ¢erpadlo se mize

otacet v opacném sméru. Tomu lze zabranit uzavienim ventilu na vypoustécim
potrubi béhem poslednich cykli otaceni.

Neobvykly provoz
Poznamka: V pripadé neobvyklé ¢innosti nebo problému je nutné cerpadlo ihned vyradit
z provozu. Informujte vSechny zodpovédné osoby.

[] Pred opé&tovnym spusténim Gerpadla zjistéte pficinu problému a vyfeste ho.
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3.20 Reseni potizi

Symptom

Pficina

Naprava

Cerpadlo nenasava

Prili§ vysoka saci vyska

1

Zmens$ete rozdil mezi trovni ¢erpadla
a saci nadrze.

Zvétsete pramér saciho potrubi.

Zmens$ete délku a zjednoduste saci
potrubi (pouzijte

co nejmeéné kolen a dalsich dilt armatury).
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

Do saciho potrubi vnika vzduch

Odstrarite netésnost.

Velmi nizka viskozita

Zvyste otacky cerpadla a zmensete axialni vali
(viz ¢ast 8.21 Pokyny pro udrzbu).

Saci ko$ nebo filtr je ucpany

Vycistéte saci ko$ nebo filtr.

Nespravné instalovana skiin ¢erpadla
po opravé

Instalujte skin cerpadla spravné.
Viz ¢ast 3.18 Instalace.

Nespravny smér ota¢eni motoru.

V pripadé 3fazovych pohoni zamérite 2 pripojky.

Zaméiite otvor sani a vypousténi.
(Pozor! Zkontrolujte umisténi
pietlakového ventilu.)

Cerpadlo vynechava
nebo poskytuje
nepravidelny proud

Urovet kapaliny v saci nadrzi
prilis poklesla

Opravte pfivod kapaliny

Pridejte hladinovy spina¢

Vystup je prilis silny

Shnizte otacky cerpadla nebo instalujte
mensi Cerpadlo.

Instalujte obtokové vedeni se zpétnym ventilem.

Nasavani vzduchu

Opravte netésnost v sacim potrubi.

Zkontrolujte nebo vymérite hfidelovou ucpavku.

Zkontrolujte / zajistéte chlazeni
na htidelové ucpavce.

Ptipojte zatku Bb k vystupu ¢erpadla pro zvyseni
tlaku ve skFini ucpavky.

Kavitace

10

Zmensete rozdil mezi urovni ¢erpadla
a saci nadrze.

Zvétsete primér saciho potrubi.

Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dalsich

dild armatury).

Viz také kapitolu 3.18 Instalace.

Kapalina v ¢erpadle se vypatuje
(napt. kvl zahiati)

Zkontrolujte teplotu.

Zkontrolujte tlak par Serpané kapaliny.

Shnizte otacky cerpadla. Pokud je to nutné,
instalujte vétsi ¢erpadlo.

Nedostate¢na
kapacita

Otacky Cerpadla jsou pfili$ nizké

Zvyste otacky cerpadla. Pozor! Nepiekracujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Nasavani vzduchu

Opravte netésnost v sacim potrubi.

Zkontrolujte nebo vymérite hiidelovou ucpavku.

Zkontrolujte / zajistéte chlazeni
v hridelové ucpavce.

Pripojte zatku Bb k vystupu ¢erpadla pro zvyseni
tlaku ve skini ucpavky.

Kavitace

Zmensete rozdil mezi urovni ¢erpadla
a saci nadrze.

Zvétsete primér saciho potrubi.

Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dalSich

dilt armatury).

Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

P¥ili§ vysoky zpétny tlak

Zkontrolujte vypoustéci potrubi.

Zvétsete primér potrubi.

Shizte pracovni tlak.

Zkontrolujte prislusenstvi
(filtr, tepelny vymeénik atd.).

Pretlakovy ventil je nastaven na piilis
nizky tlak

Opravte nastaveni tlaku.
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Symptom Pficina Naprava
Nedostateéna P¥ili$ nizka viskozita 17 | = | Zvys$te otacky cerpadla. Pozor! Nepiekracujte
kapacita maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Pokud je to nutné, instalujte vétsi cerpadlo.

Pokud je ¢erpadlo zahfivano pomoci ohfivacich
plastt nebo elektrického ohfevu, snizte
intenzitu ohrevu.

Axialni vile

Zkontrolujte a opravte axialni viili.
Viz ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu.

Uvolriuji se plyny

Zvyste otacky Cerpadla. Pozor! Nepiekracujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Instalujte vétsi Serpadlo

Cerpadio je piilid
hlu¢né

Otacky Cerpadla jsou piili$ vysoké

20

Snizte otacky cerpadla.
Pokud je to nutné, instalujte vétsi Serpadlo.

Kavitace

21

Zmensete rozdil mezi urovni ¢erpadla
a saci nadrze.

ZvétSete pramér saciho potrubi.

Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi
(pouzijte co nejméné kolen a dalsich

dilt armatury).

Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

P¥ili§ vysoky zpétny tlak

22

ZvétSete pramér potrubi.

Shnizte pracovni tlak.

Zkontrolujte pfislusenstvi
(filtr, tepelny vyménik atd.).

Nesouosost spojky

23

Zkontrolujte a opravte souosost.
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

Vibrace zakladové desky nebo potrubi

24

Zvyste hmotnost zakladové desky a/nebo
|épe usadte zakladovou desku / potrubi.

Poskozena nebo opotiebena
kulickova loziska

25

Vyméiite kulickova loziska.

Cerpadlo ma piilis
vysokou spotiebu
nebo se zahtiva

Otacky Cerpadla jsou piili$ vysoké

26

Snizte otacky Cerpadla.
Pokud je to nutné, instalujte vétsi Serpadlo.

Ucpavkové tésnéni je prili tésné

27

Zkontrolujte nebo vymérite ucpavkoveé tésnéni.

Nesouosost spojky

28

Zkontrolujte a opravte souosost.
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

Prili§ vysoka viskozita

29

Zvétsete axialni vli.
Viz ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu.

Zajistéte zahtivani Cerpadla.

Snizte otacky Gerpadla.

ZvétSete primér vypoustéciho potrubi.

Rychlé opotrebeni

Prilis vysoky zpétny tlak

30

Zvétsete prameér potrubi.

Snizte pracovni tlak.

Zkontrolujte pfislusenstvi
(filtr, tepelny vyménik atd.).

Pevna latka v kapaliné

31

Filtrujte kapalinu.

Cerpadlo b&¥i nasucho

32

Opravte pfivod kapaliny.

Zajistéte hladinovy spina¢ nebo ochranu
pted béhem nasucho.

Zahftejte kapalinu.

Zastavte nebo omezte nasavani vzduchu.

Koroze

33

Zménte materialy ¢erpadla nebo parametry
aplikace.

PretéZovani motoru

Prili$ vysoky zpétny tlak

34

ZvétSete pramér potrubi.

Shizte pracovni tlak.

Zkontrolujte piislugenstvi (filtr, tepelny vyménik atd.).

Ucpavkové tésnéni je prilis tésné

35

Zkontrolujte a vymérite ucpavkoveé tésnéni.

Prili§ vysoka viskozita

36

Zvétsete axialni vali.
Viz ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu.

Zajistéte zahfivani ¢erpadla.

Snizte otacky Cerpadla.

Zvétsete pramér vypoustéciho potrubi.

Netésnost ¢erpadla

Ucpavkové tésnéni pfili$ prosakuje

37

Zkontrolujte nebo vymérnite ucpavkové tésnéni.

Mechanicka ucpavka prosakuje

38

Vymeéiite mechanickou ucpavku.
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Symptom

Pricina

Naprava

Rychlé opotrebeni
mechanické ucpavky

Prilis vysoka viskozita

39

Zahrejte ¢erpadlo.

Instalujte dvojitou mechanickou ucpavku.

Nespravné odvzdusnéni / béh nasucho 40 | = | Naplite ¢erpadlo kapalinou
= | Zkontrolujte polohu pretlakového ventilu nebo
horniho krytu.
Prilis vysoka teplota 41 | = | Snizte teplotu.
= | Instalujte vhodnou mechanickou ucpavku
Prilis dlouha doba nasavani / béhu 42 | = | Zkratte saci potrubi.
nasucho = | Zajistéte ochranu pred béhem nasucho.
= | Zkontrolujte maximalni pfipustnou rychlost béhu
nasucho pro mechanickou ucpavku.
Kapalina je abrazivni. 43 | = | Filtrujte nebo neutralizujte kapalinu.

Instalujte dvojitou mechanickou ucpavku s tvrdymi
tésnicimi povrchy a hradicim médiem.

Poznamka: Pokud symptomy pretrvavaji, cerpadlo musi byt ihned vyfazeno z provozu.
Kontaktujte mistniho dodavatele.

3.20.1 Pokyny pro opétovné pouziti a likvidaci

3.20.1.1 Opétovné pouziti

Opétovné pouziti nebo vyfazeni Serpadla z provozu by mély byt provedeny az po Uplném vyprazdnéni
a ocisténi vnitfnich soucasti.

A Poznamka:
Pokud provadite tyto ¢innosti, dodrZujte pfislusné bezpecnostni pfedpisy a ucirite opatfeni pro
ochranu Zivotniho prostredi. Kapaliny by mély byt vypustény a mély by byt pouZity spravné osobni
ochranné pomticky dle mistnich bezpecnostnich pfedpisd.

3.20.1.2 Likvidace
Likvidace ¢erpadla by méla byt provedena az po uplném vypusténi.
Postupuijte v souladu s mistnimi predpisy.

Pokud je to namisté, rozeberte vyrobek a recyklujte materialy soucasti.
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3.21
3.21.1

3.21.2
3.21.2.1

3.21.2.2

3.21.2.3

3.21.24

3.21.2.5

Pokyny pro udrzbu

V8eobecné informace
Tato kapitola popisuje pouze ¢innosti, které Ize provadét v misté provozu pfi bézné udrzbé.
V pripadé udrzby a oprav vyzadujicich dilnu se obratte na mistniho dodavatele.

= Nedostate¢na, nespravna a/nebo nepravidelna udrzba mize vést k porucham &erpadla, vysokym
nakladdim na opravy a dlouhodobé neschopnosti provozu. Proto byste méli pe¢livé dodrzovat
pokyny uvedené v této kapitole.

Béhem ¢innosti udrzby na ¢erpadle z divodu kontrol, preventivni udrzby nebo odstranéni
z instalace vzdy dodrzujte predepsané postupy.

Nedodrzeni téchto pokynd nebo upozornéni mize byt nebezpeéné pro uzivatele a/nebo
mUze vést k zavaznému poskozeni ¢erpadla / skupiny ¢erpadla.

«  Cinnosti udrzby by mély provadét pouze kvalifikované osoby. Vzdy pouzivejte pozadovany
ochranny odév poskytujici ochranu pred vysokymi teplotami a $kodlivymi a/nebo korozivnimi
kapalinami. Zajistéte, aby si obsluzny personal precetl celou provozni pfirucku, a zejména
oznacte ¢asti tykajici se pracovnich postupt.

= Spole¢nost SPX nezodpovida za nehody ani $kody zplsobené nedodrzenim pokynd.

Priprava

Okoli (v misté provozu)

Protoze nékteré soucasti maji velmi malé tolerance a/nebo jsou choulostivé, musi byt béhem udrzby
v misté provozu zaji$téno Cisté pracovni prostiedi.

Nastroje
Pro udrzbu a opravy pouzivejte pouze technicky vhodné nastroje, které jsou v dobrém stavu.
Zajistéte spravnou manipulaci s nimi.

Vypnuti

Pred zahajenim ¢innosti udrzby a kontroly musi byt Gerpadlo vyiazeno z provozu. Cerpadlo /
Serpaci jednotka musi byt plné odtlakovany. Pokud to ¢erpana kapalina umoziiuje, nechte Serpadlo
vychladnout na teplotu okolniho prostredi.

Bezpecnost motoru

Ucinte vhodna opatfeni, aby nedoslo ke spusténi motoru béhem prace na Cerpadle. To je obzvlasté
dulezité u elektromotord, které se spoustéji na dalku.
Postupuijte nasledovné:

= Prepnéte elektricky jisti¢ ¢erpadla do polohy ,vypnuto®“.

= Vypnéte Cerpadlo a ovladaci skfin.

= Zajistéte ovladaci skin nebo na ni umistéte varovnou tabulku.

= Vyjméte pojistky a vezméte je s sebou na misto prace.

= Neodstranujte ochranny kryt kolem spojky, dokud se ¢erpadlo Uplné nezastavi.

Konzervace
Pokud ¢erpadlo nebudete delsi dobu pouzivat:

= Nejprve ¢erpadlo vypustte.

= Poté osetiete vnitini soucasti mineralnim olejem VG46 nebo jinou konzervujici kapalinou
(napt. olejem vhodnym pro potravinafské aplikace).

+  Cerpadlo musi byt jednou tydné kratce zapnuto nebo je nutno jednou tydné otodit hiideli
o celou otac¢ku. Tim je zajisténa fadna cirkulace konzerva¢niho oleje.
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3.21.2.6 Cisténi vnéjsich povrchi

Povrch &erpadla uchovaveijte v co nejvétsi Cistoté. Tim se zjednodusi kontrola, ozna&eni
upevnéna na povrchu zlstanou viditelna a nezapomenete na maznice.

Zabrarite vniknuti Cisticich prosttedk( do prostoru kulickového loZiska. Zakryjte vS§echny &asti,
které nesmi pfijit do kontaktu s kapalinami. V pfipadé utésnénych loZisek nesmi &istici prostredky
prijit do kontaktu s gumovymi tésnénimi. Nikdy nestikejte na horké ¢asti erpadla vodou, protoze
nékteré soucasti mohou kvili nahlému zchlazeni prasknout a ¢erpana kapalina mize vystfiknout
do okolniho prostredi.

3.21.2.7 Elektroinstalace

Cinnosti udrzby na elektroinstalaci smi provadét pouze koleny a kvalifikovany personal po
odpojeni elektrického napajeciho zdroje. Peclivé dodrzujte mistni bezpecnostni predpisy.

Dodrzujte vySe uvedené predpisy, pokud provadite praci s pfipojenym zdrojem napajeni.

Zkontrolujte, zda elektricka zafizeni, ktera budete Cistit, poskytuji dostate¢nou urover ochrany
(napt. kryti IP54 znamena ochranu pted prachem a stikajici vodou, ale ne pted vodnim
paprskem). Viz normu EN 60529. Zvolte vhodny zplisob &isténi elektrickych zafizeni.

Vadné pojistky ménte pouze za originalni pojistky s pfedepsanou kapacitou.

Po kazdé udrzbé zkontrolujte, zda soucdasti elektroinstalace nejsou viditelné poskozeny,
a v pfipadé potieby je opravte.

3.21.2.8 Vypousténi kapaliny

A
A

Uzaviete tlakové a saci potrubi co nejblize ¢erpadlu.

Pokud ¢erpana kapalina netuhne, nechte ¢erpadlo pred vypusténim vychladnout
na okolni teplotu.

V pripadé kapalin, které pfi okolni teploté tuhnou nebo se vyrazné zvysi jejich viskozita,

Vzdy noste ochranné bryle a rukavice.
Chrarite se ochrannou pokryvkou hlavy. Z ¢erpadla miize vystfiknout kapalina.
Oteviete odvzdusnovaci zatky Be, Bb, Bc a Bd.

Pokud neni k dispozici vypoustéci potrubi, uciiite opatreni, aby kapalina neznecistila
okolni prostredi.

Oteviete odvzdusiovaci zatku Ba na spodku Be Bk Bc Bd Bj, 2
pouzdra ¢erpadla. _\H 1

Nechte kapalinu vytéct pisobenim gravitace. /\

Vygistéte prostor erpadla vyplachovacim médiem NE t i A f et S |
nebo distici kapalinou pfipojenim ¢isticiho systému ‘ Biy .o

k nasledujicim vstupnim otvordm: Bt I D

- Ba, Be: vytlakova ¢ast : 4\ Ba
- Ba, Bb: prostor za rotorem P
- Ba, Bd: prostor za pouzdrem loziska a prvni

mechanickou ucpavkou v ptipadé verzi Bm (TG H58-80 / TG H360-150)

s hidelovymi ucpavkami GS, GG a GC e Bb
- Ba, Bc: prostor za pouzdrem loziska a pred skfini
mechanické ucpavky v pfipadé verze
s hfidelovou ucpavkou GD
- Bc, Bd: oblast tésnéni a zahlcovaci krouzek
v pfipadé verze s hfidelovou ucpavkou PQ

Znovu pfipevnéte zatky a zaviete pfipadné ventily.
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3.21.2.9 Obéhy kapalin
= Odtlakujte plasté a zachytné okruhy kapaliny.
*  Rozpojte pfipojeni k plastiim a k cirkulaci okruhtl s proplachovacim/chladicim médiem.
= Pokud je to nutné, ocistéte plasté a okruhy stlaéenym vzduchem.
= Zabrarite uniku kapaliny nebo teplonosného oleje do okolniho prostiedi.

3.21.3 Specifické soucasti

3.21.3.1 Matice a Srouby

Matice a Srouby s patrnym poskozenim nebo souc¢asti s vadnym zavitem je nutno co nejdfive
odstranit a vyménit za soucasti, které spadaji do stejné pevnostni tfidy.

= Pro utazeni pouzijte nejlépe momentovy klic.
= Utahovaci momenty jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

sroub | 52 Mme | prochm teenenim | Ma (Nm)

M6 10 G1/4 20

M8 25 G1/2 50

M10 51 G 3/4 80

M12 87 G1 140

M16 215 G11/4 250 v ;

M20 430 \ 1 ’

M24 740 ‘ '

M30 1500 Zatka s okrajem a elastickou podloZkou

3.21.3.2 Plastové nebo gumové soucasti

= Nevystavujte soudasti vyrobené z gumy nebo plastu (kabely, hadice, t&snéni) plisobeni olejt,
rozpoustédel, Cisticich prostiedkl nebo jinych chemikalii, pokud k tomu nejsou uréeny.

= Tyto soucasti musi byt vyménény, pokud jevi zndmky roztazeni, smrsténi, ztvrdnuti nebo
jiného poskozeni.

3.21.3.3 Plocha tésnéni
= Nikdy nepouzivejte plochéa tésnéni opakované.
= Plocha tésnéni a elastické prouzky pod zatkami vzdy mérite za originalni nahradni dily od
spole¢nosti SPX.

3.21.3.4 Filtr na sacim kosi
Pripadné filtry nebo saci kose ve spodni ¢asti saciho potrubi musi byt pravidelné &istény.
Poznamka: Ucpany filtr v sacim potrubi muZe zpUsobit nedostate¢ny saci tlak na vstupu.
Ucpany filtr ve vypoustécim potrubi miZe zpusobit vy$si vypoustéci tlak.

3.21.3.5 Kluzna loziska

Cerpadla TG H2-32 a TG H3-32 jsou vybavena kuli¢kovymi lozisky 2RS s naplni tuhého maziva pro
celou dobu Zivotnosti a vhodného pro stanovené provozni teploty. NevyZzaduji pravidelné mazani.

Pocinaje velikosti TG H6-40 jsou Cerpadla vybavena kuli¢kovymi loZisky, ktera Ize pravideln& mazat
pomoci maznice na krytu loziska.

Doporuéena maziva (rovnéz se poradte s dodavatelem!)

Dodavatel | NLGI-2 NLGI-3 Dodavatel | NLGI-2 NLGI-3

BP LS2 LS3 Mobil Mobilux EP2

Chevron | Polyurea EP grease-2 SKF LGMT2 LGMT3

Esso BEACON 2 (%) BEACON 3 LGHP2/1 (*)
BEACON EP2 (*) UNIREX N3 (*) Shell ALVANIA R2 ALVANIA R3

) LICAL EP2 CERAN HV DARINA GREASE R2
Fina MARSON L2 Texaco | Multifak EP-2
Gulf Crown Grease No.2 Crown Grease No.3 Total Multis Complex SHD 220

(*) Maziva doporudena spole&nosti SPX.
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Standardni ,vicetcelové* mazivo doporu¢ené spolecnosti SPX (tfida konzistence NLGI-2) je vhodné
pro teplotni rozsah od -50 do 160 °C.

PFi vyssich teplotach by standardni mazivo mélo byt nahrazeno mazivem pro vysoké teploty (tfida
konzistence NLGI-3). Toto mazivo je, v zavislosti na zna¢ce, vhodné pro teploty az do 180 °C.

V ptipadé teplot pod -20 °C, a pokud k dopliovani nepouzivate stejné mazivo doporu¢ené
spoleénosti SPX, ovérte si vybér nejvhodnéjsiho maziva pro konkrétni provozni podminky u svého
dodavatele.

Kdyz bude ¢erpadlo pouzito v systému nebo za podminek extrémné vysokych nebo nizkych
teplot, je treba vybér vhodného maziva a spravné intervaly mazani konzultovat
s vasim dodavatelem maziva.

Nemichejte dohromady maziva riznych tfid a zna¢ek. Takova smés by mohla zplsobit zavazné
poskozeni. Poradte se s mistnim dodavatelem maziva.

Opétovné mazani
= Pocinaje Cerpadlem velikosti TG H6-40 vyzaduiji kulickova loZiska mazani pomoci maznice
kazdych 5 000 provoznich hodin nebo kazdych 12 mésich (podle toho, co nastane dFiv).

= Pridejte mazivo spravné tfidy (viz ¢ast 3.21.3.5). Nepiepliujte (viz tabulku nize).

Typ ¢erpadla TG H | Typ loziska Mnozstvi maziva (g)
2-32 3302-2RS Bez opétovného mazani
3-32 3302-2RS Bez opétovného mazani
6-40 3204 nebo 5204A 5

15-50 3206 nebo 5206A 10

23-65 3206 nebo 5206A 10

58-80 3307 nebo 5307A 15

86-100 3308 nebo 5308A 20

185-125 3310 nebo 5310A 25

360-150 7312 BECBJ v paru |40

Kulickova loZiska typu 2RS jsou napInéna mazivem pro celou dobu Zivotnosti a neni nutno
je znovu mazat.
Obe fady, jak ISO 3000, tak americka AFBMA 5000, jsou pfipustné a maji stejné rozméry
pro zabudovani.

= Po ¢tyfech mazanich kluzného loziska je nutné lozisko vycistit.
Vyménte staré mazivo za nové nebo obnovte kluzna loziska.

=V pfipadé vysokych teplot musi byt kluzna loZiska znovu namazana kazdych 500 az 1000
provoznich hodin:
- pfi pouziti maziva tfidy NLGI-2: pro provozni teploty > 90 °C
- pfi pouziti maziva tfidy NLGI-3: pro provozni teploty > 120 °C

= Pokud je zatéz extrémné vysoka a mazivo ztrati velké mnozstvi oleje, je nutné kluzna loziska

namazat po kazdém $pickovém provozu. Doporu¢ujeme provést opétovné mazani, dokud
¢erpadlo stale pracuje, ale az poté, co doslo k nejvy$simu zatizeni.

3.21.3.6 Kluzna loziska

Doporucujeme na ¢erpadle pravidelné kontrolovat opotiebeni na ozubenych kolech a kluznych
loziscich, aby nedoslo k nadmérnému opotiebeni jinych soucasti.

= Rychlou kontrolu Ize provést pouzitim systému front

A . Velikost cerpadla Maximalni pfipustné
pull-out a back pull-out. Maximalni pfipustné radialni TGH radialni viile
ville pro kluzna loZiska jsou uvedeny v tabulce. 2-32 a3 6-40 0,10 mm
= P¥i vyméné kluznych loZisek se obratte 15-50 az 23-65 0,15 mm
na mistniho dodavatele. 58-80 az 86-100 0,26 mm
185-125 0,30 mm
360-150 0,35 mm
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3.21.3.7 Hridelové ucpavky
A. Ucpavkové tésnéni PO

= U cerpadel s ucpavkovym tésnénim pravidelné kontrolujte priisaky na tésnéni.
Mirna netésnost je normalni.
= Pravidelné kontrolujte spojeni na zahlcovacim krouzku (pokud je pouzit).

= Pokud ucpavkové tésnéni prosakuje nadmérné nebo pokud ¢erpadlo vyzaduje servis,
staré tésnici krouzky musi byt vyménény. To Ize provést bez rozebrani loziska a kozliku.

1. Rozebrani ucpavkového tésnéni
1. Povolte t&snici matky (2070).
2. Zatlacte t&snéni (2040) co nejdal.

3. Odstrarite staré tésnici (3000) krouzky pomoci vytahovace tésnéni.
4. Diukladné ocistéte prostredni skiin a htidel.
K \

ﬁ 2070
2060
2040

‘ | 3000

RO \ 2000
2030
2080
TG H6-40 - TG H360-150
2. Sestaveni ucpavkového tésnéni g .
. B B ) L. . patnée
1. Nejprve ohnéte a prekrutte tésnici krouzek
dle ilustrace.
2. Obtocte ho kolem hfidele ¢erpadla a pevné jej Spravné
pritlacte proti spodni ¢asti.
= Pouzivejte tésnici krouzky o spravném rozméru
* Nepouzivejte pro zatlaceni krouzku na spravné misto °
ostré pfedméty (napt. Sroubovak), protoze mohou Ohnuti a zkrouceni tésnicich krouzkd
krouzek nafiznout. Misto toho pouzijte rozptlenou
&ast trubky spravné velikosti. 3000
3. Dalsi krouzky umistéte stejnym zplsobem.
Jeden po druhém je zatlacte na misto. Dejte pozor,
aby fezy na naslednych krouzcich byly o pootoceny
v 90° intervalech.
4. Po nasazeni v8ech krouzkil pfitlacte t&snici ucpavku TG H6-40 a# TG H360-150: 5 ks

(2040) k poslednimu nasazenému tésnicimu krouzku
a utahnéte rukou matice kfizovym zplsobem.

Neutahujte matice nadmérné!
Aby nedoslo k béhu nasucho, ucpavkové tésnéni hiidele musi vzdy mirné prosakovat.

3. Zabéh cerpadla
1. Naplite Cerpadlo a spustte ho.

2. Nechte nové tésnici krouzky nékolik hodin pracovat.
Poznamka: Behem této doby bude ucpavkové tésnéni prosakovat vic neZ obvykle!

3. P¥i zabéhu ¢erpadla zkontrolujte, zda se neprehfiva. Dejte pozor na rotujici hridel!

4. Po dobé zabéhu mirné utahnéte tésnici matky kfizovym zptdsobem, dokud ucpavkové
tésnéni nepropousti vice nez nékolik kapek za minutu.
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B. Ucpavkové tésnéni PQ

= U Cerpadel s ucpavkovym tésnénim pravidelné kontrolujte priisaky na tésnéni. Mirna netésnost
je normalni.

= Pravidelng kontrolujte spojeni na zahlcovacim krouzku (pokud je pouzit).

= Pokud ucpavkové tésnéni prosakuje nadmérné nebo pokud &erpadlo vyzaduje servis, staré
tésnici krouzky musi byt vyménény. To Ize provést bez rozebrani loZiska a kozliku.

1. Rozebrani ucpavkového tésnéni

1.

2.
3.
4

Povolte t&snici matky (2070).
Zatlacte t&snéni (2040) co nejdal.
Odstrarnite staré tésnici (3000) krouzky pomoci vytahovace tésnéni.

Zahlcovaci krouzek (2020), ktery ma na vné&jsim obvodu drazky, |ze odstranit pomoci
malého hacku nebo vytahovace tésnéni.

Diikladné ogistéte prostredni skfin a hridel.

0460

. B
2000 |28 Be d
= i

XD

SN

TG H2-32 - TG H3-32

2. Sestaveni ucpavkového tésnéni

1.

TG H6-40 - TG H360-150

Spatné

Spravné r§
°

Ohnuti a zkrouceni tésnicich krouZku

Nejprve ohnéte a prekrutte t&snici krouzek

dle ilustrace.

Obtocte ho kolem hfidele ¢erpadla a pevné jej
pritlacte proti spodni ¢asti.

® Pouzivejte tésnici krouzky o spravném rozméru

® Nepouzivejte pro zatlaGeni krouzku na spravné
misto ostré pfedméty (napf. Sroubovak), protoze
mohou krouzek nafiznout. Misto toho pouZzijte
rozplilenou ¢ast trubky spravné velikosti.

Dalsi krouzky umistéte stejnym zplsobem. Jeden po
druhém je zatla¢te na misto. Dejte pozor, aby fezy na
naslednych krouzcich byly o pooto¢eny v 90° intervalech.

Po nasazeni v8ech krouzk( pfitlacte tésnici ucpavku
(2040) k poslednimu nasazenému tésnicimu krouzku
a utahnéte rukou matice kfizovym zplsobem.
Neutahujte matice nadmérné!

Aby nedoslo k béhu nasucho, ucpavkové tésnéni hiidele musi vzdy mirné prosakovat.

3. Zabéh cerpadla

1.
2.

3.

Naplrite ¢erpadlo a spustte ho.

Nechte nové tésnici krouzky nékolik hodin pracovat.
Poznamka: Béhem této doby bude ucpavkové tésnéni prosakovat vic neZ obvykle!

Pri zabéhu ¢erpadla zkontrolujte, zda se neprehfiva. Dejte pozor na rotujici hridel!

Po dobé zabéhu mirné utahnéte tésnici matky kfizovym zplsobem, dokud ucpavkové tésnéni
nepropousti vice nez nékolik kapek za minutu.
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C. Reverzni ucpavka PR

P¥i Serpani Gokolady je tfeba ucpavku dotahovat postupné pii (pocatecnim) spousténi, aby bylo
mozné dosahnout minimalnich unikd, prave tolik, aby se provadélo mazani tésnicich krouzkd.
Nadmérny unik Eokolady mlze zplsobit prehfivani ucpavky, zptsobovat karamelizaci, coz vede
k nadmérnému opotiebeni ucpavky. Pokud tésnéni prosakuje nadmérné nebo pokud &erpadlo
vyzaduje servis, staré tésnici krouzky musi byt vyménény. To Ize provést pouze rozebranim
loZiska a kozliku.

Pravidelné kontrolujte externi maznici, abyste méli jistotu, ze je nedélené lozisko dostate¢né
mazano, predevs§im pfi spousténi. Vénujte pozornost kompatibilité mazaciho tuku a Cerpané
kapaliny.

D. Mechanicka ucpavka

Pokud mechanicka ucpavka nadmérné prosakuje, je nutné ji vyménit za novou stejného typu.

Poznamka: Materidly mechanické ucpavky se vybiraji striktné v souladu s povahou ¢erpané
kapaliny a provoznimi podminkami. Proto ¢erpadlo musi pracovat pouze s kapalinou,

pro kterou bylo zakoupeno. Pokud se kapalina nebo provozni podminky zméni, je nutné
osadit mechanickou ucpavku vhodnou pro nové provozni podminky.

3.21.4 Front pull-out

Cerpadla TG maji také systém front pull-out.
Pro odstranéni zbytk( kapalin nebo kontrolu
opotrebeni loziska hnaného kola Ize kryt
Gerpadla stahnout z pouzdra ¢erpadla bez
odpojeni saciho a vypoustéciho potrubi.

Viz kapitoly 4.0 Rozebrani/sestaveni
a ¢ast 6.6 Hmotnosti.

3.21.5 Back pull-out

Pro vyplachnuti ¢erpadla nebo kontrolu
opotfebeni kluzného loZiska Ize prostiedni
skiin, hiidel a rotor snadno stahnout dozadu
bez odpojeni saciho a vypoustéciho potrubi.
Pokud je pouzita trubkova spojka, pohonny
mechanismus neni tfeba posouvat.

Viz kapitoly 4.0 Rozebrani/sestaveni
a ¢ast 6.6 Hmotnosti.

3.21.6 Nastaveni vali

Cerpadla TG jsou dodavana se spravnym nastavenim axialnich vili. V nékterych piipadech je véak
tfeba axialni vlle upravit:

= Pokud je tfeba kompenzovat rovhomérné opotiebeni
rotoru a hnaného kola.

= Kdyz je pratok pfilis maly pfi erpani kapalin s nizkou

viskozitou a je tfeba omezit prokluz. Jmenovitd axiani vile
Velikost cerpadla TG H | (s,) [mm]
. F:okud je. Ifavpalina vice visk?zni, ?evi bylo oéekavzj\no, 9.3 — 6-40 010-015
tfeni uvniti Cerpadla Ize snizit zvétSenim axialni vile. 15-50 — 23-65 0,10 - 0.20
58-80 — 86-100 0,15 - 0,25
Pri nastaveni axialni viile postupujte nasledovné: 185-125 — 360-150 | 0,20 — 0,40
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. Povolte stavéci Srouby (1480). ‘ 1480
2. Utahnéte srouby (1540).

Hridel ¢erpadla s valivym loZiskem a rotor budou - i_=== ; ’

pritlaceny ke krytu ¢erpadla. Axialni vile je poté nulova. B o

4. Instalujte méfidlo na kozlik loziska. P

5. Prilozte sparomér ke konci htidele a inicializujte méfidlo.
6. Povolovanim roubt (1540) a utahovanim stavécich TG H2-32 - TG H185-125
droubd (1480) posouvejte rotor a valivé lozisko dozadu.

7. Utdhnéte stavéci Srouby tak, aby se vzdalenost mezi
koncem hfidele a kozlikem loZiska zvétSila o pozadovanou
vali.

8. Znovu zajistéte hfidel utazenim $roubt (1540). Nastavenou
vUli Ize opét zménit. Proto by se vile pfi posouvani konce
htidele dozadu méla zvétsit o 0,02 mm.

1540
TG H360-150

3.21.7 Ur€eni spoju se zavitem

Pro ujasnéni typu dodané ucpavky spoje se zavitem oznacujeme spoje dle norem ISO 7/1
a1SO 228/1 nasledovné.

3.21.7.1 Spoj se zavitem Rp (pfiklad Rp 1/2)

Pokud neni k dispozici rovny povrch ucpavky, oznadujeme spoj Rp dle normy ISO 7/1. Tento spoj
musi byt v zavitu utésnén. Zatky nebo trubkové spoje musi byt opatieny kénickym zavitem dle normy
vnéjsiho zavitu ISO 7/1 (pfiklad ISO 7/1 - R1/2).

Konicka zatka Konické zakonceni trubky
ISO 7/1 - R1/2 ISO 7/1 - R1/2

{4 1SO 7/1 Typ Symbol Pfiklad
i ‘ Vnitfni zavit | Valcovy (rovnobézny) Rp ISO7/1 -Rp 1/2
o \ , Vnjsi zavit zlzzliysg’,‘)"}ky R ISO 71 =R 1/2
Y T y
1 1l il fl
1 i

3.21.7.2 Spoj se zavitem G (piiklad G 1/2)
Pokud je k dispozici spoj se zavitem rovného povrchu ucpavky, ozna¢ujeme ho G dle normy
ISO 228/1.

Tento spoj Ize utésnit tésnénim. Zatky nebo trubkové spoje musi byt opatfeny krouzkem ucpéavky
a valcovym vngjsim zavitem dle normy ISO 228/1 (pfiklad ISO 228/1 — G1/2).

Zatky nebo trubkové spoje opatiené konickym zavitem dle normy vnéjsiho zavitu ISO 7/1
(ptiklad ISO 7/1 — R1/2) Ize rovnéz pouzit.

Zétka s nakruzkem Konické zakonéeni trubky 1SO 228/1 | Trida vile Symbol | Priklad
ISO 228/1-G1/2 ), 1SO 7/1-R1/2 Vnitini zavit | Pouze jedna tiida | G ISO 228/1 - G 1/2
‘ Trida A B
| e | (standardn) G ISO 228/1 - G 1/2
| Vnéjsi zavit Tida B
e G.B  |I1S0228/1-G1/2B
(zvétgena vale)
| 150 7/1 Tvp Symbol | Priklad
Y /i b mmvZi Vi zavit | V24Y konicky R ISO 7/1 =R 1/2
v ! v ! (zkoseny)
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4.0
4.1

4.2

4.3

4.4

Pokyny pro sestaveni a rozebrani

VSeobecné informace

Nedostate¢né nebo nespravné sestaveni ¢i rozebrani mlize vést k poruse ¢erpadla, vysokym
nakladiim na opravy a dlouhodobé nefunkénosti. Informace vam poda mistni dodavatel.

Rozebrani a sestaveni smi provadét pouze $kolené osoby. Takové osoby by mély mit znalosti o
Cerpadle a dodrzovat nasledujici pokyny.

Nedodrzeni pokynl nebo nedbani upozornéni mize vést k poskozeni uzivatele nebo zavaznému
poskozeni Cerpadla a/nebo ¢erpaci jednotky. Spole¢nost SPX nezodpovida za nehody ani $kody
zpUsobené takovou nedbalosti.

Nastroje

- Sada plochych kit Sitka 8 az &itka 30

- Sada $estihrannych kli¢a Sitka 2 az sitka 14

- Kili¢ na hfidelové matice HN 2-4-6-7-8-10-12

- Sroubovak

- Bezodrazova palice Gumova, plastova nebo olovéna...
- Karton, papir, jelenice

- Vytahova¢ tésnéni Pro verzi PQ, PO, PR

- Vytahovac spojek
- Vytahova¢ kulickovych lozisek

- Montézni olej Napiiklad Shell ONDINA 15
Esso BAYOL 35
nebo mazivo Napriklad OKS 477
- Loctite 241 Max. teplota = 150 °C
- Loctite 648 Zaruvzdorny typ
- Mazivo na kuli¢ckova loZiska Druh je uveden v ¢asti 3.21.3.5
- Meéfidlo pro nastaveni axialni vile Viz také ¢éast 3.21.6
- Meéfidlo pro méreni vysky Viz také ¢ast 3.17.3

stavéciho $roubu pretlakového ventilu

Priprava
Veskeré ¢innosti popsané v této kapitole je nutné provadét v dilné vhodné pro opravy nebo v mobilni
dilné zafizené v pracovnim prostredi.

Vzdy pracujte v ¢istém prostiedi. VSechny citlivé ¢asti, jako ucpavky, loziska, mechanické ucpavky
hridele atd., uchovavejte co nejdéle v pfisluéném obalu.

Vzdy postupujte podle pokyn( v ¢asti 3.21 s ohledem na:

= vypnuti provozu Cerpadla = jednotky back pull-out a front pull-out
= sestavu tésnicich krouzki = sefizeni axialni vile
= demontaz ¢erpadla ze systému = sefizeni pretlakového ventilu

=  mazani lozisek

Po demontazi

= Po kazdém rozebrani peclivé ocistéte soucasti a zkontrolujte, zda nejsou poskozené.
Vyménte v§echny poskozené soucasti.

=  Poskozené soucasti vyméiite za originalni dily.

= Pri sestavovani pouzijte nova grafitova tésnéni. Nikdy nepouzivejte plocha tésnéni, ktera jiz
byla pouzita.
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45 Kluzna loziska

451 VsSeobecné informace

= Nikdy nepouzivejte opakované vymontované lozisko nebo
uzaviraci deskul!

= Pro rozebrani a sestaveni loZiska (a spojky) pouzivejte spravné
nastroje, aby kontrola ¢erpadla probéhla bez jakychkoli narazovych
zatizeni. Narazy mohou poskodit kiehké materialy nedélenych loZisek
a mechanické ucpavky.

= Kluzné lozisko mé na htideli uloZeni s pfesahem a na kozliku loziska
ulozeni s vdli.

= Kluzné lozZisko Ize snadno pfipevnit po zahfati na 80 °C.
Poté se snadno nasune na htidel ¢erpadla.

= Vidy tladte na vnitini krouzek loziska. Tla¢enim na vnéjsi krouzek
mUzete poskodit valivé souc¢asti mezi rotorem a hrideli.

= Podeprete htidel ¢erpadla na strané rotoru, nikoli samotny rotor!
Axialni sila na rotor — hfidel ¢erpadla mlze poskodit smrstény spoj.

= Kluzna loziska typu 2RS v modelech TG H2-32 a TG H3-32 jsou
ut&snéna a namazana pro celou dobu Zivotnosti. LoZiska jinych
velikosti erpadel je nutné mazat na pouzdru.

Poznamka: Pridejte mazivo spravné tfidy a vhodného typu.
Nenanasejte nadmérné mnoZstvi maziva.

45.2 Rozebrani modeld TG H2-32 a TG H3-32

1. Nejprve demontujte polovinu pruzné spojky pomoci vytahovace spojek.

2. Odstranite kli¢ (1570), stavéci Srouby (1480) a zavitofezné Srouby (1540).
3. Odstranite viko loziska (1470).
4. Lehkym klepanim na okraje pojistné podlozky (1510)

vyjméte podlozku z drazky pojistné matice (1500). ST 1540
5. Povolte pojistnou matici (1500) a sejméte 1430 T

ji z htidele NN

J : }\\\\\}\\\\}r — 1510
6. Odstrarite pojistnou podlozku (1510). 1460 ‘\\:?//////}//%%

7. Sejméte lozisko spolu s télesem loziska (1430)
z hridele ¢erpadla. Pouzijte vhodny vytahovac.

. /]
8. Demontujte opé&rny krouzek (1460). L
\\ 1470

DemontaZ a montaZ valivého
loZiska v modelech TG H2-32
a TG H3-32 1440 1480 1570

453 Sestaveni modeld TG H2-32 a TG H3-32

1. Umistéte téleso loziska (1430) a opérny krouzek (1460) na hfidel Gerpadla.

Nasadte nové loZisko (1440) na hfidel ¢erpadla proti opérnému krouzku (1460).

Nasadte novou pojistnou podlozku (1510).

> 0N

Nasadte pojistnou matici (1500) a zafixujte ji ohnutim okraje pojistné podlozky (1510)
do jedné z drazek na pojistné matici (1500).

Umistéte vnéjsi viko loziska na lozisko.
PFipevnéte stavéci Srouby (1480) a zavitofezné Srouby (1540).

Upravte axialni viili (viz kapitolu 3.21.6).

® N o o

Osadte Kli¢ (1570) a polovinu pruzné spojky.
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45.4

4.5.5

Rozebrani modeld TG H6-40 az TG H360-150

a > 0 Dd

© ® N o

Nejprve demontujte polovinu pruzné spojky pomoci vytahovaée spojek.

Odestrarite kli¢ (1570), stavéci Srouby (1480), zavitofezné Srouby (1540) a dlouhé srouby (1530).
Odstrante viko loziska (1470) a V-ucpavku (1490).

Odmontujte kozlik loziska (1400).

Lehkym klepanim na okraje pojistné podlozky (1510) vyjméte podlozku z drazky pojistné matice
(1500).

Povolte pojistnou matici (1500) a sejméte ji z hfidele Gerpadla.
Odestrarite pojistnou podlozku (1510).
Odsurite vnitfni viko loziska (1430) a V-ucpavku (1420) od lozZiska.

Sejméte lozisko (loziska) (1440) z hfidele ¢erpadla pomoci vhodného vytahovace.

. Demontujte opérny krouzek (1460), vn&jsi pojistné krouzky (1450) (pouze modely TG H6-40
az TG H23-65), vnittni viko loziska (1430) a V-ucpavku (1420).
TG H6-40 - TG H185-125 TG H360-150
1460 1400 1470 1530
1500
1530 . 1570
‘ ‘ 1570
14 N j
50 T\j{ P ‘o v F e 3 1
1460 T d
4 1510
/7 1540
|24 & 1520
1430 -l 7
‘;Q\s{{éj&'} 1490

1440 A

s 3
i

1420

1400

1440

1540

Kuli¢kova loZiska TG H6-40 — TG H360-150

Sestaveni modelt TG H6-40 az TG H360-150

S

~

10.
11.
12.

Umistéte V-ucpavku (1420) a vnitini viko loziska (1430) na htidel cerpadla.

Nasadte na hfidel ¢erpadla vné&jsi pojistné krouzky (1450) (pouze modely TG H6-40 az
TG H23-65) a opérny krouzek (1460).

Nasadte na hfidel nové loZisko (1440). Piitlacte ho k op&rnému krouzku (1460).
V piipadé modelu TG H360-150 jsou osazena dvé kulickova loZiska (1440) v paru v O-konfiguraci.
Nasadte novou pojistnou podlozku (1510).

Nasadte pojistnou matici (1500) a zafixujte ji ohnutim okraje pojistné podlozky do jedné z drazek
na pojistné matici (1500).

Lozisko namazte.
Ocistéte kozlik loziska (1400). Pfipevnéte ho na prostfedni skfifi pomoci Sroubt (1410).

Umistéte vnéjsi i vnitini viko loZiska na lozisko. Obé vika k sobé pfipevnéte pomoci dlouhych
$roub(i (1530).

PFipevnéte stavéci srouby (1480) a zavitofezné srouby (1540).
Upravte axiélni vali (viz &ast 3.21.6).

Osadte V-ucpavku (1490), klin (1570) a polovinu pruzné spojky.
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4.6 Pretlakovy ventil

= Pretlakovy ventil nerozebirejte, dokud zcela neuvolnite pruzinu

= Pred uvolnénim pruziny zméfte pozici stavéciho Sroubu, aby bylo mozno pozdéji
nastavit pruzinu na pivodni tlak otevieni ventilu

4.6.1 Demontaz
= Vysroubujte $rouby (7310) a kryt (7050).
= Zméfte a poznamenejte si piesnou polohu stavéciho sroubu (7320). (Viz rozmér H.)
= Povolujte matici (7330) a stavéci $roub (7320), dokud se pruzina (7150) zcela neuvolni.
= Odstrafite pouzdro pruziny (7040) povolenim Sroubd (7300).
= Nyni je pFistupna pruzina (7150), ventil (7010) a sedlo ventilu (7110).

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

7310

Montéz a demontaz pretlakového ventilu

4.6.2 Montaz

= Zkontrolujte t&snici plochu sedla ventilu (7110) i ventilu (7010).

= Mirné po$kozeni povrchu Ize napravit obrou$enim vhodnou brusnou pastou. V pfipadé silného
poskozeni viak musi byt sedlo ventilu (pozor na uloZeni lisované za tepla) a ventil vyménény.

*  Vzdy osadte pruZinu spravného typu s pavodnimi rozméry a vhodny stavéci $roub (viz &ast
3.17.3).

= Pripevnéte pouzdro pruziny (7040) a $rouby (7300).

= Pripevnéte stavéci $roub (7320) a matici (7330). Stavéci Sroub utahnéte na naméfenou
vzdalenost H.

= Tuto pozici zajistéte utazenim matice (7330).

Poznamka: Pokud je osazena pruZina / stavéci sroub jiného typu, tlak otevieni pretlakového
ventilu musi byt hydraulicky upraven.

= Pfipevnéte kryt (7050) a $rouby (7310).
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4.7

4.71

4.7.2

4.7.3

Mechanicka ucpavka
Pokyny pro montaz a nastaveni mechanické ucpavky — ¢erpadla typd GS, GG a GD.

VSeobecné informace
= V8echny osoby zodpovédné za udrzbu, kontrolu a sestaveni musi byt nalezité kvalifikované.

= Pouzijte konkrétni pokyny dodané s mechanickou ucpavkou, kterou budete osazovat/nastavovat.
= Montaz a nastaveni mechanickych ucpavek musi byt provadény v cisté dilné.

= Pouzijte technicky vhodné nastroje v dobrém stavu. Zajistéte spravnou manipulaci s nimi.

Priprava
Zkontrolujte, zda osazovana mechanicka ucpavka ma spravné rozméry a konstrukci a ovéite,
zda ji Ize sestavit dle nasledujicich pokyn(:

= Nastaveni rozmér( je zaloZeno na normé EN12756 (DIN24960) o mechanickych ucpavkach,
na standardni axialni vili a na standardnich souc¢astech ¢erpadla.

= U gerpadel verzi GS, GG (kromé velikosti TG H2-32 a TG H3-32) mdze byt délka prvni
mechanické ucpavky stejna jako u ucpavky EN (DIN) L1K (kratka verze) nebo u ucpavky
EN (DIN) L1N (dlouha verze). Druha mechanicka ucpavka verze GG ma vzdy kratkou délku
shodnou s DIN-L1K. Modely TG H2-32 a TG H3-32 umozriuji pouze kratké mechanické
ucpavky L1K EN12756 (DIN24960).

= Verze GD ma vzdy ob& mechanické ucpavky kratké délky shodné s EN (DIN) L1K.

= Pokud délka mechanické ucpavky neni dle normy EN12756 (DIN24960), je tieba piepocitat
délku a vzdalenost vestavby (pomoci udajd uvedenych v tabulce 4.7.7.1).

= U dvojité mechanické ucpavky verze GD (t&sné& navazuijici) miize dojit k problémiim p¥i montaZi
ucpavky kratsi nez L1K. V takovych pfipadech bude nutné nékteré soucasti vymeénit.

= Pripeviiujte mechanickou ucpavku k ¢erpadlu ve svislé poloze s krytem ¢erpadla sméfujicim
dolG. Dodrzujte nize uvedeny postup sestaveni.

= Mechanicka ucpavka musi byt nastavena bez axialni ville mezi krytem ¢erpadla a rotorem.
Rotor i hfidel jsou pfitladeny ke krytu erpadla.
- Standardni axialni vile je zapocitana v sefizovacich vzdalenostech X a Y (hodnota X
viz tabulku 4.7.7.1 a hodnota Y viz tabulku 4.7.3).

- Zkontrolujte povrch hfidele. Chrarite ostré hrany paskou nebo jinym vhodnym nastrojem.

Specialni nastroje

= Konické ochranné pouzdro (9010).

= Stavéci deska pro nastaveni vzdalenosti Y=1 mm (9020) pro verzi GG.

= Stavéci nastroje pro nastaveni vzdalenosti Y (9040) pro verzi GD.

= Stavéci bloky riizné délky pro sestaveni stavéci vysky X (verze GS a GG).

= Sada zavitofeznych Sroubti pro dotasné pfipevnéni krytu ucpavky nebo nastroji (9030 a 9050).
= Doporu¢ené mazivo: OKS477 (vhodné také pro EP gumu)

= Shammy

Specialni nastroje pro montaz mechanické ucpavky

Pro velikost cerpadla TG H

Pro verzi Polozka | Pocet
2-32/3-32 6-40 15-50/23-65 58-80 86-100 185-125 360-150
GS, GG, GD 9010 1 X X X X X X X
Sefizovaci vzdalenost Y v mm
9020 2
GS - 1 1 1 1 1 1
9030 2 - M6x10 M6x16 M8x20 | M8x20 M8x25 M10x30
Sefizovaci vzdalenost Y v mm
9040 1
GD 0,6 8,9 11,9 10,3 10,8 10,3 12,2
9050 2 M6x10 M6x20 M6x20 M8x20 | M8x20 M8x20 M10x25

Pouzité symboly:

A: Namérena vzdalenost od nedéleného loziska ke skiini

X: Setizovaci vzdalenost naméfena od prvni mechanické ucpavky u modeld GS a GG (viz tabulku 4.7.7.1)
Y: Setizovaci vzdalenost od druhé mechanické ucpavky u modelti GG a GD (viz tabulku 4.7.3)
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474  Obecné pokyny béhem sestaveni

Poznamka: Stavéci krouzek dodany spole¢nosti SPX zajisti spolehlivé upevnéni. Nehrozi nebezpedi

Nedotykejte se povrchd mechanické ucpavky rukou nebo prsty. Otisky prstd mohou zpUsobit
jeji netésnost. V pripadé potieby povrchy ucpavky ocistéte. Pouzijte jelenici.

Pokud jsou povrchy mechanické ucpavky vyrobeny z materialu, ktery neni samomazny,
doporu¢ujeme namazat je malym mnozstvim ¢erpané kapaliny nebo fidkym olejem.
Nepouzivejte mazivo!

Pri sestaveni namazte o-krouzky. Dejte pozor na kompatibilitu maziva a gumového materialu.
Nikdy nepouzivejte na o-krouzky z EP gumy mineralni olej.

Pfi osazovani ucpavek PTFE musi byt hiidel velmi hladka. Sestaveni ucpavek PTFE usnadnite
zahtatim pevného krouzku ve vodé pii 100 °C po dobu 15 minut. Pfedem sestavte otoény
krouzek na maketé hiidele a zahiejte krouzek i h¥idel ve vodé pfi 100 °C po dobu 15 minut.
Poté nechte v8e vychladnout. Pro zaji§téni tésnosti musi byt ucpavky PTFE asi 2 hodiny
ponechany v klidu, aby si o-krouzky udrzely nové ziskany tvar.

V pfipadech, kdy je mechanicka ucpavka opatfena $rouby pro upevnéni na otacejici se ¢ast
hfidele, je doporuceno tyto Srouby odsroubovat, odmastit otvory i Srouby a poté je zajistit
pfipravkem Loctite (obvykle typu 241 nebo Zaruvzdorného typu 648).

Pokud mechanicka ucpavka neni opatfena stavécim Sroubem, napt. Sealol typ 043 nebo
Burgmann MG12, je nutné dodat stavéci krouzek se stavécimi rouby. Stavéci Srouby odejméte
od stavéciho krouzku a odmastéte otvory i Srouby stavéciho krouzku.

jeho povoleni proménlivym zatizenim. Spole¢nost SPX nemdZe zarugit spolehlivé upevnéni pfi pouziti
jinych stavécich krouzka.

475 Sestaveni stacionarniho sedla

Osadte stacionarni sedlo (sedla) do skfiné.

Pouzijte vhodné nastroje pro zastréeni sedla v kolmém sméru
do pouzdra sedla.

Chrarite povrch sedla kusem papiru nebo hobry a namazte gumové

tésnici prvky mazivem.

Tim usnadnite montaz.

Pozor: Nepouzivejte na EP gumu mineralni olej. %

Po sestaveni zkontrolujte kolmost povrchu sedla vici ose I e
otaceni hridele. ==

476 Sestaveni otacivé Gasti

1.

o M © N

Namazte htidel malym mnozstvim maziva.
Upozornéni pro EP gumu: Nepouzivejte mineralni olej!

Chrarite ostré hrany hiidele paskou nebo jinym ochrannym néastrojem.
Pouzijte kdnické montazni pouzdro (9010) na stuphovity profil hiidele (viz obr.).
Pritlacte otacivé soucasti na stavéci rameno nebo stavéci krouzek.

Na stavéci $rouby naneste kapku zaruvzdorného pfipravku Loctite a osadte stavéci Srouby
do otacivé ¢asti. Utdhnéte Srouby.

Sestaveni otacivé éasti
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4.7.7
4.7.71

Nastaveni mechanické ucpavky

GS - samostatna mechanicka ucpavka

1. Mechanicka ucpavka bez stavécich sroubui (napi. Sealol typ 043 a Burgmann typ
MG12) — €erpadla velikosti TG H2-32 a TG H3-32

Mechanicka ucpavka je upevnéna proti nakruzku (2090), viz obr. Nastaveni neni nutné, pokud
délka vestavby mechanické ucpavky odpovida délce dle normy EN12756 (DIN24960) L,,.

Pokud je délka vestavby mechanické ucpavky kratsi nez L, ,, nakruzek musi byt pfizplisoben
spravné délce vestavby.

- MontaZ mechanické ucpavky bez stavéciho krouzku

2. Mechanicka ucpavka pripevnéna na hfideli ¢erpadla pomoci stavécich Sroubi
A. Velikosti TG H2-32 a TG H3-32

Aby bylo moZno sestavit a upravit tyto typy mechanickych ucpavek, je nutné odstranit kryt plaste
(0400) a zatky (0460) dle vyobrazeni nize.

Obecné plati, ze nakruzek (2090) nesmi byt pouzit, protoze jeho pevna $itka neumoziuje uzké
tolerance nezbytné pro tento typ mechanické ucpavky.

Nejprve nastavte oto¢nou ¢ast mechanické ucpavky a pripevnéte ji k htideli Cerpadla pomoci
stavécich Sroubd. Po nastaveni a upevnéni mize montaz pokracovat dle obrazku. Utésnéte zatky
(0460) pomoci pryskyficné tésnici latky vhodné pro vyssi teploty (napf. Loctite 648). Zpusob
nastaveni je stejny jako u vétsich cerpadel a je popsan v nasledujicich odstavcich.

0410 0460
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B. Velikosti TG H6-40 az TG H360-150
Mechanicka ucpavka musi byt vzdy nastavena a pfipevnéna na htideli ¢erpadla pomoci stavécich
Sroubt. V pFipadé mechanické ucpavky bez stavécich sroubt (napt. Sealol typ 043 a Burgmann
typ MGi12) musi byt pro nastaveni htidelové ucpavky na htideli cerpadla pouzit specialni stavéci
krouzek se Srouby (3030 a 3040).

1.
2.

12.
13.
14.
15.

16.

Zméite vzdalenost A.

Vyhledejte vzdalenost X v tabulce. Pokud se délka mechanické ucpavky lisi od standardni
ucpavky L1K nebo L1N, pfepoditejte hodnotu X pomoci udajli z tabulky na strané 72.
Polozte predem sestaveny kryt ¢erpadla (0030) na pracovni stdil.

PFipevnéte ploché tésnéni (1100).

Umistéte ve stejné vzdalenosti 2 nebo 3 stavéci distan¢ni bloky vysky X na ploché tésnéni
(1100). Presnost vysky X je odstupfiovana po 0,25 mm.

PFipevnéte skFin cerpadla (0010).

PFipevnéte hnané kolo s pouzdrem (0600) a rotor s h¥ideli (0700).

Pritlacte rotor s hfideli ke krytu Gerpadla (0030).

Smontujte otadivou &ast mechanické ucpavky (3010) nebo stavéci krouzek (3030).

. Utdhnéte stavéci Srouby a zajistéte je pripravkem Loctite.
. Pokud je pouzit stavéci Sroub (3030) pfipevnéte nyni otacivou ¢ast mechanické

ucpavky (3010).

Odstrarite distanéni bloky.

Sestavte kryt Gerpadla (0030) pomoci $roub.

Zkontrolujte hladkost povrchli ucpavky. V piipadé potieby povrch ogistéte.

Namazte povrch kapkou fidkého oleje nebo ¢erpané kapaliny.
Nemazte karbonovy povrch!

Smontuijte ploché tésnéni (2080) a kryt mechanické ucpavky (2200) s pfedem
sestavenym sedlem.

0600
~NA
1100 0602 0601 0710 ) Bc 2080
N =
! | |

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2220
or00

X (9060...9150)
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Hodnoty pro prepocet sefizovaci vzdalenosti X

EN12756 (DIN24960) KU (kratky typ) EN12756 (DIN24960) NU (dlouhy typ)

Typ €erpadla Pramér hiidele

TGH [mm] 1,, [mm] B B (se stavécim L [mm] B

1k krouzkem) 1N-max

2-32/3-32 16 35 46,1 0 - -
6-40 22 35,7 34,7 447 45 422
15-50/23-65 32 42,5 36,7 46,7 55 49,2
58-80 40 45 35,7 457 55 457
86-100 45 45 36,3 46,3 60 51,3
185-125 55 475 34,3 442 70 56,8
360-150 65 52,5 36,3 46,3 80 63,8

Standardni délka (L, nebo L

1N-max

A = naméfena hodnota

X=A-B

):

S nestandardni délkou = L:
A = namétena hodnota — hodnota B viz EN (DIN) KU
X=A-B-L+L,
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Rozmeéry tloustky pro sestaveni stavéci vysky X

Hfidelova ucpavka GS a GG Pro mechanickou ucpavku EN (DIN) KU Pro mechanickou ucpavku EN (DIN) NU
Rozmér A [mm '2";2": TGH 1?_55'; ,| TGH | TGH | TGH | TGH | TGH 1;‘_55""' ;| TGH | TGH | TGH | TGH
Naméfena a3 | 640 | oues | 58-80 | 86-100 | 185-125 360150 6-40 | oL | 58-80 | 80-100 | 185-125 | 360-150
dolni horni A 46,13 | 34,68 | 367 | 3573 | 36,28 | 34,33 | 36,33 | 42,18 | 49,2 | 4573 | 51,28 | 56,78 | 63,83
mez mez | hlavni Stavéci vyska X [mm] Stavéci vyska X [mm]
4865 | 4890 | 4878 2,65
4890 | 49,15 |49,03 2,90
4915 | 49,40 | 49,28 3,15
49,40 | 49,65 |4953 3,40
4965 | 49,90 | 4978 3,65
46,20 | 46,45 | 46,33 11,65 4,15
46,45 | 4670 |4658 11,90 4,40
4670 | 46,95 | 46,83 12,15 4,65
46,95 | 4720 | 47,08 12,40 4,90
4720 | 4745 | 4733 12,65 5,15
4745 | 4770 | 4758 12,90 5,40
53,00 | 53,25 |53,15 16,45 3,95
53,25 | 56,50 | 53,40 16,70 4,20
5350 | 5375 |53,65 16,95 4,45
5375 | 54,00 |53,90 17,20 470
54,00 | 54,25 | 54,15 17,45 4,95
5425 | 5450 |54,40 17,70 5,20
5450 | 54,75 |54,65 17,95 5,45
5475 | 55,00 |54,90 18,20 570
56,40 | 56,65 |56,53 20,80 10,80
56,65 | 56,90 | 5678 21,05 11,05
56,90 | 5715 | 57,03 21,30 11,30
5715 | 5740 | 5728 21,55 11,55
5740 | 5765 | 57,563 21,80 11,80
5765 | 5790 | 5778 22,05 12,05
5790 | 58,15 | 58,03 22,30 12,30
5815 | 5840 |5828 2255 12,55
55,30 | 55,55 | 5543 19,15 4,15
55,55 | 55,80 | 55,68 19,40 4,40
5580 | 56,05 |5593 19,65 4,65
56,056 | 56,30 | 56,18 19,90 4,90
56,30 | 56,55 |56,43 20,15 5,15
56,55 | 56,80 | 56,68 20,40 5,40
56,80 | 5705 |56,93 20,65 5,65
5705 | 5730 | 5718 20,90 5,90
5730 | 5755 | 5743 21,15 6,15
5830 | 5855 |5843 24,10 1,65
5855 | 5880 |58,68 24,35 1,90
5880 | 59,05 |58,93 24,60 215
59,05 | 59,30 |59,18 24,85 2,40
59,30 | 59,55 |59,43 25,10 2,65
59,55 | 59,80 |59,68 25,35 2,90
59,80 | 60,05 |5993 25,60 3,15
60,05 | 60,30 | 60,18 25,85 3,40
60,30 | 60,55 |60,43 26,10 3,65
66,30 | 66,55 |66,43 32,10 9,65
66,55 | 66,80 | 66,68 32,35 9,90
66,80 | 6705 |66,93 32,60 10,15
6705 | 6730 | 6718 32,85 10,40
6730 | 6755 | 6743 33,10 10,65
6755 | 6780 | 6768 33,35 10,90
6780 | 68,05 | 67,93 33,60 11,15
68,05 | 68,30 | 68,18 33,85 11,40
68,30 | 6855 |6843 34,10 11,65
Poznamka: Mechanickéa ucpéavka EN (DIN) KU se stavécim krouzkem

Odectéte Sitku stavéciho krouzku od stavéci vysky X
(Normalni $itka stavéciho krouzku = 10 mm)
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4.77.2 GG - dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém usporadani

4.7.7.3

1.

Sestavte prvni mechanickou ucpavku pomoci stejného postupu jako u samostatné mechanické
ucpavky typu GS (viz ¢ast 4.7.7.1).

Zajistéte kryt mechanické ucpavky (2200) dvéma Srouby (9030), ale neutahujte je. Ponechte
ploché tésnéni (2080) nestlacené.

0600
1100 0602 0601 Bc 2080 2080 3020 2400

AN|

nrnamTn

N

(E ‘ 3030

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2420
0700
=
s
]
=t— Srouby (9030)
Sestaveni dvojité mechanické Y (9020)

ucpavky v tandemovém
usporadani (GG)

3.
4.

5.
6.

Umistéte 2 distancni desticky (9020) tloustky 1 mm (Y=1 mm) na kryt ucpavky
(neplati pro TG H2-32 a TG H3-32, pokud Y=0)

Sestavte druhou mechanickou ucpavku (3020).
Odstrante distan¢ni desticku (9020) a dva Srouby (9030).
Pipevnéte druhé ploché tésnéni (2080) a skiifi mechanické ucpavky (2400).

GD - dvojita mechanicka ucpavka v tésné navazujicim usporadani

1.

Eal A

© ® N o o

Sestavte skiifi cerpadla (0010) s krytem cerpadla (0030), kompletem hnaného kola (0600),
rotorem s hfideli (0700) a pfedem sestavenou prostfedni skiini (0020).

Utahnéte $rouby (0040/0210 a 1200).
Pfedem pfipevnéte stacionarni sedla do prostfedni skiing (0020) a do krytu ucpavky (2400).

Umistéte ¢erpadlo do svislé pozice s krytem sméfujicim dolli a pritisknéte rotor i hiidel ke krytu
Gerpadla.

Nasadte pojistny krouzek (3050), pokud je k dispozici.

Zkontrolujte hladkost povrchli ucpavky. V pfipadé potieby povrch odistéte.

Namazte povrchy kapkou fidkého oleje nebo ¢erpané kapaliny. Nemazte karbonovy povrch!
Pipevnéte ototnou &ast prvni mechanické ucpavky (3010).

Upravte délku ucpavky na vzdalenost Y pomoci specialniho nastroje ve tvaru ,U* (9040).

(Viz kapitolu 4.7.3 Specialni nastroje).

10. Zajistéte stavéci nastroj pomoci dvou $roubt (9050).
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11. Utahnéte Srouby mechanické ucpavky a zajistéte je ptipravkem Loctite.
12. Odstrante stavéci nastroj (9040) a dva $rouby (9050).

13. Sestavte otocnou ¢ast druhé mechanické ucpavky (8020). Ptitisknéte ji k prvni mechanické
ucpavce a zajistéte Srouby pomoci pripravku Loctite.

14. Zkontrolujte hladkost povrchl ucpavky. V pfipadé potieby povrch ocistéte.
15. Namazte povrchy kapkou fidkého oleje nebo ¢erpané kapaliny. Nemazte karbonovy povrch!

16. Nasadte ploché t&snéni (2080), distanéni krouzek (2600), druhé ploché tésnéni (2080) a kryt
ucpavky (2400) s pfedem pfipevnénym sedlem.

0600
ANANAA
1100 0602 0601 ‘ Bc 2620 3050 20802080 3020 2400

[

0040 0030 0010 0701 0702 1200 0020 3010 2600 2420
— VN

0700

Srouby (9050)

Sestaveni dvojité mechanické ucpdvky v tésné navazujicim usporadéani (GD)
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4.7.74

GC - kazeta mechanické ucpavky

A.
1.

Vseobecné informace

Ocistéte hridel a skfir a zkontrolujte, zda jsou tésnici povrchy v dobrém stavu.

Vzdy pouZijte nové ploché tésnéni (2080) v dobrém stavu.

Zajistéte, aby pomocné pfipojovaci otvory byly ve vhodné poloze a pfistupné k pouziti.
Presné pozice jsou uvedeny na obrazcich a v podrobnych pokynech v dal$ich odstavcich.

Namazte o-krouzek uvnitf objimky hfidele (maziva viz ¢asti 4.7.4 a 4.7.5).
Pouzijte konické montazni pouzdro (9010) na stuphovity profil hiidele (viz ¢ast 4.7.6).
Umistéte kazetu na hridel a pfipevnéte ke skfini erpadla.

Prisroubujte desku kazetové ucpavky pevné k pouzdru ¢erpadla.

Aby se hiidel béhem sestaveni mohla otacet, odstrarite ¢erné zabarveny montazni pfipravek,
ale neobarvené pfipravky nechte na misté. Ptipravky zaji$tuji spravnou axialni pozici mechanické
ucpavky a stfedu objimky hridele.

Pokraduijte v sestavovani ¢erpadla a upravte axilni vili erpadla (viz cast 3.21.6).

Upevnéte objimku hfidele kazetové ucpavky k hrideli Cerpadla pomoci stavécich upinacich
Sroubdl. Zajistéte stavéci Srouby pripravkem Loctite. Jakmile je kazeta pfipevnéna k hrideli
Serpadla a k pouzdru ¢erpadla, v8echny montazni pfipravky musi byt odstranény. Uschovejte
ptipravky na bezpe¢ném misté pro opétovnou montaz kazetové ucpavky v pfipadé rozebrani
z dlivodu opravy.

Plastové Cepicky na otvorech spojd se zavitem by pfed uvedenim do provozu mély byt
odstranény.

Ucirite nezbytna bezpecnostni opatieni, abyste béhem obsluhy a udrzby predesli zranénim,
napt. z ddvodu uniku kapaliny nebo pary, kontaktu s otacejicimi se ¢astmi a horkymi povrchy.

Samostatna kazeta mechanické ucpavky Burgmann QN3 a TN3
Umistéte kazetu dle nasledujicich obrazk.
Umistéte vypoustéci spoj ucpavky TN3 (1x NPT 1/8) vzdy do spodni &asti.

Na kazeté QN3 musi byt vypoustéci spoj (1x NPT 1/8) vzdy odzatkovan nebo pfipojen
k uzavienému vypoustécimu potrubi. Normalni pozice je ve spodni ¢asti a umoziiuje
odtok chladici kapaliny.

Po otoceni nahoru Ize otvor NPT 1/8 pouzit jako odvzdusnovaci, ale v tomto pfipadé musi byt
svorka opatrena dal$im pfistupovym otvorem.

G4

Cerny piipravek (montazni nastroj)

VYPOUSTENI ZATKA NPT1/8

Obr. QN3 - Pohled na sipku X

= Odstrarite &erny pfipravek (1x) pfed zajisténim

2080 3010 2500 objimky hfidele (umoZriuje otaceni objimky hfidele).

= Neobarvené pfipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axialni vile.
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| G1/4

Cemy pfipravek
(montéazni nastroj)

Obr. TN3 - Pohled na sipku X

= Odstrarite erny pfipravek (1x) pfed zajisténim

objimky hiidele (umoZriuje otaceni objimky hfidele).

2080 3010 2500 = Neobarvené pfipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axialni vile.

Kazeta TN3 pouzita s chlazenim parou
Pokud je kazeta TN3 pouzita s chlazenim parou, pfipojte parni a kondenzaéni potrubi dle obrazku
TN3 Para.

Obr. TN3 para — Pohled na Sipku X

»  Odstrarite erny pfipravek (1x) pfed zajisténim
objimky hiidele (umoZriuje otaceni objimky hfidele).

»  Neobarvené piipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axidlni vile.

2080 3010 2500

1. Paru lze pfipojit k jednomu otvoru G1/4 na levé nebo na pravé strané svorky. Protéjsi otvor
G1/4 musi byt odzatkovan.

2. Kondenzaéni potrubi mize byt ptipojeno k otvoru NPT 1/8, pokud je k dispozici, jinak nechte
tento otvor NPT 1/8 otevieny, aby para mohla odchazet do atmosféry.
Tlak pary se musi uvolfiovat tak, aby do atmosféry odchazel jenom maly proud pary.

3. Ucinte nezbytna bezpecnostni opatfeni, abyste predesli zranénim parou béhem obsluhy a udrzby.

C. Kazeta dvojité mechanické ucpavky Burgmann DN3
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1. Umistéte kazetu dle obr. DN3.

2. Umistéte otvory G1/4 oznatené OUT (VYSTUP) a IN (VSTUP) dle smé&ru otaeni htidele
Cerpadla. Pro ur¢eni pfesného sméru otaceni se podivejte na hiidel Gerpadla (viz také 3.18.4).
Otvor OUT musi byt umistén v nejvy$si horni pozici, aby umoznioval unik vzduchu a plynt.

3. V piipadé, Ze ¢erpadlo bude pracovat v obou smérech otaceni, otvor OUT a IN by mél byt

Cerny piipravek

Cerny pripravek

Obr. DN3 - Pohled na sipku X

= Odstrarite &erny pfipravek (1x) pied zajisténim

2080 3010 2500 objimky hiidele (umoZriuje otadeni objimky hfidele).

= Neobarvené piipravky (3x) odstrarite po sestaveni
Cerpadla a nastaveni axialni viile.

4. Vidy zajistéte chladici kapalinu.

Pokud chladici kapalina neni pod tlakem nebo je tlak nizs&i nez tlak ve skfini hiidelové ucpavky,
dvojitd mechanicka ucpavka funguje jako tandemové usporadani ucpavek.

Pokud je chladici kapalina pod tlakem, dvojita mechanicka ucpavka funguje jako tésné navazuijici
usporadani ucpavek. V takovych pripadech musi byt tlak chladici kapaliny o 10 % vy$si nez
maximalni tlak ve skfini htidelové ucpavky.

Nenastavujte pfili§ vysoky tlak, tlak o 1,5 baru vy8si nez tlak ve skfini hfidelové ucpavky se
doporuguje jako maximum.

Za normalnich okolnosti se tlak ve skfini htidelové ucpavky shoduje se sacim tlakem plus
polovina rozdilu tlakd (Ap). Pokud jste na pochybach, zméite tlak ve skfini hfidelové ucpavky
nebo se poradte s vasim dodavatelem.

5. Informace o uspofadani chladici kapaliny najdete v ¢asti 3.18.8.3 (chladici kapalina bez tlaku)
a3.18.8.4
(chladici kapalina pod tlakem) nebo se poradte s mistnim dodavatelem &erpadla nebo
spole¢nosti Burgmann.

Poznamka: Dvoijité kazetové mechanické ucpavky mohou byt dodany také pro chlazeni plynem
(=2zvlastni provedeni). V takovych pFipadech postupujte podle zvlastnich pokynt
dodanych s kazetou.

D. Kazetova ucpavka se tfremi brity

Celou kazetu je mozné demontovat z ¢erpadla s holou hfideli jako jediny ucpavkovy celek.
Pro dalsi demontaz jednotky je nutny servisni zasah spole¢nosti SPX a/nebo podpora.
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5.0 Vykresy fezl a seznamy soucasti

Jak objednavat nahradni dily
P¥i objednavani nahradnich dilé uvedte: 1. Typ Cerpadla a sériové &islo (viz typovy $titek)
2. Cislo pozice, mnozstvi a popis
Priklad: 1. Typ Cerpadla: TG H58-80 R2SS BR5 BR5 PQTC
Sériové ¢&islo: 2000-101505
2. Poz. 0600, 1, komplet hnaného kola s pouzdrem

51 TG H2-32a
TG H3-32

1460
1410

1610

1620 > 1600
1630

A.0500.370 — IM-TGH/07.05 CZ (12/2020)

79



80

5.1.1

v 1

Hydraulicka ¢ast

Pozice | Popis Pocet/cerpadlo | Preventivni | Oprava
0010 | skiif Cerpadla — pfipojeni se zavitem 1
0020 | Prostiedni skfin 1
0040 | zavitofezny Sroub 4
0100 | horni kryt, kompletni 1
0400 | kryt s plastém, na hfidelové ucpavce 1
0410 | zapustny $roub 4
0460 pFipol-ka verze PQ 2
pfipojka verze Gx 3
0600 | hnané kolo + pouzdro, kompletni 1 X
0700 | rotor + hfidel, kompletni 1 X
0710 | nedélené lozisko, na hfideli 1 X
0720 | stavéci $roub 1
1030 | zatka 1
1040 | tésnici krouzek 1 X X
1050 | zatka 2
1060 | tésnici krouzek 2 X X
1080 | zavitofezny Sroub 4
1090 | ploché tésnéni 1 X
1100 | ploché tésnéni 2 X X
1200 | zavrtny $roub 4
1210 | zatka 1
1220 | tésnici krouzek 1 X X
1570 | klin 1 X X
1580 | matice 4
4000 | kryt ¢erpadla 1 X
5.1.2 Kozlik
Pozice | Popis Pocet/cerpadlo | Preventivni Oprava
1400 | kozlik 1
1410 Sroub s hlavovou ¢epickou 4
1430 | téleso loziska 1
1440 | kulickové loZisko 1 X X
1460 | opérny krouzek 1
1470 kryt loZiska 1
1480 | stavéci Sroub 2
1500 | pojistna matice 1
1510 | pojistna podlozka 1 X X
1540 | zavitofezny $roub 2
1550 | stitek 1
1560 | nyt 4
1600 | sitova ochrana, kompletni 2
1610 Sroub s hlavovou cepickou Savetix®, 4
st, ocel
1620 podlozka Savetix® - st. ocel 4
1630 sitova ochrana - st. ocel 2
1700 podpéra drzaku, kompletni 1
5.1.3 Moznosti pfipojeni pfiruby woro
Pozice Popis é:?::éllo Preventivni | Oprava
0010 | aa 1
0050 &ep nerezova 1
ocel
PFigroubovano na prirubach (volitelng)
&roub na
9000 prirubach !
0060 nakruzek
0070 volna pfiruba
0080 tésnici krouzek 2 X X
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5.1.4 Moznosti S-plasté

5.1.4.1 S-plast na krytu cerpadla
Pozice | Popis _Pot':et/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

0200 kryt s plastém 1
0210 %évnorezny 4

$roub
0220 | ploché tésnéni 1 X X
0230 $roub s hlavo- 9

vou &epickou

5.1.4.2 S-plast kolem hridelové ucpavky

Pozice | Popis E:?::;{o Preventivni Oprava
0400 | kryt s plastém 1

0420 | ploché tésnéni 1 X X
0430 | zatka 2

0440 | tésnici krouzek 2 X X
0470 | O-krouzek 1 X X

5.1.5 Moznosti t&snéni

0200

5.1.5.1 Tésnici krouzky - PQ

Pozice | Popis _Poéet/ Preventivni | Oprava

cerpadlo
zahlcovaci

2020 krouzek, déleny 1

2040 | téleso ucpavky 1

2060 | zavrtny Sroub 2

2070 | matice 2

2090 | opérny krouzek 1

3000 | tésnici krouzek 5 X X
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5.1.5.2 Samostatna mechanicka ucpavka - GS

Pozice | Popis VPoéet/ Preventivni Oprava
cerpadlo
2080 | ploché tésnéni 1 X X
2090 |OPEMY krouzek 1
(volitelny)
2200 | viko ucpavky 1
2210 |cep 1
2220 | zavitotezny Sroub 4
3010 mec’hamoka 1 "
ucpavka

Pozice | Popis 'Poéet/ Preventivni | Oprava
cerpadlo

2080 | ploché tésnéni 2 X X

0090 | OPEMY Ifrouzek 1
(volitelng)

2210 |¢ep 1

2400 | viko ucpavky 1

2410 |cep 1

2490 %avnorezny 4
$roub

2440 | pouzdro sedla 1

3010 mec’hanlcka 1 X X
ucpavka

3020 mec!’nanlcka 1 " «
ucpavka

5.1.5.4 Dvojita mechanicka ucpavka v tésné navazujicim usporadani - GD

Pocet/

4
o]

(volitelny)

Pozice | Popis &erpadio Preventivni Oprava
2080 | ploché tésnéni 2 X X
2400 | viko ucpavky 1

2410 | cep 1

2430 | zatka 2

2600 | rozpérny krouzek 1

2610 | zavitofezny $roub 4

2620 | pouzdro sedla 1

2640 | cep 1

3010 um::;\"‘:(';‘:ké 1 x x
3020 um:;:‘vﬂd‘a 1 X X
3050 stavéci krouzek 1
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5.2 TG H6-40 az TG H360-150

Pro pouziti v potravinarstvi*
1101

Pro pouziti v potravinarstvi*

2 .
& y{ 4000 . ®\\,

1240
NG
ﬁ}\X » .
& @ oJ S
A Q o
&
0710 1520
1490
1530
1540
1430
1600
/§3 1700
1450 (jen pro TG GM6-40, TG GM15-50 a TG GM23-65)

1420

* pro pouZiti v potravinarstvi: tvar t€snéni odpovida tvaru skiiné cerpadla
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5.2.1 Hydraulicka ¢ast

Pozice | Popis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Preventivni | Oprava
0010 | skiift Cerpadla 1 1 1 1 1 1 1
0020 | Prosttedni skfir 1 1 1 1 1 1 1
0040 | zavitofezny Sroub 4 6 6 8 8 8 12
0100 | horni kryt, kompletni 1 1 1 1 1 1 1
0600 :2;”5;2:" + pouzdro, 1 1 1 1 1 1 1 X
0700 | rotor + htidel, kompletni 1 1 1 1 1 1 1 X
0710 :ii‘ilzgﬁ lozisko, 1 1 1 1 1 1 1 X
0720 | stavéci Sroub 1 1 1 1 1 1 1
1030 | zatka 1 1 1 1 1 1 1
1040 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 X X
1050 | zatka 2 2 2 2 2 2 2
1060 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 2 2 X X
1080 | zavitofezny $roub 4 8 8 8 8 8 8
1090 ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1 X X
1100* | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 X X
1101* | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1
1102* | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1
zavitofezny Sroub - 6 6 6 6 8 12
1200 zavrtny $roub 4 - - - - - -
Zgopﬂski lTlavovou B R B 9 9 B ~
1210 | zatka 1 1 1 1 1 1 1
1220 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 X X
1230 | zatka 2 2 2 3 3 3 3
1240 | tésnici krouzek 2 2 2 3 3 3 3 X X
1570 | klin 1 1 1 1 1 1 1 X X
1580 | matice 4 - - - - - -
oo tmmdie L
* Poz. 1100 plati pro nepotravinarské Serpadla (2x na Serpadlo)
Poz. 1101 a 1102 plati pro potravinafskéa &erpadla (po 1 na Serpadio)
5.2.2 Kozlik
Pozice | Popis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Preventivni| Oprava
1400 | kozlik 1 1 1 1 1 1 1
1410 $roub s hlavovou ¢epickou 4 4 4 4 4 4 4
1420 | V-ucpavka 1 1 1 1 1 1 1 X X
1430 | kryt loziska 1 1 1 1 1 1 1
o Wisespisoeod [ e |
1450 | pojistny krouzek 1 1 1 - — = - X
1460 | opérny krouzek 1 1 1 1 1 1 1
1470 | kryt loziska 1 1 1 1 1 1 1
1480 | stavéci Sroub 2 2 2 2 2 2 4
1490 | V-ucpavka 1 1 1 1 1 1 1 X X
1500 | pojistna matice 1 1 1 1 1 1 1
1510 pojistna podlozka 1 1 1 1 1 1 1 X X
1520 maznice 1 1 1 1 1 1 1
1530 | zapustny Sroub 2 2 2 2 2 2 4
1540 | zavitofezny Sroub 2 2 2 2 2 2 4
1550 | $titek 1 1 1 1 1 1 1
1560 nyt 4 4 4 4 4 4 4
1600 sitova ochrana, kompletni 2 2 2 2 2 2 2
1610 Sroub s hlavovou cepickou Savetix®, 4 4 4 4 4 4 4
st. ocel
1620 podlozka Savetix® - st. ocel 4 4 4 4 4 4
1630 sitova ochrana - st. ocel 2 2 2 2 2
1700 E;i‘;?:& 1 1 1 1 1 1 1
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5.2.3 Moznosti pfipojeni pfiruby

Pozice

Popis

Pocet/cerpadio

Preventivni

Oprava

0010

skrin ¢erpadla

1
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5.2.4 Moznosti plasté

5.2.4.1

5.2.4.2

S-plast na krytu cerpadla

0210
Pozice | Popis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Preventivni Oprava
0200 | kryt s plastém, vepiedu 1 1 1 1 1
zavitotezny Sroub 4 6 6 8 8 12
0210 -
Sroub s hlavovou ¢epickou - 6 6 - - =
0220 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
Sroub s hlavovou ¢epickou 4 - - 2 4 6
0230 -
zavitofezny Sroub - 6 6 - - -
0240 | zatka 1 1 1 1 1
0250 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 X X

S-plast kolem hridelové ucpavky

Pozice | Popis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Preventivni | Oprava
0400 | vt ucpéce 2 | 2 |2 |2 2 2 | 2

0410 | $roub s hlavovou &epickou 8 8 8 12 12 12 12

0420 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | zatka 1 1 1 1 1 1 1

0440 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 X X
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5.2.4.3 T-plasté s pripojenim pfiruby na krytu cerpadla

Pozice | Popis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Preventivni | Oprava
0200 | kryt s plastém, veptedu 1 1 1 1 1 1 1
zavitotezny $roub 4 - - 8 8 8 12
0210 -
Sroub s hlavovou ¢epickou - 6 6 - - -
0220 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 1 1 X X
Sroub s hlavovou ¢epickou 2 - - 2 2 4 6
0230 -
zavitotezny $roub - 2 2 - - -
0240 | zatka 1 1 1 1 1 1 1
0250 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 X X
0300 | pfiruba ke svareni 2 2 2 2 2 2 2
0310 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 X X
0320 | 8roub s hlavovou ¢epickou 8 8 8 8 8 8 8
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5.2.4.4 T-plasté s pripojenim priruby kolem hridelové ucpavky

Pozice | Popis H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Preventivni | Oprava
0400 ﬁ;yhiigelfjszrzgpévce 2 2 2 2 2 2 2

0410 | $roub s hlavovou &epickou 8 8 8 12 12 12 12

0420 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | zatka 1 1 1 1 1 1 1

0440 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 1 1 X X
0500 | pfiruba ke svafeni 2 2 2 2 2 2 2

0510 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 2 2 X X
0520 | $roub s hlavovou &epickou 8 8 8 8 8 8 8
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5.2.5 Moznosti hiidelové ucpavky

5.2.5.1

Tésnici krouzky PQ se

zahlcovacim krouzkem

Pozice | Popis E:?::t:{o Preventivni | Oprava
2000 | pouzdro ucpavky 1

2010 | ploché tésnéni 1 X X
2090 Za;lr(l;c;vaci krouzek, 1

2030 | zavitofezny Sroub 4

2040 | téleso ucpavky 1

2050 |cep 1

2060 | zavrtny Sroub 2

2070 | matice 2

2080 | ploché tésnéni 1 X X
3000 | tésnici krouzek 5 X X

5.2.5.2 Tésnici krouzky PO bez zahlcovaciho krouzku

Pozice | Popis éZ?::;I/o Preventivni | Oprava
2000 | pouzdro ucpavky 1

2030 | zavitofezny $roub 4

2040 | téleso ucpavky 1

2060 | zavrtny Sroub 2

2070 | matice 2

2080 | ploché tésnéni 1 X X
3000 | tésnici krouzek 5 X X

! 2070
| | NN
#J:k‘ 2060
+ 2040
‘ \ 3000

2000
2030

2080

5.2.5.3 Samostatna mechanicka ucpavka - GS

Pozice | Popis 'Poéet/ Preventivni| Oprava
cerpadlo
2080 | ploché tésnéni 1 X X
2200 | viko ucpavky 1
2210 |cep 1
2220 | zavitofezny Sroub 4
3010 | mechanicka ucpavka 1 X X
3030 Sta\{em I’<rouzek 1
(volitelny)
3040 sta\{ecn §roub 9
(volitelny)
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5.2.5.4 Kazetova mechanicka ucpavka - GC oo oo oo

Pozice | Popis VPoéet/ Preventivni | Oprava ! ! !
cerpadlo ! !
2080 | ploché tésnéni 1 X X
2500 | zavitofezny $roub 4
3010 kazgta mechanicka 1 < «
ucpavka

5.2.5.5 Dvojita mechanicka ucpavka v tandemovém usporadani - GG

. . Pocet/ A ! !
Pozice | Popis Eerpadlo Preventivni | Oprava r@
2080 | ploché tésnéni 2 X X N :
2200 | viko ucpavky 1 } |
2210 | &ep 1 | 3 i 2080
2400 | viko ucpavky 1 ‘ N 2400
2410 | &ep 1 oL Tz 2410
2420 | zavitotezny Sroub 4 / I 2210
3010 | Mechanicka 1 ‘ « | [ 3040
ucpavka \ 3030
3090 mechanlcké 1 « « [ 0 3010
ucpavka : 3020
soso | gaa ok |
Sl . 2200
3040 |Stavec srou 9 2420
(volitelny)

5.2.5.6 Dvojita mechanicka ucpavka v tésné navazujicim usporadani - GD

Pozice | Popis é:?::sllo Preventivni| Oprava ; ;

2080 | ploché tésnéni 2 X X

2400 | viko ucpavky 1 ] | |

2410 | &ep 1 ‘ ‘ 2080

2430 | zatka 2 ‘ : o 47 2430

2600 | rozpérny krouzek 1 o : S 2640

2610 | zavitofezny $roub 4 ‘ \\ 3050

2620 | pouzdro sedla 1 2410

2640 | &ep 1 2620

3010 u"‘:::ﬁ(’f“‘ 1 x x 38;8

3020 mechanicka 1 « " 2400
ucpavka 2600

3050 z:z)jll;terlmr):él;rouiek 1 2610
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5.2.5.7 Kazetova mechanicka ucpavka — LCT TV (LCT XX)

2800
2050
2030
2860
\ 2810
3080
3070
. 3060
2820
2830
2850
2840
2870
2000
2080
2010
. . H15-50 H58-80 H185-125 L
Pozice | Popis H6-40 H23-65 ‘ H86-100 ‘ H360-150 Preventivni Oprava
2000 | ucpavka 1 1
2010 | ploché tésnéni 1 1 X X
2030 | zavitofezny Sroub ucpavky 4 4
2050 | ¢ep 1 1
2080 | ploché tésnéni 1 1 X X
2800 | téleso ucpavky 1 1
2810 | objimka htidele 1 1
2820 | opérny krouzek 1 1
2830 | opérny krouzek pro mazani 1 1
2840 | pojistka 2 4
Sroub s vnitinim
2880 Sestihranem (k pojistce) 2 4
stavéci Sroub
2860 (k objimce hfidele) 4 4
zavitorezny Sroub
2870 (k t&snéni a pouzdru) 2 2
3060 | Btit z PFTE (gylon) 3 3 X X
3070 | o-krouzek (viton) 2 2 X X
3080 | o-krouzek (viton) 1 1 X X
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5.2.5.8 Reverzni ucpavka - verze pro ¢okoladu

TG GM 6-40 az TG GM 23-65 TG GM 58-80 az TG GM 360-150. 140
2130
2140
LT 2120
—— o 2160
— G 2130
< s 2050
N
| -—- i
1210 1220 1230 1240 4 2020
o | | AVEEN |
AT 1 7 2060
o~ 2120 2110 - W
2050 2150 i —
T 1 1 [ g3 2070
2100
2170 — ——
= = Y
I - = 2020 N1
2110 ——| - A T
(== L1
- % J 2030
2100 - - ) w 2000
i=! T 2070 |
/ I} 0710 3000 2010 2080
==
3000 2010 2080 2000 2030
. . H15-50 H58-80 H185-125 R
Pozice | Popis H6-40 H23-65 H86-100 H360-150 Preventivni Oprava
0710 nedélené lozisko 1 1 1 1
2000 | pouzdro ucpavky 1 1 1 1
2010 ploché tésnéni 1 1 1 1 X X
2020 hmozdik 1 1 1 1
2030 | zavitofezny Sroub 4 4 4 4
2050 |c¢ep 1 1 1 1
2060 | zavrtny Sroub 2 2 2 2
2070 matice 2 2 2 2
2080 | ploché tésnéni 1 1 1 1 X X
2100 | opérny krouzek 1 1 1 1
2110 stavéci Sroub 3 3 3 3
2120 | trubkova vsuvka 1 1 1 1
2130 | zpétny ventil 1 1 1 1
2140 | miska na mazaci tuk 1 1 1 1
2150 | zahlcovaci krouzek (LR) 1 1 1 1
2160 | maznice 1 1 1 1
2170 | stavéci Sroub 1 1 - -
tésnici krouzek 4 5 5 X X
3000 -
sekvence t&snicich krouzkl | {1+LR+3} {1+LR+4} {2+LR+3}
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6.0 Vykresy s rozmeéry

6.1 Standardni ¢erpadlo

6.1.1 TG H2-32 az TG H3-32

vf
<
O

4xgvd

ISO/R775 op
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ec

ed

TG H2-32

TG H3-32
aa G11/4
an 60
Ba G1/4
Bb G 1/8
Be G1/4
Bi Rp 1/8
Bj Rp 1/8
Bk Rp 3/8
da 246
db 80
dc 147
de M10
df 78
ea 34
eb 5h9
ec 16
ed 14 j6
ma 50
mb 85
sp 175
va 51
vb 90
ve 115
vd 10
ve 35
vf 10
vh 55
za 90
zc 218
zd 65
ze 41
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6.1.2 TG H6-40 az TG H360-150

Be

db

ISO/R775
eb . .
1 ©
O , r
b =
ed
TG TG TG TG TG TG TG
H6-40 H15-50 H23-65 H58-80 H86-100 H185-125 H360-150
aa 40 50 65 80 100 125 150
Ba G1/4 G1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G 3/4
Bb G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/2
Bc G1/4 G1/4 G 1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bd G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
Be G 1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/4 G 1/4
Bj Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4
Bk Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4
Bm - - - G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
da 312 389 400 493 526 633 774
db 100 112 112 160 160 200 250
dc 191 209 219 297 315 380 468
de M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20
df 78 126 126 159 162 204 199
ea 40 60 60 80 80 110 110
eb 6 h9 8 h9 8h9 10 h9 10 h9 14 h9 16 h9
ec 20,5 31 31 35 40 51,5 59
ed 186 28 6 28 |6 32 k6 37 k6 48 k6 55 m6
ef M6 M10 M10 M12 M12 M16 M20
ma 60 75 80 105 125 155 200
mb 80 75 80 100 115 155 185
sp 22 15 26 22,5 32 30,5 85
va 53 70 80 100 100 120 160
vb 100 120 130 160 160 200 270
Ve 127 150 160 200 200 260 330
vd 12 12 12 14 14 18 22
ve 45 60 60 90 90 125 180
vf 11 14 14 17 17 22 24
vh 70 90 90 125 125 170 230
za 110 125 125 180 185 230 300
zb 100 125 125 160 180 200 240
zc 277 359 359 453 476 580 664
ze 61 68 80 94 109 132 168
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6.2
6.2.1

Pfipojeni pfirubou
TG H2-32 az TG H3-32

TG H2-32

TG H3-32
aa 32
ab 73
ac PN16/25/40 100
ac PN20 89
ac PN50 98,5
ad PN16/25/40 140
ad PN20 120
ad PN50 135
ak PN16/25/40 4xd18
ak PN20 4xd16
ak PN50 4xd18
am PN16/25/40 32
am PN20 32
am PN50 33,5
zb 220

6.2.2 TG H6-40 az TG H360-150

TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150
aa 40 50 65 80 100 125 150
ab o) 98 120 133 160 186 212 (Y
ac PN16 110 1925 145 160 180 210 241
ac PN20 98,5 120,6 1397 152,5 190,5 216 241
ac PN25 110 1925 145 160 190 220 250
ac PN40 110 1925 145 160 190 220 250
ac PN50 114,5 127 149,4 168,1 200,2 235 270
ad 115 165 187 206 238 273 310
ak PN16 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd23
ak PN20 4xd16 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd22 8xd23
ak PN25 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd26 8xd28
ak PN40 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd26 8xd28
ak PN50 4xd22 8xd18 8xd22 8xd22 8xd22 8xd22 12xd23
am 18 21 21 24 25 28 30
zb 100 125 125 160 180 200 240

¥ TG H6-40 a TG H360-150 (materidgly R a S): FF = Ploché pfiruby
**) TG H6-40: &tvercové piiruby namisto kulatych
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6.3 Plasté
6.3.1 TG H2-32 a TG H3-32

Plasté pro kryt Serpadla a spoj se zavitem a plast kolem hidelové ucpavky a spoje se zavitem (SS)

2xBI

dh”

()]
©

Plasté pro kryt ¢erpadla a spoj

se zavitem bez plasté kolem
hridelové ucpavky a spoje
se zavitem (SO)

TG H2-32

TG H3-32
Bf G1/4
Bg G1/4
Bl G1/2
Bn G1/4
dg 59
dh 42
dk 80
dl 45
ma 50
z9 61
zh 62

Bez plasth pro kryt Gerpadla, ale
s plastém kolem hridelové ucpavky
a spoje se zavitem (OS)

0Ss
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6.3.2 TG H6-40 az TG H360-150

Plasteé pro kryt Cerpadla a spoj se zavitem a plast kolem htidelové ucpavky a spoje se zavitem (SS)

2xBl ‘ dli_,di

Plasté pro kryt Serpadla a spoj pFirubou a plast kolem hfidelové ucpavky a spoje ptirubou (TT)

2xCf .ma

Plasté pro kryt Gerpadla a spoj se Bez plasth pro kryt Serpadla, ale
zavitem bez plasté kolem hridelové s plastém kolem hfidelové ucpavky
ucpavky (SO) a spoje se zavitem (OS)

Plasté pro kryt cerpadla a spoj Bez plasth pro kryt Cerpadla, ale
prirubou bez plasté kolem hridelové s plastém kolem htidelové ucpavky
ucpavky (TO) a spoje prirubou (OT)

oT
TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150

Bf G1/4 G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4
Bg G 1/4 G 1/2 G1/2 G 1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bh G1/8 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
Bl G1/4 G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4
Cf 17,2x1,8 21,3x2 21,3x2 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3 26,9x2,3
dg 80 87 84 121 115 135 175
dh 40 50 56 78 90 130 150
dk 100 112 112 160 160 200 250
dl 73 61 61 87 92 120 130
ma 60 75 80 105 125 155 200
z9 82 96 110 123 140 163 200
zh 88 115 115 137 147 183 220
zm 108 99 99 128 133 161 171
zk 116 134 148 165 182 205 241
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6.4 Pretlakové ventily

6.4.1 Samostatny pretlakovy ventil

L mc, tg

i — X TG H2-32
[H}I; } TG H3-32

TG Heé-40
i TG H15-50
u | L\ TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150

Ton32 | TGHE40 | TGHI5-50 | TGH23-65 | TGH58-80 | TG HB6-100 | TG H185-125 | TG H360-150
dv 210 254 203 303 555 581 646 852
me 40 40 50 50 70 70 70 80
tg 145 145 200 200 - - - -
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6.4.2 Dvoijity pretlakovy ventil

mc_,

tz

TT 77

TG H15-50
TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125

TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125
dw 393 403 666 702 767
mc 50 50 70 70 70
tv - - 178 219 219
tw 184 184 238 300 300
tz 400 400 - - -
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6.4.3 Vyhtivany pretlakovy ventil

TG H15-50
TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150

TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150

Bo G 1/2 G1/2 G 1/2 G 1/2 G 1/2 G 1/2
di 101 101 418 444 509 618
dj 119 119 458 484 549 738
dk 253 263 - - - -
dm 62 59,5 98,5 103,5 103,5 135
dn 115 115 127 127 127 170
do 6,5 4 6 8 24 0
dv 293 303 555 581 646 852
mc 50 50 70 70 70 80
tg 200 200 - - - -
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6.5 Podpora drzaku

Ig :i::: TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150
vm 90 100 120 120 160 160 200 270
vn 118 130 150 150 195 195 250 310
Vo 10 17 17 17 20 20 20 20
vp 25 40 40 40 50 50 50 50
vr 20 30 30 30 50 50 50 100
Vs M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20
vt 10 12 12 12 14 14 14 18
vu 2 3 3 3 4 4 4 9

6.6 Hmotnosti

Verze Vaha Hmotnost Hzg2 H;iz
GS kg daN 8 9
Cerpadlo (bez plasti)) PO/PQ kg daN 9 10
GG/GD/GC | kg daN - -
isri?gt;:(;ztf L:L;:; kolo) kg daN 1 1
(nidelsprosfedi s+t kg |daN 0 6
Sroub na piirubach (doplnék) kg daN 5 8
SO kg daN 2 2
Plasté (dopIngk) Ss kg daN 3 3
OS kg daN 1 1
Pretlakovy ventil (doplnék) kg daN 2 2
Verze Vaha |Hmotnost | 0% | S50 | 0 s | Mosso | Heea00 | Hiss2s | H3so-150
GS kg daN 19 30 38 71 93 163 278
Cerpadlo (bez plasti) PO/PQ/PR | kg daN 20 32 39 72 94 164 279
GG/GD/GC | kg daN 20 34 39 73 95 165 280
e T o | s |4 0| s | m | w
o o Jon |0 | o | m | e | w | s | e
SO kg daN 2 3 3 5 7 12 16
Ss kg daN 3 45 45 8 10 18 22
oS kg daN 1 1,5 1,5 3 3 6 6
Plasté (dopln&k)
TO kg daN 25 35 35 5,5 8 13 21
T kg daN 4 5,6 55 9 12 20 28
oT kg daN 1,5 2 2 3,5 4 7 7
Pretlakovy ventil (dopIn&k) kg daN 2 5 5 8 11 11 24
(I?j\;o;ltr)]'/éi;etlakovy ventil kg daN B 15 15 97 a9 a9 B
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SR\ FLOW Prohlaseni o shodé pro materialy

prichazejici do kontaktu s potravinami

Vyrobce

SPX Flow Europe Limited - Belgium
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere

Belgie

ProhlaSujeme timto, Ze materialy pfichazejici do kontaktu s potravinami b&€hem zamysleného pouZiti jsou ve shodé s
v8eobecnymi pozadavky platnymi k datu tohoto prohlaeni dle

Nafizeni (ES) €. 1935/2004 ze dne 27. fijna 2004 o materialech a pfedmétech uréenych pro styk s potravinami a o
zruseni smérnic 80/590/EHS a 89/109/EHS.

Toto prohlaseni se tyka nasledujicich vyrobku:
Vyrobek: Cerpadlo s vnitfnim ozubenim TopGear

Konfigurace: TG GP xx-xx FD G# OS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UR6 UR6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UR6 UR6 AW

TG GP xx-xx FD G# OS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UG6 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 SG2 AW

TG GM yy-yy FD G# OO0 SG2 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO UG6 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 BR6 PRAW
TG GM yy-yy FD G# 00 SG2 SG2 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 UR8 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# OS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# SS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 SG2 GS WV

TG H xx-xx FD R# OO UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# OO UR6 UR8 GS WV

TG H xx-xx FD R# SS UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# SS UR6 UR8 GS WV

kde: xx-xx nabyva hodnot od 6-40 do 360-150
yy-yy nabyva hodnot od 6-40 do 23-65
#:1,2,3,4nebo 5

Pro materialy vyrobené z plastu plati nasledujici doplfikova prohlaseni:
» ,OsvédCeni o shodé s pozadavky nafizeni (ES) €. 1935/2004 o materidlech uréenych pro

styk s potravinami® tykajici se t€snéni z materialu Gylon® od dodavatele Eriks+Baudoin (viz strana 103)

» ,OsvédCeni o shodé s pozadavky nafizeni (ES) €. 1935/2004 o materidlech uréenych pro
styk s potravinami“ tykajici se t€snéni z materialu Clipperlon® od dodavatele Eriks+Baudoin (viz strana 104)

 ,Zertifikat — Bewertung der lebensmittelrechtlichen Konformitat von Stopfbuchspackungen®
tykajici se tésnicich krouzk( z materialu Buramex®-SF 6335 od dodavatele EagleBurgmann  (viz strana 105-106)

» ,Prohlaseni podle pozadavkl ufadu FDA® tykajici se mechanické ucpavky M7N od dodavatele
EagleBurgmann (viz strana 107-108)

Toto prohlaseni je platné po dobu tfi let od data expedice Cerpadla z naseho vyrobniho zavodu.
Toto prohlaseni neupravuje zadna smluvni ujednani, zejména pokud jde o zaruku a ruceni.

Erpe-Mere, 1. dubna 2014

TSR

Gerard Santema
Generalni feditel
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27/09/2010

ERIKS + BAUDOIN

Antwerpen - Anvers - Antwerp
Boombekelaan 3
B-2660 Hoboken

Belgié - Belgique - Belgium
tel. +32-3 829 26 11
fax. +32-3 828 39 59

Conformiteitsattest EU1935/2004 voedingscontact

Attestation de conformité CE 1935/2004 contact avec des denrées alimentaires
Certificate of compliance with EC1935/2004 food contact

EN 10204 2.1

Omschrijving
Dénomination
Description

Gylon® BLUE 3504

M AQUEOUS FOOD
M FATTY FOOD
M DRY FOOD

Wij bevestigen U, dat de door ons geleverde en hierboven beschreven goederen voldoen aan de
EU1935/2004 voorschriften voor gebruik in de voedingsindustrie.

Par la présente nous vous confirmons que la matériel livré en annexe , selon votre commande en référence , répond aux
normes en vigueur suivant les spécifications de la CE1935/2004 ( Pour produits alimentaires )

We hereby confirm that the goods supplied with the above references

are suitable for contact with food in accordance with EC1935/2004 regulation

ERIKS nv

T SN . Quality Control
Kogn Fierens :
Kwaliteitsdienst
Département Qualité
Quality Department
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Declaration of Compliance

Product/material

Date of declaration 20-6-2019

EC 1935/2004 EU 10/2011
CFR 21§177.1550

To European legislation
To FDA regulation

We confirm that the above mentioned material is compliant to the above
mentioned regulations and legislations.

Products from this material are intended for repeated use in contact with
the below listed type of foods.

This material has been evaluated according to the requirement of the of
the Regulation EC 1935/2004, Annex |. Materials intended to come into
contact, directly or indirectly, with food.

The safety of this material has been verified by testing against the
migration requirements as described in EU 10/2011 and in accordance
with EN1186.

CLIPPERLON 2135 FG

ol

EC 1V T004

LJ7| [eon

B 100300 1

This material has been tested following the FDA regulation on
extraction.

ERIKS guarantees that all products of this material are produced
according the directive for GMP (Good Manufacturing Practice)
2023/2006/EC, which is part of the guideline EC 1935/2004.

The traceability of the products derived from this material is secured
and the regulations for documentation and labelling protocol have
been fulfilled.

Migration test results EU 10/2011 (EN1186) - test perfomed on base material

Simulant Simulant media Type of food Time/temperature Ratio S/V
A 10% Ethanol Aqueous food 4 hours at 100°C 6
B 3% Acetic acid Acidic food with pH <4,5 4 hours at 100°C 6
D2 Olive Oil Free fat on the surface 2 hours at 175°C 6

Extraction test results CFR 21§177.1550
Test

Extraction in ethyl acetate 2 hours

Requirements
Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in demi-water 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in n-heptane 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in ethanol 50% 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

For more information phone +31 72 514 15 14 or E-mail info@eriks.nl

This declaration is not intended as technical documentation, the suitability of this product for a specific application should be verified with ERIKS.
This declaration is valid until revocation or renewal.
ERIKS bv | P.O. Box 280 | 1800 BK ALKMAAR, The Netherlands | T +31 72 5141514 | E info@eriks.nl | www.eriks.com
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Fraunhofer Institut

Verfahrenstechnik
und Verpackung

Zertifikat

Bewertung der lebensmittelrechtlichen
Konformitat von Stopfbuchspackungen

Auftraggeber: Burgmann Packings
Dublin 24, Ireland

Auftrag: PA/4073/05
Probe: Burgmann Buramex-SF 6335

Die Stopfbuchspackung Burgmann Buramex-SF 6335 wird fiir Dichtpackungen in
Lebensmittelverarbeitungsmaschinen, Rohren etc. verwendet, insbesondere zur
Abdichtung rotierender Wellen etc. in Armaturen, Pumpen, Rihrwerken u. a..
Die Stopfbuchse ist dabei in ein Gehduse eingebaut und nur Uber einen schmalen
Spalt in Verbindung mit dem Behalter oder Rohr, das das Lebensmittel enthalt.
Die Stopfbuchse kommt dabei nur zuféllig mit Lebensmitteln in Bertihrung, die
durch den Spalt in das Packungsgehause gedriickt werden oder spritzen. Die am
Spalt anliegende Flache betragt dabei %/, einer Kantenflache (2 mm Breite).
Dabei sind die Systeme insbesondere bei Pumpen in der Regel so angelegt, dass
an die Welle im Bereich der Dichtung gelangendes Lebensmittel nach auBen
abtransportiert wird und nicht wieder in den Behalter zuriick gelangt.
Stopfbuchsen werden fir Pumpen mit einem Durchsatz von mehr als 1000 I/h
und Rihrwerke fur Flillungen von mindestens 1-2 m3 verwendet. Die Haltbarkeit
der Dichtung betrégt ca. 1 Jahr. Dabei treten einschlieBlich der Reibungswarme
Temperaturen bis 100 °C an der Stopfbuchse auf.

Die Stopfbuchspackung wurde auf lebensmittelrechtliche Konformitét beztiglich
der Anforderungen in USA und der europaischen Union untersucht (Priifbericht
PA/4532/05 Teil 6 vom 5.12.2005).

Fluorhaltige Verbindungen wurden tber Halogensignale bei Gaschromatographie
mit ECD-Detektion aus dem Ethylacetat-extrakt untersucht. Fluorverbindungen
sind unter 35 pg/g Fluordquivalente im Material. Da es sich bei der
Stopfbuchspackung nicht um ein reines plattenférmiges PTFE handelt, ist die
Anforderung an die gesamtextrahierbaren Substanzen gemaB 21 CFR §177.1550
(e} (3) (i) nicht anwendbar.

Fr Dichtungen, Stopfen etc. wird die Migration auf die Gesamtmenge des
maoglicherweise in Kontakt kommenden Lebensmittels bezogen. Bei einer
absoluten Abgabe von 59 mg bei 30 min Kontakt bei 100 °C wird der
Gesamtmigrationsgrenzwert bereits bei Kontakt mit 1 kg Lebensmittel
unterschritten. Bei Ubergang in Chargen von 1000 [ und mehr liegt die
Gesamtheit der maximal Ubergehenden Substanzen im ppb-Bereich.

Frauhhofer Institut fir Verfahrenstechnik und Verpackung, Giggenhauser Str. 35, D-85354 Freising
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Page 2 of 2 pages
PA/4073/05

Burgmann Buramex-SF 6335
21.12.2005

Einzelsubstanzen liegen daher erheblich darunter. In der Realitat sind die
Migrationen noch geringer, da Lebensmittel, das unbeabsichtigt mit der Dichtung
in Kontakt kommt, Ublicherweise nicht zuriickgefiihrt sondern nach auBen
abgefthrt wird.

Die gefundenen Substanzen kénnen den fiir den direkten Lebensmittelkontakt
zulassigen Paraffinen zugeordnet werden. Méglicherweise vorhandene weitere
migrierfahige Komponenten liegen in jedem Fall unterhalb des Threshold of
Regulation (21 CFR 170.39). Der Threshold of Regulation (TOR) wurde nach
Auswertung nicht-kanzerogener und kanzerogener Effekte einer groBen Anzahl
reprasentativer Substanzen durch die FDA als ein spezifischer Wert der Exposition
tber die Erndhrung festgelegt, der deutlich unter solchen Werten liegt, die
typischerweise toxische Effekte induzieren. Daher sind Bedenken zur Sicherheit
vernachldssigbar klein. Der TOR betrégt 0,5 pg/kg in der taglichen Nahrung. Fir
die Bewertung des Migrationsexperimentes wird zusatzlich der statistische Anteil
der Lebensmittel im Kontakt mit den Substanzen zum Gesamtlebensmittelverzehr
eingerechnet (Consumption Factor CF). Statistische Daten liegen uns nicht vor.
Bei geringem Anteil und fehlender Datenlage wird mit einem Consumption
Factor von 0,05 gerechnet. Dies wirde einer maximalen Migration von 10 pg/kg
(ppb) entsprechen. In der EU wird zur Bewertung von Stoffiibergangen nicht
bewerteter Substanzen durch funktionelle Barrieren die Anforderung der Nicht-
Nachweisbarkeit bei einer Nachweisgrenze von 10 ppb erwartet (Entwurf Super-
Regulation). Dies wirde auch den niedrigsten spezifischen Migrationsgrenz-
werten in der EU, wie sie fir kanzerogene Monomere vorgesehen sind,
entsprechen.,

Schlussfolgerung: Der Einsatz der Stopfbuchspackung bei Lebensmittel-
verarbeitungsmaschinen ist konform mit den Anforderungen der
Lebensmittelsicherheit gemaB US 21 CFR 170.3 (i) und Artikel 3 der EU-
Rahmenverordnung 1935/2004. ‘

Fraunhofer Institut Freising, den 21.12.2005
Verfahrenstechnik
und Verpackung

T Hon Iy

Dr. Roland Franz Dr. Angela Stérmer
(Prifleiter Migration) (stellv. Prifleiterin Migration)

Fraunhofer Institut flir Verfahrenstechnik und Verpackung, Giggenhauser Str. 35, D-85354 Freising
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EagleBurgmann.

Bestiatigung gemaR FDA-Forderung Boleg e 1
Confirmation acc. FDA-requirement ol von
Confirmation suivant la prescription FDA page 1 of 2
Besteller: . Best.-Nr./ Datum:
Customer: EagleBurgmann Belglum BVBA Order-no./ date: B104898 / 30.11.2010
Client: No.de commande:
Besteller-Auftr.-Nr.:
Order.no.(Customer): 389607
No.de command {client}:
Hersteller: Kommission:
Manufacturer: Eag]eBurgmann Germany Commisslon.-no.: A70 968
Fabricant: No.de comumanda;
Gegenstand: Gleitrquicmung Zalchn,=Nr.:
Object: _ Mechanical seal Drawlng-no.: M7N/40-00 (002391 047)
Désignation: Garniture mécanique d'étanchétig No- e plam:
Fabr.-Nr.: Stiick:
Fabreno.: - Quantity: 6
No.de fabrication: Nombre:
Einzeltell: Gleitringe und Gegenringe Werkstoffe:
componentPart:  Seal faces and Stationary seats Materials: Buka 22 (Q1, Q12)
pléce détachée: Grains tournants et Contre-grains Materiaux: Buka 20 (QZ, Q22)

Bestitigung / Confirmation / Confirmation

Hiermit bestétigen wir, dafl EagleBurgmann Gleitringe und Gegenringe aus den Werkstoffen
Buka 20 / Buka 22 gemaf FDA-Information vom 24.05.1989 lebensmitteltauglich sind.

Herewith we certify that EagleBurgmann seal faces and stationary seats made of material
Buka 20 / Buka 22 can be used in food applications in accordance with the FDA-information
of may, 24,1989,

Nous confirmons par la présente que les grains tournants et les contre-grains en
Buka 20 / Buka 22 de EagleBurgmann sont convenables pour ["alimentation seton
la information FDA  du 24.05.1989.

Bemerkungen / Remarks / Remarques

Buka 22 = SiC, Siliziumkarbid, drucklos gesintert / Silicon carbide pressureless sintered,
Carbure de silicium, fritté sans pression
Buka 20 = SiC-8i, Siliziumkarbid, reaktionsgebunden / Silicon carbide reaction bonded,

Carbure de silicium dép. de la réaction

EagleBurgmann Germany

GmbH & Co. KG M
82602 Wolfratshausen T e

Telefon 08171/23-0 T’ 2%:,,,
Telefax 08171/23-1214 T{ager P03
www.eagleburgmann.com Wolfratshausen, den 22.01.2011

AT70988.doc / DY
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EagleBurgmann.

Bestitigung gemaR FDA-Forderung Deleg-Nr 1
Confirmation acc. FDA-requirement (CFR 21) ot von
Confirmation suivant la prescription FDA Page 2 of 2
Bosteller: . Best.-Nr.J Datum:

Gustomer: EagleBurgmann Belgium BVBA  Order-no date: B104898 / 30.11.2010

Client: No.de commande:

Bestelier-Auftr.-Nr.:
Order.no.(Customer): 389607

No.de command (client):

Hersteller: Kommission:
Manufacturer: EagleBurgmann Germany Commisston.-no.: A70 968
Fabricant: No.de commande:
Gegenstand: GleitrinqdiChtung Zeichn.-Nr.:
Object: Mechanical seal Drawing-no.: M7N/40-00 (002391 047)
Désignatlon: Garniture mécanique d'étanchétie No-de plam:
Fabr.-Nr.: Stiick:
Fabr.-no.: - Quantity: 3]
) No.de fabrication: Nombre:
( Einzoltell: Ru'_}ddicmﬁnge Werkstoffo:
component Part: O~nngs Materials: Vi6
pléce détachée: Joints toriques Materiaux:

Bestatigung / Confirmation / Confirmation

Hiermit bestatigen wir, da EagleBurgmann Runddichtringe aus Werkstoff V16 den
Anforderungen geméaf FDA-Vorschrift “Code of Federal Regulation, Title (CFR 21),
§ 177.2600" entsprechen.

Herewith we certify that EagleBurgmann O-rings made of material V16 fulfill the requirements
of FDA-regulation "Code of Federal Regulation, Title (CFR 21), § 177.2600".

Nous confirmons par la présente que les joints toriques EagleBurgmann en V16 sont
conformes aux demandes selon la prescription FDA “Code of Federal Regulation,
Title (CFR 21), § 177.2600".

Bemerkungen / Remarks / Remarques

V16

1

Fluor-Kautschuk /
Fluorcarbon rubber /
Elastomére en carbone fluoré

EagleBurgmann Germany

GmbH & Co. KG
82502 Wolfratshausen - ook
Telefon 08171/23-0 7" gy
Telefax 08171/23-1214 Trager %oy
www.eagleburgmann.com Wolfratshausen, den 22.01.2011

A70988.doc f DT
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TopGear H

CERPADLA S VNITRNIiM OZUBENIM

SPXXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED - BELGIUM
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere, Belgium

T:+32(0)563 60 27 156

F: +32(0)53 60 27 01

E: johnson-pump@spxflow.com

Spole¢nost SPX si vyhrazuje pravo pouzit nejnovéjsi konstrukce

a Upravy materidlu, aniz by méla povinnost tuto skute¢nost oznamit.
Parametry névrhu, konstrukéni materidly a rozmérové tdaje uvedené
v této publikaci jsou uréeny pouze pro vasi informaci a nelze je

povaZovat za zévazné bez pisemného potvrzeni.

O dostupnosti vyrobkii ve vasem regionu se informujte u mistniho

prodejce. Dalsi informace ziskate na www.spxflow.com.
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