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1 PREDHOVOR

11 Udaje o vyrobcovi

NOVA ROTORS Sr.l.

36040 Sossano (VI) — Italy
via C. Cattaneo, 19/25

Tel.: +39 0444 888151

Fax: +39 0444 888152
E-mail: info@novarotors.com

Internet: www.novarotors.com

1.2 Uéel ndvodu na prevadzku

Tento navod na pouiitie tvori neoddelitelnd sutast stroja a je urteny vSetkym osobam, ktoré pracuju so strojom alebo ktoré maju vazbu na jeho pouzivatelov s
cielom poskytoval vSetky informacie potrebné na:

e spravne vykonavanie vSetkych Ukonov suvisiacich s faizami nastavovania, prevadzky, udrzby a zneSkodrovania stroja;
e zaistenie ochrany zdravia a bezpetnosti vSetkych os6b zapojenych do prace so strojom;

e zaistenie efektivnej prevadzky stroja.

1.3 Pouzitie navodu

Pred vykonavanim akéhokolvek ukonu na stroji si je nutné pozorne prelital cely tento navod na pouiitie; v pripade pochybnosti o spravnom vyklade akéhokolvek pokynu
sa obraite na vyrobcu.

Tento navod na pouiitie musi byl bezpeéne uloieny po cely tas fivotnosti stroja a musi sprevadza! stroj pri vSetkych jeho presunoch a musi byt k dispozicii pouzivatelom.
Tento navod na pouitie musi byl uloieny v bezprostrednej blizkosti stroja na mieste lahko dostupnom a znamom vsSetkym pouiivatelom; musi sa s nim pri
pouzivani zaobchadzal opatrne, nesmu sa vytrhaval jednotlivé stranky a jeho obsah sa nesmie nijak upravoval; musi byl uloieny na mieste chranenom pred
poveternostnymi vplyvmi, teplom, vihkostou, Zieravymi prostriedkami, najlepsie zabaleny v ochrannom obale.

POZOR!

Vyrobca nezodpoveda za iiadne nasledky vzniknuté z nespravneho pouiivania stroja pre to, ie si pouZivatel nepredita tento navod na pouiitie; dalej
vyrobca odmieta akukolvek civilnd alebo trestnd zodpovednost vyplyvajucu z toho, ie pouzivatel tento navod a pokyny v iom nedodriuje.

1.4 Prava dusevného vlastnictva

Prava na cely obsah tohto navodu na pouiitie a na dokumenty dodané so strojom, vratane informacii, vykresov a schém, su vyhradené. Bez pisomného

suhlasu vyrobcu, ktory si udrzuje v8etky vlastnicka prava, sa nesmu ziadne informéacie obsiahnuté v tomto navode kopiroval ani poskytoval tretim stranam.

Tieto informacie je opravneny pouzival iba zakaznik, ktorému je tento navod na pouitie dodany ako neoddeliteha sudast stroja, a to vyhradne s cielom zaisti, aby vSetky
ukony suvisiace s roznymi fazami iivotného cyklu boli vykonavané spravne.

1.5 Zaruka a neplatnost’ zaruky

Vyrobca ruii za to, ie stroj a véetky s nim dodané zariadenia st bez chyb materialu alebo vyhotovenia a 7e prisne spligju uvedené technické $pecifikacie a normy
kvality.

Tato zaruka pokryva vymenu chybnych materidlov potas 12 mesiacov odo dia dodania, ak nie je v potvrdeni objednavky uvedené inak. Rotor, stator a sutasti
upchavkového systému, ktoré podliehaju opotrebovaniu a poskodeniu, st zo zaruky vyluéené okrem chyb vyhotovenia.

Tato zaruka je platna iba v pripade, ie sa stroj pouziva presne v sulade s ustanoveniami a pokynmi obsiahnutymi v navode na pouiitie a ak st dodriané

prevadzkové medze dohodnuté v potvrdeni objednavky.

Tato zaruka straca platnost, ak nie je stroj spravne nainstalovany alebo ak zakaznik ¢i tretie strany vykonaju akékolvek zmeny, vymeny, opravy alebo Upravy.

V pripade strojov dodanych bez hnacieho systému vtesne spojenom vyhotoveni sa tato zaruka nevziahuje na Skody spésobené pohonom nespravne
namontovanym zakaznikom alebo trefou stranou. Odpord¢ame obratt sa na vyrobcu vo veci informacii o montaii hnacieho systému.

Zaruka sa nevziahuje na iiadne nastroje a spotrebné materialy dodané vyrobcom spoloéne so strojom.

Vyrobca nezodpoveda za poSkodené alebo stratené &asti poCas prepravy.
Aby sa zaistilo, ze su chyby materialu a vyhotovenia rieSené podfa tejto zaruky, je nutné ich oznami pisomne vyrobcovi na vy$Sie uvedenu adresu. Ak
vyrobca uzna, fe je tast chybna, potom ju bezplatne vymeni alebo opravi.

Od zakaznika sa v8ak bude poiadoval Uhrada nakladov na prepravu a/alebo zaslanie dielov a/alebo cestovné naklady vzniknuté personalu vyrobcu, ak sa

pozZaduje zasah v zavode zakaznika. Vymenené diely zostavaju majetkom vyrobcu.

Na diely vymenené alebo opravené podfa tejto zaruky sa bude vziahoval nova zaruka potas 12 mesiacov odo dia vymeny alebo opravy; tato nova zaruka sa vSak nevziahuje
na iiadne diely, ktoré nie si vymenené ani opravené.
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Nova Rotors S.r.|
/\ ® Via Carlo Cattaneo, 19/25 — 36040 Sossano (VI) - TALIANSKO
a \ N O \ } A R O I O R S Tel.+39 0444 888151 Fax 39 0444 888152
www.novarotors.com — info@novarotors.com P.IVA

i i - DIC: 02149270247 — REA: VI-209864
Progressmg CaVIty pumps Kapial: 1000 000 €

Vyhlasenie o zhode / Dichiarazione di conformita

C€

Nazov vyrobcu / NOVA ROTORS S.r.l.
Nome del costruttore

Adresa vyrobcu / Via Carlo Cattaneo, 19/25 — 36040 Sossano (VI) — Italy
Indirizzo del costruttore

Tymto vyhlasuje zhodu vyrobkov MODEL: DXO 4L1
Dichiara con la presente la conformita del prodotto
VYROBNE CIiSLO:

Opis vyrobku: Objemové kavitaéné cerpadla so zvislou a vodorovnou osou
Descrizione del prodotto Pompe monovite ad asse verticale e orizzontale

Splia zakladné poiiadavky uvedené v nasledujucich platnych smerniciach:
E’ conforme ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dalle seguenti direttive:

2006/42/ES (Direttiva Macchine / smernica o strojovom zariadeni)

V sulade s nasledujucimi harmonizovanymi normami / In accordo alle seguenti norme armonizzate:

UNI EN ISO 12100-1:2005 Sicurezza del macchinario Parte 1 / Bezpetnos! strojovych zariadeni. {as 1
UNI EN ISO 12100-2:2005 Sicurezza del macchinario Parte 2 / Bezpeinos! strojovych zariadeni, (asf 2.
UNI EN ISO 809:2009 Pompe e gruppi di pompaggio per liquidi / Cerpadla a &erpacie moduly pre kvapaliny
UNI EN ISO 13857:2008 Distanze di sicurezza per impedire il raggiungimento di zone pericolose con gli arti

superiori e inferiori — Bezpetnostna vzdialenos! pre zamedzenie dotyku
nebezpecnych zén hornymi alebo dolnymi kon&atinami
2014/30/ES (Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica / smernica o elektromagnetickej kompatibilite)
2014/35/ES (Direttiva Bassa Tensione / smernica pre zariadenia uréené na pouzivanie v uréitych medziach napatia) V
sulade s nasledujucimi harmonizovanymi normami / In accordo alle seguenti norme armonizzate
CEI EN 60204-1:2006 Equipaggiamento elettrico delle macchine - Regole generali.
Elektrické vybavenie strojovych zariadeni — VSeobecné poziadavky

V sulade s nariadenim (ES) €. 1935/2004 o dieloch prichadzajucich do styku s potravinami
In conformita al Regolamento (CE) n°® 1935/2004 riguardante i materiali a contatto con i prodotti alimentari

Le istruzioni operative riportano importanti informazioni per la sicurezza, I'uso, l'installazione e la manutenzione della
macchina.
Tento navod na pouzitie obsahuje dblezité informacie tykajuce sa bezpe€nosti, pouzivania, instalacie a udrzby strojového zariadenia

Sossano, 17/10/18 Sigra. Carla Dovigo

D ey

Amministratore Delegato — CEO
Nova Rotors S.r.l.
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2 VSEOBECNE INFORMACIE

21 Konvencie a symboly pouzité v tomto navode na pouzitie

21.1 Textové konvencie

Tuéné pismo sa pouiiva na zvyraznenie doleiitych informacii. Odkazy na obrazky su uvedené tuinym pismom pomocou skratky ,Obr.“ atisla identifikujuceho
obrazok (napr. Obr. 1). Niekedy je pripojené pismeno alebo (islo identifikujuce konkrétnu tast obrazka (napr. A — obr. 1 alebo 1 — obr. 1).

UPOZORNENIE!

Vyobrazenia obsiahnuté v tomto navode na pouitie su iba prikladom; terpadla vyobrazené na obrazkoch s réznymi rozmermi, volitelhym
prislu§enstvom & réznymi typmi konStrukcie sa moéiu v niektorych detailoch lidit, avSak vSeobecny obsah tohto navodu na pouiitie plati pre vSetky
Cerpadla.

=

2.1.2 Terminolégia a symboly

Terminoldgia pouiita v tomto navode na pouitie vychadza z definicii a slovnitka pojmov obsiahnutych v smernici o strojovom zariadeni: 2006/42/ES.
Nasledujuce symboly sa v tomto navode na pouiitie pouZivaju na zaistenie spravneho a bezpeiného pouzivania tohto stroja:

POZOR!
Tento symbol upozoriuje pouzivatela na nebezpetné situacie alebo na situacie, ktoré by mohli spésobit poSkodenie stroja.

POZOR! ZAVESENE BREMENO!

Tento symbol upozoriuje pouzivatela na nebezpetné situacie suvisiace s pritomnostou zavesenych bremien po¢as manipulacie so strojom a s
usadzovacimi postupmi.

POZOR! NEBEZPECENSTVA SPOSOBENE ROTUJUCIMI CASTAMI!
Tento symbol upozoriuje pouzivatela na nebezpetné situacie spésobené pohybujdcimi sa rotujacimi tastami.

ZAKAZANE!
Tento symbol upozoriuje pouzivatela na ukony, ktoré su zakazané.

UPOZORNENIE!
Tento symbol upozoriuje pouzivatela na informacie, ktoré su zvladt déleiité.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

Uvadza, ze je nutné pouzival ochranné rukavice pri vykonavani ukonov, ktorych sa tento symbol tyka.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Uvadza, z je nutné pouzival ochrannu obuv pri vykonavani ukonov, ktorych sa tento symbol tyka.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Uvadza, z je nutné pouzival bezpeénostnu prilbu pri vykonavani tkonov, ktorych sa tento symbol tyka.

2.2 Cielovi Citatelia tohto navodu na pouzitie a ich povinnosti

NADRIADENY

Zamestnanec zakaznika dozerajuci na vSetky ukony suvisiace so strojom s ciefom zaistit' ich spravne vykonavanie, a to v sdlade s pokynmi
uvedenymi v tomto ndvode na pouiitie a si vSeobecnymi bezpeénostnymi predpismi.

OPERATOR

Zamestnanec zakaznika zodpovedajuci za obsluhu stroja za normalnych podmienok.

KVALIFIKOVANY TECHNIK

Zamestnanec zakaznika, ktory ma technick odbornt kvalifikaciu vykonaval $pecidlne tkony v réznych fazach iivotného cyklu stroja. Specializacia
nutna ku konkrétnym ukonom, ktoré vyZzaduju pomoc kvalifikovaného technika, bude v kaidom jednotlivom pripade uvedena.

TECHNIK VYROBCU

mrotorsel - Zamestnanec vyrobcu alebo personal opravneny vyrobcom alebo predajcom/dodavatelom, ktory ma technickd odbornu kvalifikaciu vyZadujucu
dokladné znalosti stroja a jeho prevadzky.
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3 BEZPECNOST

31 Nedodrzanie bezpeénostnych predpisov

UPOZORNENIE!

Pri nedodriani bezpeénostnych predpisov opisanych v tomto navode na poufZitie a beinych bezpetnostnych pravidiel méze hrozt
nebezpecenstvo osobam, stroju a okoliu.

Najmaé by to mohlo viest k:

. zlyhaniu vykonavania zakladnych funkcii stroja a/alebo systému

. poskodeniu stroja a/alebo systému

. elektrickému, mechanickému a/alebo chemickému ohrozeniu os6b
. ekologickym rizikam vyvolanym unikom nebezpeinych latok.

Pri nedodriiavani bezpetnostnych predpisov déjde k strate platnosti zaruk a k strate naroku na nahradu Skody.

3.2 Spustenie, prevadzka a Gdrzba

Cielové zariadenie na umiestnenie objemového kavitainého terpadla nie je neoddelitelnou sucastou dodavky, a preto sa od zakaznika vyzaduje overt vhodnos! stroja pre
konkrétne poiiadavky, poskytndf technologické udaje na zaistenie vyberu spravneho éerpadla a zaistit, aby bolo v objednavke zahrnuté vSetko prisluSenstvo nutné na
zarutenie bezpeénosti cielového zariadenia. Ak je pouzivatel presvedéeny, ze urdité prislusenstvo, ktoré povaiuje za uiitoéné alebo doleiité, nie je v potvrdeni objednavky
zahrnuté, potom zakaznik zodpoveda za informovanie vyrobcu a poziadanie ho o instalaciu prislusnych tasti do stroja.

33 Podmienky predpisaného pouzitia

Tento stroj je urteny na ¢erpanie produktu oznacovaného ako ,tekutina“ typu spresneného v potvrdeni objednavky.

UPOZORNENIE!
Stroj musi vzdy dodriiaval prevadzkové medze, pre ktoré je navrhnuty a ktoré su uvedené v potvrdeni objednavky.

Hlavné medze, ktoré je nutné dodriiaval, suvisia s: teplotou, tlakom, kapacitou, viskozitou a rychlostou. Na
prevadzkovanie stroja je nutny len 1 operator. Pracovna stanica je v blizkosti hnacej jednotky.

UPOZORNENIE!

Ak ma stroj pracoval so smerom otacania odliSnym od smeru otatania uvedeného v objednavke, obraite sa na vyrobcu vo veci overenia moznosti
zmeny smeru otacania a definovania prevadzkovych medzi.

3.4 VSeobecné zasady — Bezpe€nost na pracovisku a bezpeénost’ strojov uréenych na pouzitie v prostrediach s nebezpe€enstvom vybuchu (ATEX)

Smernica ATEX sa tyka pouzivania strojov v prostrediach s nebezpetenstvom vybuchu a noriem pre prislusenstvo a ochranné systémy na pouiivanie v
tychto prostrediach.

Ak je ¢erpadlo uréené na pouiitie v prostredi s nebezpetenstvom vybuchu, potom typovy $titok obsahuje znatku ATEX a zvlastna priloha ATEX v stlade so smernicou
94/9/ES je dodana s tymto ndvodom na pouiitie. Objednavka musi uvadzal, ¢ je stroj uréeny na pouiitie v prostredi s nebezpetenstvom vybuchu.

Smernica ATEX 94/9/ES plati zvlagt pre elektrické a neelektrické prisluSenstvo; podmienky pouiitia musia splial medzné prevadzkové podmienky stanovené a
opisané v smernici.

POZOR!
Personal zakaznika musi spiid nasledujdce technické odborné poiiadavky, ak pracuje so strojmi ATEX:
. certifikacia a opravnenie ITT
. znalost elektrickych nebezpecenstiev a nebezpetenstiev suvisiacich s chemickymi a fyzikalnymi charakteristikami plynov/vyparov
pritomnych v nebezpeinych zénach
. znalost eurépskej smernice o strojovom zariadeni a jej transpozicia do talianskej legislativy, eurépskej normy EN 12100:2005 a
bezpecnostnych noriem platnych v krajine instalacie.
35 Vseobecné zasady — Skolenie personalu a pokyny na bezpeéné pouzivanie stroja

Zakaznik musi svojmu personalu poskytnuf nutné vSeobecné $kolenie v nasledujucich oblastiach:
. bezpetnostné a zdravotné rizika suvisiace s ¢innostami vykonavanymi v zavode spolo¢nosti
. opatrenia a prvky pouiité na prevenciu nehdd a na ochranu bezpetnosti a zdravia pracovnikov
Specifické nebezpetenstva, ktorym su pracovnici vystaveni v savislosti s ich povinnostami, bezpetnostné predpisy a firemné smernice BOZP
vSeobecné bezpecnostné pravidla stanovené v Eurépskej smernici €. 89/391/EHS a v predpisoch platnych v krajine inStalacie

L]
L]
. opatrenia prvej pomoci, pouzZivanie hasiaceho zariadenia a nidzovych evakuacnych postupov.
Zakaznik zodpoveda za nasledovné:

. poskytnui pracovnikom nutné skolenie o obsahu tohto navodu na pouiitie

. urtff, ktorym pracovnikom ma by toto $kolenie poskytnuté

. overt, & pracovnik dosiahol poiadované znalosti a porozumenie, aby mohol plnit priradené povinnosti

. overt, fe pouzivanie tohto navodu na pouiitie sa stava beinou praxou vo vSetkych prevadzkovych fazach stroja.

Skolenie personalu je nutné aktualizoval pri vzniku novych nebezpetenstiev stvisiacich so zmenami vo vyhotoveni stroja alebo v jeho pouzivani.
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3.6 Nahradné diely a konstrukéné upravy

3.6.1 Vyziadanie technickej podpory

Obchodné zastUpenie vyrobcu je zakaznikovi k dispozicii s ciefom:

. vysvelit a poskytoval informacie
. poskytoval odborny technicky personal na mieste v areali zakaznika, avSak len v zemepisne obmedzenych oblastiach
. zasielal nahradné diely.

Ak zakaznik vyZaduje technicku podporu, musi sa obratit priamo na vyrobcu podla informacii uvedenych v ¢asti 1.1 — Identifikacné udaje vyrobcu. Aby mohol
vyrobca identifikoval stroj, pouzite informacie uvedené v ¢asti 6.1 — Identifikacia vyrobku.

3.6.2 Ziadost 0 nahradné diely

Je moiné pouzival iba originalne nahradné diely dodavané vyrobcom alebo osobami poverenymi vyrobcom pisomne.

Vyrobca neprijima fiadnu zodpovednos! za S§kody na veciach ani za zranenie personalu & iné $kody vzniknuté z toho, ie zéakaznik pouziva neoriginalne nahradné diely
alebo diely neschvalené vyrobcom.

Pri demontaii vymiefanych dielov a pri montaii nahradnych dielov postupujte podia pokynov vyrobcu. Zoznam nahradnych dielov je uvedeny v tasti 13 — Nahradné
diely.

3.6.3 Konsétrukéné apravy
ZAKAZANE!

Je prisne zakazané vykonaval na stroji konstrukéné zmeny bez pisomného schvalenia vyrobcom.

37 Hlukové emisie

Tento stroj je navrhnuty a vyrobeny tak, aby zniZzoval akustické emisie pri zdroji.

Hladina akustického vykonu triedy A stroja nepresahuje 85 dB(A).

Tato hodnota je zarutena pri spravnej montaii ¢erpadla, za stabilnych podmienok a s vhodnymi pripeviovacimi prvkami, a meria sa vo vzdialenosti 1 meter od ¢erpadla.
Nezahfia ziadne dalSie externé zdroje hluku ani ozvenu z potrubia pripojeného k ¢erpadlu, ked je v prevadzke.

Vyrobca za tato hodnotu neruti, ak sa ¢erpadlo pouziva za pracovnych podmienok, ktoré nespliaji podmienky uvedené v pracovnej zakazke a v potvrdeni

objednavky.

3.8 Uniky nebezpeénych tekutin a iné emisie

POZOR!

Ak sa cerpadlo pouZiva na terpanie nebezpetnych tekutin (toxickych, iieravych a pod.), tekutiny unikajuce cez upchavku je nutné zhromaidovala
likvidoval tak, aby nedoslo k ohrozeniu os6b ani Zivotného prostredia.

39 VSeobecné zasady — Pracovny priestor a ochranny odev

Pracovny priestor a okolité priestory je nutné udriiaval bez predmetov, ktoré by mohli spésobit potknutie alebo pad. Pracovny priestor musi byl dobre osvetleny,
Cisty, bez mastnoty, vody a inych kvapalin, ktoré by mohli spdsobit kizkost podlahy okolo stroja, a predstavoval tak nebezpeéenstvo poSmyknutia alebo padu.
Do pracovného priestoru musi byl zakazany vstup osobam nepoverenym pracou na stroji, a to pocas akejkolvek jeho prevadzkovej fazy; v blizkosti ¢erpadla musia byt
na tento Gtelu umiestnené zakazové tabulky. Na pracovisku musi byl zaistené primerané hasiace vybavenie, ktoré musi byt oznatené vhodnymi tabulkami.
Je nutné nosit vhodné ochranné prostriedky na ochranu éasti tela:

. bezpetnostné rukavice na ochranu ruk pred réznymi nebezpetenstvami: mechanickymi, elektrickymi, chemickymi a pred vysokou teplotou

. vhodny odev a bezpe¢nostna obuv na ochranu néh pred nebezpecenstvom padu.

3.10 VSeobecné zasady pre udrzbu stroja

Pred zatatim akejkolvek Gdribovej prace je nutné uviest stroj do ,UDRZBOVEHO REZIMU* opisaného v tasti 11 — Udrzba, ak nie je v tomto navode na pouiitie uvedené
inak.

POZOR!

Nedemontujte stroj, pokym nie je tekutina vyprazdnena z rarok. | ked su rurky prazdne, méze v stroji zostat’ trochu tekutiny. Tato
tekutina méze predstavovat riziko pre osoby a zZivotné prostredie a moze byt velmi hortca. Za servisnych podmienok vyzadujucich, aby
bol stroj v chode, musia byt’ pritomné najmenej 2 osoby, aby v pripade nebezpecnej situacie jedna osoba mohla odpojit’ zdroj napajania
alebo spustit’ alarm.

POZOR! NEBEZPECENSTVA SPOSOBENE ROTUJUCIMI CASTAMI!
E;: Stroj obsahuje pohybujuce sa rotaéné ¢asti. Nevkladajte dovnutra koncatiny, ked' je stroj v prevadzke.

OM.EN-SAF001 ROO 17/10/18 Str.8



311

3.12

A\ NOVA ROTORS’

Progressing cavity pumps

POZOR! RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM!
Na strojoch vybavenych elektromotorom je pohon elektricky napajany.

ZAKAZANE!
Nevykonavajte iiadne zasahy do bezpetnostnych systémov, ked je stroj v prevadzke. Ak je stroj v prevadzke, musia by na ¢erpadle riadne
inStalované a namontované bezpecénostné systémy.

VSeobecné zasady — Zakazané ukony

ZAKAZANE!

Nasledujuce zakazané Ukony platia pre vSetkych pracovnikov.

Nepouzivajte terpadlo na ukony, na ktoré nie je uriené.

Nepouzivajte terpadlo za okolitych podmienok, pre ktoré nie je uriené.

Nepouzivajte prisluSenstvo, nastroje, maziva a spotrebné materialy, pre ktoré nie je terpadlo uriené.

Nevykonavajte na stroji iadne zmeny bez povolenia vyrobcu.

Nepouzivajte stroj v konfiguracii odliSnej od konfiguracie schvalenej vyrobcom.

Neskladajte, neupravujte, nedeaktivujte ani nevyradzujte bezpeinostné prvky, ak to nevyzaduju Specifické predvidané situacie.
Neprevadzkujte stroj nasucho.

Nesnimaijte ani nezakryvaijte vystrazné alebo zakazové stitky pripevnené k stroju.

Nevyliezajte na stroj.

Nepouzivajte stroj alebo ochranné prvky ako pracovny stol.

Neukladajte v blizkosti stroja Ziadne horlavé materialy, ako su benzin, rozpustadla, plynové flae atd.

Nevykonavajte iiadne opravy, nastavovanie, fistenie, mazanie ani udribu na pohybujucich sa tastiach.

Nenoste odev s voinymi rukavmi, kravaty, $aly, prstene, hodinky, naramky, retiazky ani iné predmety alebo kusy odevu, ktoré by mohli byizachytené
pohybujucimi sa ¢astami.

Poziarne havarijné predpisy

Na hasenie potiarov elektrotechnického zariadenia pouzivajte oxid uhlicity. NepouZivajte suché praskové hasiace pristroje ani prad vody, kedze by mohlo dojst k
skratu alebo zasiahnutiu hasica elektrickym pradom pri haseni. Ak okamiite nedéjde k uhaseniu poiiaru, davajte pozor na mozny rozptyl vzduchu, vody, oleja a
vykurovacich médii. Ak je stroj vybaveny tlakovymi nadriami alebo potrubnymi trasami, ich vystavenie plamefom po dlhsi ¢as moze viest k vybuchu, a preto
davajte pozor, aby nedoslo k vadmu zasiahnutiu tekutinami obsiahnutymi v takych nadriiach alebo potrubnych trasach.

3.13

POZOR!

Suché praskové hasiace pristroje a pristroje CO2> musia byt’ ulozené v blizkosti stroja. Aby sa zamedzilo vzniku poziaru, stroj je nutné
udrziavat’ bez olejov, riedidiel, handier atd'.

Suché praskové hasiace pristroje spdsobuju vazne poskodenie stroja a pouzivajte ich teda iba v nevyhnutnom pripade a nie na
elektrické casti alebo diely, ktoré moézu nahodne zostat pod napatim.

Pri pouziti pristrojov na baze oxidu uhli¢itého musia hasi¢i (minimalne 2) pouzivat' vhodné ochranné rukavice a pouzivat’ samo¢inny
dychaci pristroj.

Opis zvyskovych rizik

Podla smernice Eurépskeho spolocenstva ¢. 2006/42/ES su niiSie uvedené nebezpetné zony a zény so zvyskovymi rizikami pre operatorov, ktoré nebolo
mozné eliminoval bez toho, aby to nemalo nepriaznivy vplyv na funkcie ¢erpadia:

3.14

Nebezpeéna zéna 1: elektromotor potas prevadzky stroja tvori nebezpeienstvo zasahu elektrickym pradom vplyvom pritomnosti napatia.
Nebezpecéna zéna 2: stroj potas prevadzky tvori nebezpetenstvo popélenia vplyvom mozného dotyku s hordcimi povrchmi.

Nebezpecna zéna 3: v pripade konstrukcii typu s nasypkou H, HB, HE, HP, HS, HSB pocas prevadzky ¢erpadla tvori nasypka riziko zachytenia a
narazu pre horné kontatiny.

Nebezpeéna zéna 4: pri zvlaStnom pouiiti vyzadujucom shatie plexisklového krytu z prevodového hriadela tvori prevodovy hriadel otadajuci sa
potas prevadzky stroja riziko zachytenia, narazu pre horné kon¢éatiny.

Pripevnené informacie a vystrazné stitky

Stroj sa dodava s vystrainymi tabulkami a Stitkami. Tieto tabulky nenahradzuju informacie a vystrahy uvedené v tomto navode na pouiitie ani sa nesmu
povaioval za jediné pokyny alebo vystrahy, ktoré je nutné dodriiaval.

ZAKAZANE!
Nesnimajte, neposkodzujte ani nezakryvajte stitky pripevnené k stroju.
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4 oPIS CERPADLA

4.1 Hlavné technické charakteristiky &erpadla

Hlavné charakteristiky ¢erpadla su nasledovné:
. rovnomerny prietok Umerny otackam Cerpadla;
minimalna nasavacia kapacita 4 m vodného stpca (mvs) v zavislosti od velkosti, po¢tu stupiov a otatok éerpadia;
schopnost ¢erpal heterogénne produkty obsahujuce plyny, pevné ¢astice, abrazivne a viaknité materidly v kvapalnej zakladnej latke;
schopnost ¢erpal kvapaliny vysokej aj nizkej viskozity;
schopnost davkoval kvapaliny;
bezrazové ¢erpanie s minimalnym napatim kvapaliny v {ahu;
vysoky ¢erpaci tlak 6 barov na kaidy stupei,
1, 2, 4 alebo 8 stupriov podla poZadovaného tlaku.

4.2 Princip funkcie

Objemové kavitatné cerpadlo je samotinne plnené objemové rotacné zariadenie. Hydraulicka ¢ast erpadla sa sklada z rotora (11 obr. 1) a statora (12 obr. 1). Rotor,
obvykle kovovy, je jednoduchy alebo viacnasobny $nek so zaoblenym zavitom, velmi vysokym rozstupom, zna¢nou vyskou a vysokou excentricitou vzhladom na
priemer jadra.

Stator, obvykle vyrobeny z elastického materialu, disponuje dutinou s tvarom dvoch alebo viacerych predvolenych skrutkovic s dvojnasobnym poctom zavitov
vzhladom na rotor, avSak rovnakej excentricity.

Rotor, ktory sa otéta v statore, vykonava hypocykloidalny rotaéno-posuvny pohyb. Toto spojenie oboch prvkov neustéle vytvara kontaktnu &aru pozd: profilu, & zaruguje
ich vzajomnu tesnost. Taky pohyb vytvara vzduchotesnu komoru, ktora sa posuva skrutkovicovym pohybom z nasavacieho telesa k telesu vytlaénému. Teoreticky prietok
(Qt) je priamo umerny poitu otacok terpadla a je moiné ho vypotital pomocou nasledujiceho vziahu:

Qt _ Dxdgx2Pen=60
- 1000%
Qt = teoreticky prietok [m*/h]
D = priemer rotora [mm]
e = excentricita rotora [mm]
P = rozstup rotora [mm]
n = pocet otatok za minatu [ot/min]
Prikon sa potita pomocou nasledujuceho vziahu:
Q=H
P =
36

P = prikon [kW]

Q = prietok [m3/h]

H = tlakovy rozdiel [bar]

n = celkova ucinnost (sucin objemovej a mechanickej ucinnosti)

V pripade objemovych kavitatnych ¢erpadiel nezodpoveda os otaéania rotora osi otatania pohonu (3 obr. 1). Rotor je pohafany dvojkibovym hnacim hriadelom (1
obr. 1). Funkciou rotatnej zostavy zloienej z hnacieho hriadela, dutého hriadela (2 obr. 1) a rotora je prenos krutiaceho momentu poskytovaného pohonom,
podopieral excentricitu ¢erpadlovej zostavy (rotor + stator), niest axialne zalazenia vytvarané protitlakom a reakciou vytvaranou otatanim a posunom medzi rotorom a
statorom.

4.3 Konstrukcia &erpadila

Cerpadlo je popisané na obr. 1.
Cerpadlo moze by! pripojené k pohonu (3) pomocou 2 typov spojok definovanych ako:

. typ D: pohon je pripojeny priamo k spojkovej prirube (4) a dutému hriadelu (2); v tomto pripade je namahanie terpadla pohlcované pohonom.

. typ J: medzi pohonom (3) a spojkovou prirubou (4) sa nachadza loZiskova skrifia (6). Pohon je pripojeny k osadenému hriadelu pruZznou spojkou vybavenou
ochrannym §titom. Podpera loiiska absorbuje namahanie terpadla, ateda zvySuje jeho spolahlivost a tuhost. Toto rieSenie obsahuje vysokovykonné
loziska, ktoré vyzaduju pre svoju spravnu funkciu riadne mazanie.

Cerpadlo mdie byt réznych konstrukénych typov v zavislosti od typu telesa éerpadla (7) v pripade éerpadiel N a V alebo od nasypky v pripade éerpadiel H, HB, HE, HP,
HS. Konstrukcia HB a HP obsahuje mostikovu deliacu nasypku s doplnkovymi motorovymi prvkami podavania produktu. Su k dispozicii rézne tvary a velkosti spojov,
prirubové alebo s rychlospojkami, koncovkové, zavitové alebo $pecialne. Dal$ie spoje je moiné vytvori aj pre aplikacie (Cleaning In Place — &istenie na mieste).
Rozmery kazdého typu konstrukcie telesa cerpadla/nasypky su optimalizované pre dany typ cerpanej kvapaliny, to zaruéuje vhodnost pre média vysokej viskozity
obsahujuce pevné ciastocky.

V telese terpadla su dva spoje (9) umoiiujice prenos kratiaceho momentu v pripade excentricity. Su utesnené gumovou ochranou a naplnené olejom, aby bolo zaistené
dokonalé mazanie vnuatornych tasti.

Standardny hriadel je vybaveny jednoduchou mechanickou upchavkou (10), ale ierpadlo je moiné taktiei nakonfiguroval pomocou tesniacich vinutych upchavok
PTFE alebo dvojitych mechanickych upchavok. Na vyZiadanie je moiné pouil kazetové alebo iné tesnenia. Pre mechanické aj tesniace vinuté upchavky su k
dispozicii vhodné telesa na preplachovanie upchavok.

UPOZORNENIE!

VSetky odchylky musia byl definované a dohodnuté s vyrobcom vo faze objednavky a potvrdenia objednavky. Prevadzkové medze
Cerpadla sa dohaduju vo faze potvrdenia objednavky.
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Obr. 1 - VSeobecny opis

4.4 Cerpadlo s obtokom (volitefné prislusenstvo)

Obtok (obr. 2) je zariadenim chraniacim pred vysokym tlakom. Sklada sa z ventilu (na vyiZiadanie moéie byt predkalibrovany), potrubia a prirub spajajucich vytlainé
teleso s nasavacim telesom. Ked vytlatny tlak prekroti nakalibrovany tlak ventilu, ventil sa otvori a tekutina sa vracia spal do nasavacej skrine. Kalibrainy tlak
ventilu zavisi od technologickych poziadaviek, type ¢erpaného produktu a poitu stupiiov (erpadla.

Iyl 0

T
T

= _ o T { = = ﬁ@:ﬂ}
o = =~ o
= i woyamges &

Obr. 2 - Princip funkcie obtoku [

f POZOR!
Kalibraény tlak obtokového ventilu je nutné dohodnu! s vyrobcom. Prevadzkové medze musia vyhovoval hodnotdm spresnenym vo faze potvrdenia
objednavky.

S in§talovanym obtokom méie terpadlo pracoval len v jednom smere v zavislosti od spdsobu intalacie obtoku, pozri obr. 2.

4.5 Poistné, odlahéovacie a jednosmerné ventily

Vyrobca odporuca inStaloval nasledujuce zariadenia:
. poistny ventil na vytlathom telese, aby sa zamedzilo prekroteniu prevadzkového tlaku nad $pecifikacie cerpadla;
. jednosmerny ventil na vytlatnom telese, aby sa zamedzilo spatnému prietoku systémom.

UPOZORNENIE!
Ak je nainstalovany poistny aj jednosmerny ventil, potom by mal byt poistny ventil naintalovany bliiSie k ¢erpadlu ne? uzatvaraci ventil.

4.6 Ochrana proti chodu nasucho

POZOR!
A Chod €erpadla nasucho, hoc len na niekol'ko sekund, ho méze poskodit’, a to aj neopravitelne.

Ak nie je zaruteny neustaly prietok kvapaliny, odporu¢ame nainstaloval $pecialnu ochranu proti chodu nasucho, aby bol chraneny stator.

Na ¢erpadlach vybavenych elektromotormi zahiia typicka ochrana, ktora zamedzuje poSkodeniu statora spésobenému nedostatkom kvapaliny, inStalaciu teplotného
senzora v statore a jeho pripojenie k elektrickému rozvadzacu napajajiucemu motor. Ak médium nepriteka, guma v statore sa prehrieva a zvySena teplota posobi na
elektricky obvod a vypina motor; toto zariadenie je moiné namontoval aj po instalacii terpadla.

Alternativne je moiné pouil prietokové spinace alebo iné systémy vhodné pre konkrétne poiiadavky pre priamu kontrolu pritomnosti produktu; v takom pripade sa
obraite na vyrobcu.
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4.7 Pohony

S lerpadlom je moZné pouit rézne typy pohonov, avSak najbeinejSie pouZivané kombinacie obsahuju elektromotory, hydraulické motory, prevodové motory

alebo motory s premennymi otac¢kami.

V pripade (erpadiel s podperou typu J obsahuje rozmerovy vykres rozmery nezavislého vystupného hriadela a pohonu (pozri $pecifikacie vyrobcu).

V pripade terpadiel s podperou typu D musi byl pohon pripojeny k terpadlu Specialnym spojovacim kolikom a vystupny hriade! pohonu musi byl vyrobeny podia$pecifikacii
vyrobcu. S odkazom na obr. 3 uvadza tab. 1 nizsie rozmery pripojenia pohonu pre vstupnu prirubu a duty hriadel.

Velkost Vstupna A (x0,05) B d (Fs) D (h7)

priruba [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm]

i1
D020 05K2 160/200 16 8,1 20 30
025K4

211

D025 1K2 160/200 20 8,1 24 35
05K4
a1

D030 2K2 160/200 20 8,1 24 35
1K4
05K8

10L1
4K2
D040 2K4 200 30 12,1 30 45
1K8
16L1
8K2

20L1
10K2
D060 4K4 200/250 35 16,1 35 55
2K8
30L1
16K2

40L1
20K2
D120 10K4 250/300 35 18,1 40 65
4K8
60L1
30K2

80L1
40K2
D300 20K4 250/300 38 20,1 50 70
10K8
120L1
60K2

Tab. 1 — Pripdajacie rozmery pohonu

L

[T ]
7

rég;

INPUT FLANGE

Obr. — Pripajacie rozmery pohonu
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5 IDENTIFIKACIA OBJEDNAVKY

51 Identifikécia produktu

Aby mohol vyrobca identifikoval {erpadlo, musite uviest nasledujice Udaje uvedené na typovom $titku:
. model a verzia (uvedené na typovom §titku v poli ,TYP CERPADLA")
. vyrobné éislo (uvedené na typovom §titku v poli ,VYROBNE CISLO®)

5.2 Dodana dokumentacia a technické $pecifikacie

Dokumenty uvedené v tab. 2 sa dodavaju spolocne s tymto ndvodom na pouZitie.

UPOZORNENIE!

Specifickil dokumentéaciu savisiacu so $pecialnymi terpadlami alebo s éerpadlami s funkciami vytvorenymi podia poziadaviek zakaznika je nutné si
vyiiadal pred podpisanim objednavky.

V3Setky dokumenty suvisiace s pracovnou zakazkou su certifikované vyrobcom vyhradne pre terpadlo uvedené v pracovnej zakazke.

Dokument Popis

Technicka Specifikacia ¢erpadla a pohonu (ak je namontovany), prevadzkovych podmienok,
prevadzkovych medzi, konfiguracie vyrobku

Rozmerové usporiadanie, prevadzkové rozmery, pripajacie rozmery

Technicky list / potvrdenie objednavky

Rozmerovy vykres

Vykonova krivka (vykonové udaje) Vykonové charakteristiky ¢erpadla

Vykonova skuska (na vyziadanie) Skusky vykonu a funkcie terpadla

Technické dokumenty, pokyny na pouiitie a udribu sucasti tretich stran instalovanych
na ¢erpadle

Zhoda so smernicou pre terpadla ¢. 2006/42/ES

Dokumentécia tretich stran

Vyhlasenie o zhode
DoplInkové instrukcie ATEX (pre terpadla ATEX)

Prevadzkové pokyny pre prostredie s nebezpecenstvom vybuchu

Tab. 2 — Dodana dokumentacia

53 Typovy §titok

Typovy $§titok je vyrobeny z hlinika a je pripevneny k spojkovej prirube pomocou nitov. Existuju
dva druhy typového &titku:
. pre Standardné cerpadla (obr. 4 — Typovy Stitok pre standardné cerpadio);

pre Cerpadla ATEX (obr. 5 — Typovy Stitok pre ¢erpadlo ATEX).

~N
[, NOVA ROTORS srl [ NOVA ROTORS srl g
1 Progressing cavity Pumps Progressing cavity Pumps T
36040 Sossano (VI)= ITALY I 36040 Sossano (VI) - ITALY
Tel. (+39) 0444. 888151 ﬂ Tel. (+39) 0444. 888151 4_/_|E|
Fax (+39) 0444. 888152 1131 Fax (+39) 0444. 888152 1131
EFEAADITAEJN www.novarotors.com ~info@novarotors.com ?rifle www,novarz%c:n; -Gir::;@novarotors.com ;JE
CX/ CEC 07 ATEX 110 - REV.1—
E‘F PUMP TYPE SERIAL NUMBER SERIAL NUMBER ﬂ
o) | L | o O
ITEM
4 T | e
DATE m*/h R.P.M R.P.M.
| 1w | | T
6 —
] C T e |
MAX BAR MAX BAR MAX BAR MAX BAR
) J
Obr. 4 — Typovy stitok pre Standardné cerpadlo Obr. 5 - Typovy stitok pre ¢erpadlo ATEX
Znacka ATEX obsahuje nasledujuce prvky (14 - Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.):
. CE 1131: Znacka CE s identifikacnym c¢islom oznameného subjektu
. 1I: skupina zariadenia: povrch
. 2: kategodria (zariadenia): vysoka ochrana
. G: typ vybusného prostredia: plynové vypary
. 11B: skupina vybuchu: typ plynu pritomného v prostredi pouZitia cerpadla
. TX: trieda max. teploty povrchu
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popis typového Stitku ¢erpadla ATEX

10

11

Udaije o vyrobcovi
Krajina vyroby
Model a verzia
Vyrobné tislo

Rok vyroby
Prietok [m®/h]

Maximalny tlak [bar] pre otacanie proti smeru hod. ruciciek

Symbol certifikacie CE

Ref. {. zakaznika (ak je to nutné)

Otacky (ot/min]

Maximalny tlak [bar] pre otacanie proti smeru hod. ruciciek

10
11

12
13
14
15

Udaje o vyrobcovi
Krajina vyroby
Model a verzia
Vyrobné tislo

Rok vyroby

Prietok [m®/h]

Maximalny tlak [bar] pre ota€anie proti smeru hod. ruciciek

Symbol certifikacie CE

Ref. {. zdkaznika (ak je to nutné)
Otécky (ot/min]
Maximalny tlak [bar] pre ota€anie proti smeru hod. ruciciek

Symbol certifikacie ATEX
Identifikacia certifikacného subjektu
Znactka ATEX

Cislo certifikatu

Tab. 3 — Typovy stitok

Oznacenie modelu

Cerpadlo je oznaiené nasledujtcim kédovym tislom podia gasti ,VELKOST CERPADLA" na typovom $titku (3 - Errore. L'origine riferimento non & stata trovata. a

obr.

Technické charakteristiky pre r6zne velkosti a modely st uvedené v tab. 4.

2):

typ Cerpadla (D alebo J)

typ konstrukcie (N - X -V - H - HB - HE- HP — HS- HSB)
model (pod/a stipca Model v Tab. 4)

kompletna zostava (E)

Velkost Model Qm[z:: 37h?ar max. P[gr;z;\]x ‘
ot/min

11 4,9 1400 6

D020 05K2 2,5 1400 12
025K4 0,7 800 24

2L1 10 1400 6

D025 1K2 51 1400 12
05K4 15 800 24

411 14 1000 6

D030 2K2 7,2 1000 12
1K4 2,9 800 24

05K8 15 800 48

10L1 22 800 6

4K2 11,5 800 12
D040 2K4 4,2 600 24
1K8 2,9 800 48

16L1 32,5 800 4

8K2 16,8 800 8

20L1 39,1 700 6

10K2 17,2 600 12
D060 4K4 7,2 500 24
2K8 4,2 500 48

30L1 46 700 4

16K2 21,5 600 8

40L1 65,5 600 6

20K2 31 600 12
D120 10K4 11,7 400 24
4K8 73 500 48

60L1 82 500 4

30K2 40,5 500 8

80L1 88 400 6

40K2 43 400 12
D300 20K4 22 400 24
10K8 11,7 400 48

120L1 120 400 4

60K2 64,5 400 8

Tab. 4 — Vykon kazdého modelu
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UPOZORNENIE!

Udaje v tab. 4 st uriené iba ako vodidio a sluiia na uvedenie hrubého oznagenia rozsahu pouiitia kaidej velkosti. Skutoiné prevadzkové Udaje su
uvedené v dodanom technickom liste a na vykonovych krivkach.
V zavislosti od typu kon&trukcie nie su niektoré modely k dispozicii alebo su obmedzené na iné tlaky a prietoky.

Cerpadlo moze byi:
. D: tesné pripojenie, kde je cerpadlo priamo pripojené k pohonu pomocou spojkovej priruby

. J: loziskova skriria, kde je ¢erpadlo pripojené k pohonu pomocou pruznej spojky

Typ konstrukcie moie byt

. N: éerpadlo s telesom ¢erpadla a vystupnou prirubou so spojkami na pripojenie k potrubnym trasam systému

. X: stroj pre odvetvie zdravotnej starostlivosti s telesom Cerpadla a odvzdu$nenim so sanitarnymi spojmi na pripojenie k potrubnym trasam zariadenia

. V: ¢erpadlo na zvislt inStalaciu s telesom ¢erpadla a spojkou na pripojenie k potrubnym trasém systému a vystupnou prirubou ponorenou do ¢erpaného
média

. N: éerpadlo s nasypkou, podavacim $nekom a vystupnou prirubou so spojkami na pripojenie k potrubnym trasam systému

. HB: ¢erpadio s nasypkou, podavacim $nekom a vystupnou prirubou so spojkou na pripojenie k potrubnym trasam systému a vybavené dvoma mostikovymi
isticmi

. HE: ¢erpadlo s nasypkou, podavacim $nekom a vystupnou prirubou so spojkou na pripojenie k potrubnym trasam systému, uréené Specificky pre vinarske
odvetvie

. HP: ¢erpadlo s nasypkou, podavacim $nekom a vystupnou prirubou so spojkou na pripojenie k potrubnym trasam systému a vybavené prvkami podavania
produktu

. HS: ¢erpadlo s nasypkou a podavacim $nekom vystuZzenym pre naro¢né aplikacie a s vystupnou prirubou so spojkou na pripojenie k potrubnym trasam
systému

. HSB: ¢erpadlo HS vybavené mostikovym isticom

R&zne modely su zoskupené podia velkosti poda tab. 4 a kazdy model naleZiaci do rovnakej velkostnej skupiny ma:
rovnaky prevod (bez rotora)

rovnaké pripojenie k pohonu

rovnaky tesniaci systém

rovnaku nasypku alebo teleso ¢erpadia

rovnaku loZiskovu skririu, ak je nainstalovana

Typ montaze zodpoveda typu Standardného dodaného prislusenstva:
. E: ak je Cerpadlo vybavené zostavou obtoku a vozikom potravinarskej triedy

Prikladom ,TYPU CERPADLA" je DN 120L1 — E: tesne pripojené ierpadlo, typ konstrukcie N, velkost 120L1 vybavené zostavou obtoku a vozikom
potravinarskej triedy.
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Spolo¢nost’: TAPFLO S.R.O.

Potvrdenie objednavky ¢.:
Ponuka €.:

Vasa objednavka ¢.:

Vyrobné ¢islo:

OBJEMOVE KAVITACNE CERPADLO
mod.:

Material zmacanej ¢asti telesa a rotaénych casti:

Klasifikacia:

CHARAKTERISTIKY MEDIA

Cerpané médium:

Viskozita:

Koncentracia pevnych castic:
Velkost’ pevnych ¢astic:
Merna hmotnost’:

Abrazia:

PH:

Pracovna teplota:

PREVADZKOVE PODMIENKY

Prevadzka:
Otacanie:
Tlakovy rozdiel:
Nasavaci tlak:

Projektovy tlak:

Max. prikon:

Kratiaci moment:
Priechod pevnych castic:
Hladina akustického tlaku:

Rychlost’ otacania:
Frekvencia:
Prietok:

ot/min
Hz
m3h

KONSTRUKCIA A MATERIALY CERPADLA

Instalacia:

Teleso ¢erpadla:
Pripojenie vytlaku:
Stator:

Rotor:

Spoj:

Prevodovy hriadelr:

OM.EN-TRA001 R0OO
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Hnaci hriadel:
Teleso upchavky:
Tesnenie:

Spojka:

Nater:

Statické tesnenie

PRISLUSENSTVO

Prislusenstvo:

MOTORIZACIA
Typ:

Model Znacka
Skupina:
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7 PREPRAVA A SKLADOVANIE
7.1 Preprava, manipuléacia a umiestnenie
7.11 Pokyny na prepravu

Objemové kavitatné cerpadla su zabalené vo zvlastnych kontajneroch (Skatule na paletach, debny), ak pouzivate//kupujuci neuvedie v objednavke iny druh obalu.
Vyrobca nezodpoveda za $kody ani stratené diely pripadne vzniknuté po preprave stroja.

7.1.2 Ukony nutné po prevzati éerpadia

Po prijati ¢erpadla musi zakaznik vykonal nasledovné:

. podia dodacieho listu overt, & s dodané vSetky ¢asti stroja;

. skontroloval, & informacie na typovom $titku zodpovedaju Specifikaciam uvedenym v objednavke;

. skontroloval $kody vzniknuté pri preprave;

. informoval prepravcu a vyrobcu okamfzite po zisteni akéhokolvek poskodenia vzniknutého pri preprave;

. skontrolova! prijatie vSetkej dokumentacie uvedenej v asti 6.2 — Dodana dokumentacia a technické $pecifikacie; ak nejakd dokumentacia chyba,

obraite sa na vyrobcu a vyziadajte si kdpiu.

7.1.3 Podmienky prostredia na skladovanie

Cerpadlo sa musi skladoval na bezpeinom, chladnom a suchom mieste chranenom pred poveternostnymi vplyvmi.

7.1.4 Pokyny na manipulaciu s éerpadlom ajeho umiestnenie

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Osoba zodpovedna za manipulaciu so strojom

Za vSetku manipulaciu a usadzovanie zodpoveda zakaznik.
Za tieto ukony zodpoveda osoba poverena manipulaciou so strojom, ktora je patricne vySkolena v pouzivani zdvihacich a manipula¢nych zariadeni.

Pri man|p?écii so strojom a jeho usadzovani je nutné dodrziaval nasledujice pokyny:

. zakaz vstupu nepovolanym osobam;
. pred dvihanim a spustanim odidte do dostato¢nej vzdialenosti od bremena;
. zéakaz vjazdu vozidiel, ktoré sa nepouizivaju na dvihanie terpadla a manipulaciu s nim, do inStalaéného priestoru, aby sa zamedzilo nahodnej kolizii s

vy¢énievajucimi ¢astami.

POZOR!

Pouzité vybavenie vratane lan musi byt’ schvalené pre dvihanie a manipulaciu s bremenami Specifickej hmotnosti ¢erpadla (pozri
rozmerovy vykres).

UPOZORNENIE!

Pouiite vhodné zdvihacie a manipulainé prostriedky pri dodrzani vhodnych bezpeénostnych opatreni.

Cerpadlo sa musi prepravoval ruine alebo pomocou vhodnych prepravnych alebo zdvihacich prostriedkov, a to podia: typu konstrukcie a velkosti,
hmotnosti a rozlozenia hmotnosti (aiisko) a miest pripojenia pripravenych na éerpadle.

Zamedzte koliziam a/alebo tlaieniu na vytnievajuce fasti, najma na ochranné kryty. Niektoré mensie
ai stredné modely su kvéli jednoduchej manipulacii namontované na voziku.

Jednotlivé baliky su oznatené nazvom dielu a na kaidom su pripevnené pokyny na zaobchadzanie.
Rozmery a hmotnost stroja su uvedené na rozmerovom vykrese.

POZOR! RIZIKO PREVRATENIA!
Nahle alebo prudké manipulacie m6zu sposobit’ prevratenie ¢erpadla s vaznymi dosledkami.

Pracovnici musia zaistit, aby sa cerpadlo pri premiestiovani a usadzovani neprevratilo a aby sa s nim zaobchadzalo bezpeine a v stabilnej
polohe.

Cerpadlo sa musi vidy usadzoval iba vo vodorovnej polohe.

Stroje so zvislou osou (V) sa nesmu nikdy ponechal vo vzpriamenej polohe bez dostatoéného pripevnenia.
OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

Je nutné pri manipulacii so strojom a jeho usadzovani nosit bezpeénostnu prilbu.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Je nutné pri manipulacii so strojom a jeho usadzovani nosit ochranné rukavice.

ZAKAZANE!

Je zakazané dvihal stroj s posunutym faiiskom vzhladom na zdvihaci bod.

Je zakazané dvihal cely stroj pomocou ockovej skrutky na motore alebo prevodovke. Tieto su uréené vyhradne na dvihanie motora alebo
prevodovky.
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OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Je nutné pri manipuldcii so strojom a jeho usadzovani nosit ochrannu obuv.

KedZe su konfiguracie ¢erpadla velmi odli§né, maju nasledujuce pokyny vSeobecnu povahu, ale poskytuju dostatoéné informacie o spravnom zaobchadzani s

¢erpadlom. V pripade pochybnosti poiiadajte vyrobcu o podrobnejSie pokyny.

Hned ako je obal siaty z terpadla s vodorovnou osou, je mozné ho dvihal iba za zakladiu (1 — obr. 6). Na dvihanie je moiné pouif vonkajSie pripeviovacie otvory alebo
ockovu skrutku v zakladni (2 — obr. 6).

UPOZORNENIE!

Ak nie je terpadlo dodané so zakladiou alebo otkovymi skrutkami, pouiite lana. Lana musia byl umiestnené okolo {erpadla tak, aby bolo zaistené vyvazené
dvihanie (3 — obr. 6).

) —45) @M

3
NOVA 5
DIAMOND 5
(=]
[ ]
Obr. 6 — Manipulacia a usadzovanie

7.1.5 Pokyny na naslednu manipulaciu s ¢erpadlom a jeho umiestnenie
Nasledné manipulacie a dvihanie sa liia podla toho, ¢&i je ¢erpadlo namontované na voziku, alebo nie.
7.1.6 Pre stroje, ktoré nie s namontované na voziku, neexistuju iiadne konkrétne pokyny, postupujte teda poda kapitoly 7.1.4 — Pokyny na manipulaciu s

c¢erpadlom a jeho umiestnenie.
Nasledné manipulacie a usadzovanie pre terpadlo umiestnené na voziku vykonavajte nasledovne:
uvedte stroj do ,UDRZBOVEHO REZIMU* podra opisu v ¢asti 11 — Udrzba;overte, ie
nie je stroj pripojeny k Ziadnemu systému;
uvolnite brzdy kolies;
posurite ¢erpadlo namontované na voziku ru¢ne, pomaly a opatrne, a umiestnite ho do novej polohy; aktivujte
brzdy kolies;
uvedte stroj spal do normalneho prevadzkového refimu podla opisu v tasti 11 — Udrzba.

7.2 Vybalovanie a zneSkodiiovanie baliacich materialov

Poiiadavky na balenie sa prerokovavaju a dohodnu so zakaznikom vo faze objednavania. Méiu zahfial:

. Skatule;
. palety;
° debny.

Po vybaleni terpadla skontrolujte, & si vSetky tasti stroja neposkodené. Ak existuju znamky poskodenia alebo chyb, obréite sa na vyrobcu. Za vybalvanie a
likvidaciu obalovych materidlov zodpoveda zakaznik, ktory pritom musi dodriiaval predpisy platné v krajine inStalacie.
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8 INSTALACIA A MONTAZ
8.1 Usadenie stroja

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Inzinier zavodu
Pri vykonavani tohto ukonu musi zakaznik dodriiaval predpisy platné v krajine instalacie a vyuif inziniera zavodu.

POZOR!

Zakaznik zodpoveda za posudenie priestoru dostupného v zavode na instalaciu ¢erpadla. Ak nie je vo faze objednavania spresnené
inak, stroj sa nesmie pouzivat' v prostrediach, ktoré su vystavené nebezpecenstvu vzniku vybuchu.

Zakaznik musi zaistit inStalacny priestor, ktory je primerany rozmerom ¢erpadla a umoiiuje pohyb manipulaénych prostriedkov a zariadeni. Na trase nutnej na usadenie
stroja nesmu byt iiadne prekaiky.
Zaklady miesta inStalacie musia byl schopné niest hmotnost stroja.

POZOR!
Udribové tikony statora vyzaduju priestor vymedzeny niisie (L — obr. 7) na demontai a opatovni montai. Celkové rozmery statora s uvedené v tab. 5.

Vellost [mm

]
L1 220
D020 05K2 220
025K4 300
2L1 270
D025 1K2 270
[ L 05K4 420
4L1 340
D030 2K2 340
NOVAROTORS 1K4 520
05K8 520
= 10L1 420
4K2 420
D040 2K4 660
1K8 660
16L1 490
] NOVAROTORS 8K2 490
20L1 530
= 10K2 530
D060 4K4 810
Obr. 7 — Priestor nutny na udrzbu statora 2K8 810
30L1 600
16K2 600
40L1 645
20K2 645
D120 10K4 1060
4K8 1060
60L1 780
30K2 780
80L1 840
40K2 840
D300 20K4 1280
10K8 1280
120L1 960
60K2 960

Tab. 5 - Celkové rozmery statorov

POZOR!

Cela zakladia, & ui dodana zakaznikom, alebo vyrobcom, musi byt ulozena rovnobeine so zakladmi. Cerpadio sa nesmie inétaloval na
zakladiu, ktora je vacia nei zaklady. Rozmery zakladne su uvedené na dodanom rozmerovom vykrese.

Cerpadlo by malo byl umiestnené a usadené tak, aby boli pristupové a nidzové trasy prakticky a lahko pouzitené v pripade nudze. Osvetlenie musi spliapredpisy
platné v krajine instalacie, musi byl rovnomerné a zaistoval dobru viditelnost na v§etkych miestach terpadia.

Dalej zohladnite nasledovné:
. priestor nutny na udrzbu ¢erpadla a pre akékolvek pomocné zariadenia
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priestor nutny na manipulaciu s ¢erpadiom
priestor nutny na nastavovanie/odtitanie pottu otatok a na regulaciu obtokového ventilu (ak je nainStalovany)

poloha a funkéna orientacia z hladiska dalSich strojov
rozmery a pripojené zdroje napajania

8.2 MontaZ erpadla

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy mechanik
Udrzbovy mechanik zodpoveda za vykonavanie konov zahrnutych do montae terpadia.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri vykonavani ukonov zahrnutych do montaze terpadla je nutné nosit ochranné rukavice.

Montai ¢erpadla nevyzaduje iiadne zvlastne vybavenie. Jednoducho pripevnite ¢erpadlo pomocou skrutiek k zakladni, ktorej velkost a umiestnenie je spresnené na
dodanom rozmerovom vykrese. Je doleiité, aby sa na pripevnenie cerpadla k zakladom pouili vSetky otvory v zakladni.
Ak je stroj namontovany na vozik, neblokujte kolesa brzdami, ked je v prevadzke; nezablokované kolesa zaistia vacsiu stabilitu po¢as prevadzky stroja.

8.3 Intalacia

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Montazny technik

Za inStalaciu stroja zodpoveda zakaznik, ak nie je vo faze objednania spresnené inak; inStalacia musi prebiehal v sulade s predpismi platnymi v
krajine instalacie. Pred vykonanim elektrického zapojenia a prvym spustenim stroja musi technik overi, ¢ smer otatania {erpadla zodpoveda
smeru vyznac¢enému na typovom S$titku.

POZOR!
Ak sa stroj ihned neinstaluje, postupuijte podla ¢asti 10.6.2. Ulozenie v obdobi neéinnosti.

8.3.1 Pripojenie k potrubnym trasam

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy mechanik

Za pripojenie terpadla k potrubnym trasam v sulade s predpismi platnymi v krajine inStalacie zodpoveda zakaznik a musi tymto ukonom poveri
udrzbového mechanika.

POZOR!

Rozmery a umiestnenie potrubnych tras musia splial $pecifikacie uvedené na rozmerovom vykrese pri zohladneni priestoru nutného na demontai
Cerpadla.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri pripajani stroja k potrubnym trasam nosit je nutné ochranné rukavice.

Pred pripojenim {erpadla k potrubiu vykonajte nasledujice ukony v uvedenom poradi:

Uistite sa, ze priemery vstupnych a vystupnych rarok st vhodné pre pozadovanu viskozitu a prietok

Dékladne vygistite rurky a odstrarte vSetky usadeniny a iné pevné latky

Umiestnite ¢erpadlo tak, aby bolo po jeho zastaveni zaruéené dostatotné mnoistvo kvapaliny v nasavacom telese na zaistenie mazania pri spusteni terpadla
Posudte reakéné sily a momenty pdsobiace na vytlainé a nasavaci spoje pri spusteni stroja.

Pri pripajani €erpadla k rirkam vykonajte nasledujuce ukony v uvedenom poradi: namontujtekompenzatory

medzi Eerpadlo a rarky

zaplite ¢erpadlo kvapalinou

pripojte ¢erpadlo k rirkam pomocou rozmerového vykresu, aby sa minimalizovalo
vniknutie vzduchu do nasavacieho telesa ¢erpadla

POZOR!
Cielom kompenzatorov je chrani stroj pred chvenim, ktoré by mohlo poskodi teleso terpadia.
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9 POKYNY NA PREVADZKU CERPADLA

9.1 Plnenie éerpadla

Cerpadlo musi by! naplnené tekutinou pred spustenim. Tento prvy postup nesldi na prvé zapinenie ¢erpadla, ale na poskytnutie potrebného mazania statora, pokym
sa ¢erpadlo samocinne nezaplni. Obr. 8 zobrazuje priklad mozného spdsobu pinenia ¢erpadla; tento spdsob sa meni podla systému, v ktorom je ¢erpadlo nainstalované.

POZOR!

Chod €erpadla nasucho, hoc len na niekol'ko sekund, ho méze poskodit’, a to aj neopravitelne.
Chod ¢erpadla nasucho zvys$uje trenie medzi rotorom a statorom, to vytvara neprijatelne vysoké teploty. Tento druh tepla sa vyvija rychlo a uplne nici
kontaktné plochy medzi rotorom a statorom.

)

|

e | /
=4 | ___
=3

el I e

~E S
Obr. 8 — Priklad plnenia €erpadla
9.2 Elektrické zapojenie éerpadiel vybavenych elektromotorom

A
O

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy elektrikar
Zakaznik zodpoveda za elektrické zapojenie, ktoré musi spiial predpisy platné v krajine inétalacie; toto zapojenie musi vykonaval Gdrzbovy elektrikar.

POZOR!

Elektricky systém musi splial ustanovenia normy CEI EN 60204-1:2005, $pecifikacie vyrobcu a dal$ie prislugné predpisy platné v krajine instalacie erpadla.
Elektricky rozvadzac¢ hnacieho systému je pod napatim — nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri pripajani stroja k elektrickému systému je nutné nosit ochranné rukavice.

Pri pripajani ¢erpadla k elektrickému systému vykonajte nasledujuce tkony v uvedenom poradi:

Overte, ¢i napdjacie napatie zodpoveda napatiu vyZzadovanému ¢erpadlom uvedenému na typovom §titku elektromotora
Pozorne si pretitajte navod na pouiitie dodany dodavatelom elektromotora

Urcte prierez vodicov;

Overte stupefi krytia IP elektromotora;

Pripojte vodivé ¢asti terpadla k uzemiiovaciemu okruhu na mieste instalacie

Skontrolujte zapojenie hviezda/trojuholnik vodi¢ov k svorkdam motora (pozri obr. 9)

Skontrolujte zapojenie faz a uistite sa, Ze sa motor otata v smere uvedenom na terpadle

UPOZORNENIE!

Z dévodu trenia medzi statorom a rotorom moze by nutné zvysit spditaci kratiaci moment. Pri

pouiiti menita moze nespravne nastavenie parametrov spésoboval problémy.

V pripade motorov s meniémi 7,5 kW a vaésimi odporutame nastavit mieru zrychlenia najmenej 4 s, zatia (o na motoroch s men§imi meni¢mi na 2 s.
Tym sa zniii zalazenie pri spuitani. NavySe maju spuifacie otacky znacny vplyv na spustaci moment nutny na spustenie terpadla. Preto v pripade
problémov odpora¢ame znizi! spustacie otacky terpadia.

Spodsob nastavovania parametrov menica je uvedeny v navode dodavatela menica.
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ZAPOJENIE DO HVIEZDY ZAPOJENIE DO TROJUHOLNIKA

W2 U2 Ve
@x@Ox@);
Ui V1 Wi
© © ©

L1 L2 L3

Obr. 9 — Elektrické zapojenie

9.3 DalSie pripojenia

V pripade terpadiel vybavenych hydraulickym motorom sa riadte navodom dodanym dodavatelom hydraulického motora.

9.4 Priprava na uvedenie do prevadzky

9.4.1 Mazanie

( ) TECHNIK VYROBCU
VA ROTORS s Cerpadlo je vo vyrobnom zavode predmazané.

9.4.2 Nastavovanie

( ) KVALIFIKOVANY TECHNIK - Udrzbovy mechanik
’ //:\(;Lji\ Za nastavovanie zodpoveda udrzbovy mechanik.
|}

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri vykonéavani nastavovania ¢erpadla je nutné nosit ochranné rukavice.

Pred zatatim prvého spustenia skontrolujte nasledovné:
. tesnenie: ak je pritomna tesniaca vinutd upchavka BO1 alebo B02, nastavte upchavkové puzdro s cielom zaruif riadeny Gnik média medzi dutym
hriadelom a tesniacou vinutou upchavkou zaistujuci spravne mazanie
Ak je nainstalovany, skontrolujte systém preplachovania upchavky
Ak je nainstalovany, skontrolujte variator otatok
Ak je nainstalovany, skontrolujte meni¢
Ak je nainstalovany, skontrolujte obtokovy ventil
Ak je nainstalovany, skontrolujte poistny ventil na vytlacnom telese ¢erpadla
Ak je nainstalovany, skontrolujte jednosmerny ventil na vytlacnom telese ¢erpadla

UPOZORNENIE!

V pripade {erpadiel s tesniacou vinutou upchavkou vykonava nastavenie vyrobca vo svojom zavode.

Informacie, ako nastavit systém preplachovania upchavky na poistnom ventile na vytlainom telese a na jednosmernom ventile na vytlaénej
skrini, najdete v dokumentacii tykajucej sa zariadeni tretich stran.

Informacie, ako nastavit variator otaéok, najdete v technickom liste a ndvode na pouiitie dodanom

dodavatelom.

Informacie, ako nastavit meni€, najdete v technickom liste a ndvode na pouiitie dodanom dodavatelom. Informacie,

ako nastavit obtokovy ventil, najdete v technickom liste a navode na pouiitie dodanom dodavatelom.

9.4.3 Skasanie

TECHNIK VYROBCU

Cerpadilo je vo vyrobnom zavode vyskisané.
Ak je Cerpadlo dodané bez hnacieho systému, potom nie je vysku$ané, ak nie je poas objednavania uréené inak.

V pripade, Ze je stroj vybaveny sanitarnou konfiguraciou s otvorenymi kolikovymi prevodovkami, skusky nie su vykonané, ak nie je potas
objednavania dohodnuté inak.

9.4.4 Kontroly pred pouzitim

Pred spustenim ¢erpadla vykonajte nasledujuce ukony v uvedenom poradi:
. Skontrolujte, ¢i je ¢erpadlo kompletné a ¢&i su spravne nasadené vetky ochrany a pevné kryty;
. Skontrolujte, ¢i je ¢erpadlo naplnené kvapalinou.
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9.4.5 Spustenie

Pokyny na spustenie ¢erpadla st uvedené v navode k hnaciemu systému.

9.5 Prvé spustenie

UPOZORNENIE!

Nasledujuce odseky sa tykaju hnacieho systému zloZzeného z elektromotora, ale opis plati aj pre ¢erpadlo vybavené akymkolvek inym typom
motora.
VSeobecné informacie najdete v navode na pouiitie dodanom dodavatelom.

95.1 Preventivne kontroly

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy mechanik
Za preventivnu kontrolu pred prvym spustenim zodpoveda udrzbovy mechanik a zahfia kontrolu spravneho smeru otatania ¢erpadia.

Smer otacania uriuje smer prietoku kvapaliny (obr. 10).
POZOR!

Pri nespravnom smere otacania neplatia prevadzkové medze uvedené v technickom liste. Informéacie, ako overif spravne
prevadzkové medze, najdete v technickom liste a na typovom $titku. To plati pre ¢erpadla ATEX aj pre Standardné terpadia.

Pred spustenim ¢erpadla vykonajte kontrolu smeru otatania ¢erpadla a nasledujice ukony v uvedenom poradi:

. Spustite terpadlo poda pokynov v navode k motoru;
. Skontrolujte smer prietoku kvapaliny obr. 10;
. Vypnite cerpadlo poda pokynov v navode k motoru.

Ak nie je smer otatania ¢erpadla, teda smer prietoku kvapaliny, spravny, potom je nutné prehodit fazy zapojenia k elektrickému systému podla pokynov v navode k
hnaciemu systému.

Flow

2

Counterclockwise rot (STD)

Flow

)

Clockwise rot

Obr. 10 — Smer otacania ¢erpadla
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9.5.2 Ukony pri prvom spusteni

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy mechanik
Za ukony pri prvom spusteni zodpoveda udrzbovy mechanik.

POZOR!
Ak nie je mozné niektory z nasledujucich ukonov vykonat, postupujte podrla ¢asti Odstrafiovanie poruch alebo sa obrat'te na vyrobcu.

Pred prvym spustenim ¢erpadla vykonajte nasledujuce ukony v uvedenom poradi:

. Spustite terpadlo poda pokynov v navode k motoru
Skontrolujte, ¢i Cerpadlo dosiahne prevadzkové otacky
Skontrolujte, ¢&i prietok zodpoveda prevadzkovym medziam
Skontrolujte, ¢ tlak vo vytlatnom spoji neprekratuje hodnoty predpisané v technickom liste
Skontrolujte, & tlak v nasavacom spoji neprekratuje hodnoty predpisané v technickom liste
Vypnite cerpadlo poda pokynov v navode k motoru

POZOR!

Prilisné dizky potrubia, usadeniny v rarkach alebo uzavreté ventily vytvaraja narasty tlaku, ktoré pri prekroéeni medznej hodnoty
dohodnutej poc¢as objednavania mézu ¢Eerpadlo nevratne poskodit. Z tohto dévodu je délezité sledovat tlak vo vytlaGhom spoji
a nasadit’ vhodné ochranné systémy na zamedzenie prili§ vysokému tlaku.

Prili§ vysoky tlak v nasavacom spoji moéze poskodit’ tesnenie, duty hriadel a spoje alebo nevratne poskodit’ celé ¢erpadlo. Z tohto
doévodu je nutné v nasavacom spoji zaru€it' hodnotu tlaku dohodnuti poc¢as objednavania.

9.6 Obdobie neéinnosti

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy mechanik
Udrzbovy mechanik zodpoveda za vykonavanie ikonov nutnych, ak sa otakava, 7 terpadlo bude urdity ¢as v neéinnosti.

9.6.1 Vseobecné pokyny

Ak ma byl terpadlo dlhSi ¢as v netinnosti, vykonajte nasledujuce ukony v uvedenom poradi:

. Odpojte erpadlo od napajacich systémov

. Vygistite &erpadlo podra pokynov v kapitole 11 — Udrzba

. Demontujte stator a zabalte ho s cielom chranit ho pred svetlom a vzduchom

. Zakryte rotor vhodnymi ochranami proti narazom a aderom tupymi predmetmi

. S tesniacou vinutou upchavkou vykonajte nasledujuce ukony: vyberte tesniacu vinutd upchavku, naneste ochranné mazivo na duty hriadel a do otvoru a

nasadte tesniacu vinutl upchavku spat

. Chranite nenatrené Casti erpadla plastickym mazivom

. Raz za mesiac pretotte hriade! pohonu

. Co sa tyka motora a dalieho prislugenstva, pozrite si navod dodavatela
UPOZORNENIE!
Ked' je ¢erpadlo odstavené vplyvom dlhych technologickych odstavok alebo odstavenia zavodu, je doélezité ho dokladne vygéistit' od
pevnych ¢astic, usadenin, zieravych tekutin alebo kvapalin, ktoré maju sklon krystalizovat’, a vSeobecne od vSetkych kvapalin, aby sa
zamedzilo zamrznutiu vnutri ¢erpadla.
Diely ¢erpadla z antikorovej ocele nevyzaduju ochranu.

9.6.2 Ulozenie v obdobi neéinnosti

V obdobi netinnosti musi by! terpadlo ulozené na bezpeénom, chladnom a suchom mieste chranenom pred poveternostnymi vplyvmi.

POZOR!

Nespravna priprava na ulozenie a skladovanie méze mat’ za nasledok poskodenie ¢erpadia.
Prilezitostne moze dlhodobé skladovanie ¢erpadla sposobit’ problémy suvisiace s niektorymi su€ast'ami: statorom, rotorom, tesniacou
vinutou upchavkou a hnacim hriadelfom.
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9.6.3 Opitovné spustenie po obdobi neéinnosti

POZOR!

V pripade dlhodobého odstavenia moze rotor deformovat’ kontaktné plochy statora. Ak k tomu déjde, je nutny vy$si spustaci krutiaci
moment.

Pri opatovnom spustani po dlhom obdobi necinnosti vykonajte nasledujuce Ukony v uvedenom poradi:

Co sa tyka motora, postupujte podia konkrétneho navodu na pouiitie

Odstrarite kryty z rotora

So statorom vykonajte nasledujlice tkony: vybale stator, potom ho namontujte podiz pokynov v kapitole 11 — Udrzba
Skontrolujte, ¢i je ¢erpadlo kompletné a ¢i su spravne nasadené vSetky ochrany a pevné kryty

Vykonajte udribové tkony éasti poda pokynov v kapitole 11 — Udrzba

Zapliite ¢erpadlo kvapalinou

Pripojte terpadlo k systému elektrického napajania

Potom spustite {erpadlo poda pokynov v navode k motoru

9.7 Prevadzka cerpadla

OPERATOR
Operator zodpoveda za prevadzku Cerpadla, ak nie je uvedené inak.

POZOR! NEBEZPECENSTVO! POHYBUJUCE SA DIELY!
E;: Cerpadlo obsahuije diely v pohybe. Potas chodu terpadla nevkladajte dovnutra konéatiny ani predmety iné nei spractvané.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri prevadzkovani terpadla je nutné nosit ochranné rukavice.

9.7.1 Pracovny cyklus ¢erpadla

Informacie o pracovnom cykle terpadla najdete v navode k éerpadlu. Pocas

pracovného cyklu vykonajte nasledujtice ukony v uvedenom poradi:
. Skontrolujte, ¢i prietok zodpoveda prevadzkovym medziam
. Skontrolujte, ¢ tlak vo vytlatnom spoji neprekratuje hodnoty predpisané v technickom liste
. Skontrolujte, & tlak v nasavacom spoji neprekraiuje hodnoty predpisané v technickom liste

9.8 Funkcia vypinania

POZOR! RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM!
| ked’ je ¢erpadlo zastavené, niektoré elektrické diely st pod napatim.
Ak sa ¢erpadlo zastavi pre poruchu, je nutné informovat’ nadriadeného.

Pokyny na zastavenie ¢erpadla si uvedené v navode k pohonu.

9.9 Funkcia resetovania

Pokyny na zastavenie ¢erpadla su uvedené v navode k pohonu.

9.10 Pokyny na likvidaciu a zne$kodiovanie

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Zamestnanec zodpovedny za repasovanie, recyklaciu a zne$kodiiovanie

Ukony znedkodriovania a likvidacie st zverené spoloénostiam $pecializujiicim sa na repasovanie, recyklaciu a zneskodfovanie, ktorych
zamestnanci maju pozadované technické odborné kvalifikacie a OOP.

Pri likvidacii terpadla musi povereny personal oddelit materialy podla typu a odovzdal oddeleny odpad na vhodné zberné miesta v sulade s predpismi platnymi v
krajine inStalacie.
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10 UDRZBA

Bezpectnost stroja a pracovnikov zavisi taktiei od nasledujucich riadnych udrzbovych postupov a dodrziavania harmonogramu udriby.

POZOR!

Ciastotné alebo upiné nedodriavanie pokynov uvedenych v tomto navode na pouztie a v ndvodoch dodanych s éerpadlom a savisiacich s
udribovymi ukonmi ma za nasledok stratu platnosti zmluvnej zaruky a zbavuje vyrobcu vSetkej zodpovednosti za zranenie oséb alebo $kody na
majetku spésobené strojom.

Vyrobca nezodpoveda za iiadne $kody spdsobené ukonmi, ktoré nie su zlugitehé s pokynmi uvedenymi v tomto navode na pouiitie. Ak nie je
moiné vykonal nejaké z tu uvedenych ukonov, postupujte poda kapitoly 11 — Odstrafiovanie poruch alebo sa obraite na vyrobcu.

KVALIFIKOVANY TECHNIK — Udrzbovy mechanik
Udrzbovy mechanik zodpoveda za vykonavanie tdrzbovych ukonov na stroji.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri vykonavani udrzbovych ukonov je nutné nosit ochranné rukavice.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri vykonavani tdrzbovych ukonov je nutné nosit ochrannu obuv.

10.1 Uvedenie do ,udrzbového rezimu*

Ak chcete uviest erpadlo do ,UDRZBOVEHO REZIMU*, vykonaite nasledujlice Ukony v uvedenom poradi:

Zastavte terpadlo a odpojte ho od napajania poda opisu v navode k pohonu a zaistite, ie ho nemadze niekto iny zapnuf spal
Vypustite tlak a zaistite, aby v systéme nezostal Ziadny zvyskovy tlak

Zatvorte uzatvaracie a/alebo hradlové ventily

Odpojte vytlacné a nasavacie rurky

POZOR!
Pred zatatim akéhokolvek adribového ukonu, okrem pripadov, kedy tento navod na pouiitie stanovuje inak, je nutné uviest ¢erpadio do
,UDRZBOVEHO REZIMU*.

Po dokonéeni tdrzbovych ukonov vréite ¢erpadlo do beiného prevadzkového reiimu vykonanim nasledujucich ukonov v uvedenom poradi:
. Skontrolujte, Ze vSetky ochrany a kryty siaté na ucely servisu su riadne nasadené a umiestnené spal a ie su funkéné
. Znovu pripojte vytlaéné a nasavacie rurky
. Ak boli pred tkonom uzatvaracie a/alebo hradlové ventily otvorené, potom ich znovu otvorte
. Pripojte stroj k elektrickému napajaniu poda opisu v navode k pohonu
. Ak bola z terpadla uplne vypustena vSetka kvapalina, doplite dostatoéné mnoistvo kvapaliny, aby sa zamedzilo spusteniu nasucho

10.2 Udrzbové ukony

Udrzhové Gkony zahtiaja:

. Cistenie

. Mazanie

. Demontaine ukony
o Montazne ukony

NiiSie opisané demontaine a montazne ukony su nutné, ak je nutny pristup k vnatornym ¢astiam ¢erpadla s cielom: nastavoval, vykonal ukony suvisiace s obdobim necinnosti,
popr. Cistiace a servisné Gkony.

POZOR!
Udribové potiadavky a typ vykonavanych tkonov budd urioval najhodnejsi postup, ktory musi dodriiavaf kazdy zakaznik.

Udrzhové Gkony zahtiaja:

Demontai a monta: statora a telesa ¢erpadla / nasypky
Demontai a monta: spojov

Demontai a monta: spojov k prirubovym spojkam a tesnenia
Demontai a monta: loiiskovej skrine (iba pre ¢erpadla typu J)
Demontai a montai mostikového istica, ak je nainstalovany
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UPOZORNENIE!
Ak je to nutné, odstrarite plexisklovy kryt z podpery spojkovej priruby.

10.3  (Cistenie

Je doleiité nastavil tasové intervaly medzi jednotlivymi ¢isteniami podia typu cerpanej kvapaliny, jej hustoty a konzistencie, tlaku, castosti pouzivania a okolitych
podmienok. Preto sa v pripade pochybnosti obraite na vyrobcu. Cerpadlo je mozné (istit nasledujucimi spésobmi:

. Cez kontrolny kanal, ak je pritomny na telese ¢erpadla
. Ruéne po demontovani Cerpadla
. Automaticky (CIP) v pripade Cerpadiel vybavenych preplachovacimi spojmi

Cistenie odporGtame vykonaval pri kaidom pouiiti terpadla a pred jeho ulozenim pri dlh§om obdobi neginnosti. Prostriedok pouiity na tito operaciu nesmie byl
agresivny, kedie by to malo nepriaznivy vplyv na tesnenia terpadla, musi byl kompatibilny s technologickou kvapalinou a s konkrétnym pouzitim, teda (i sa pouziva v
potravinarstve, alebo v priemyselnom odvetvi.

104 Opotrebovanie a po$kodenie &asti Eerpadla

104.1 Rotor a stator

Opotrebovanie a poskodzovanie rotora a statora suvisi s mnohymi faktormi, pri€om hlavné su nasledujuce: typ technologickej kvapaliny, abrazia kvapaliny, otacky
Cerpadla, tlak a prevadzkova teplota.
Pocas chodu Eerpadla prebieha mazanie medzi statorom a rotorom vyhradne pomocou technologickej kvapaliny.

POZOR!

Ked' vykon €erpadla klesne na nedostato¢né hodnoty, bude nutné vymenit’ jeden alebo viac dielov.

10.4.2 Kiby a prevodovy hriadel

Tab. 6 uvadza objem oleja, ktory méie obsiahnui kaidy jednotlivy kb.
Velkost’ Model obj. oleja [em?] Nepotravinarske Po-tr-a\{lnarske
Certifikat NSF/H1
L1
D020 05K2 2,5
025K4

2L1
D025 1K2 5
05K4

4L1
D030 2K2 10

1K4 LUBCON TURMOPOLOIL LUBCON TURMOSYNTHOIL
05K8 220/320 EP (PAG) 220/320 PG (PAG)

ioL1
4K2
D040 2K4 20
1K8
16L1
8K2

20L1
10K2
D060 4K4 40
2K8
30L1
16K2

40L1
20K2
D120 10K4 60

4K8 MaconOil Sint 220/320 HT MaconOil Sintofluid 220/320
60L1 (PAG) (PAO)

30K2

80L1
40K2
D300 20K4 100
10K8
120L1
60K2

Tab. 6 — Mazanie kibov a prevodového hriadela

Nepouizivajte rézne maziva v rovnakom lg\'be a pred plnenim kibu aj po jeho plneni zamedzte kontaktu maziva s inymi mazivami. Niiie uvedené mnozstva zaistia
dokonald funkciu a maximalnu odolnost kibu. Odporutame pouit najmenej 70 % mnozstva uvedeného v tab. 6.
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Pravidelné prehliadky a mazanie kibov a spojov (objimka, svorky, kolik, vodiace puzdré, kryt spoja) a prevodového hriadela prediia ich fivotnost a zvysia ich aginnost.
Udrzbu kibov a prevodového hriadefa je nutné vykonaval kazdych 8000 hodin prevadzky.

POZOR!
Pri vzniku znamok opotrebovania alebo poskodenia je nutné vymenit’ oba kiby/spoje a/alebo prevodovy hriader.

Pouzitie vysokokvalitného syntetického oleja je délezité, aby bola zaistena optimalna odolnost kibov/spojov. Maziva vysku$ané
vyrobcom zarucuju vykon a kompatibilitu s elastomérmi pouzitymi v ochrannych objimkach spojov. Maziva iné nez uvedené v tabufke
niz$ie nie s zaruéené, pretoze neboli vyskusané a mohli by spésobovat’ predéasné opotrebovanie alebo poskodenie spoja.

10.4.3 Tesnenia

Opotrebovanie a poskodenie tesnenie suvisi s mnohymi faktormi, pricom najdoéleiitejSie su nasledujuce:

. Abrazia a viskozita ¢erpanej kvapaliny
. Otacky cerpadlia

. Tlak

. Teplota kvapaliny.

Aby bol zaisteny uspokojivy vykon, je dobleZit¢ vo faze objednavania vybral typ tesnenia, ktory je najvhodnej$i pre prevadzkové podmienky cerpadla a
technologického média.

Pri pouiiti tesniacej vinutej upchavky je nutné pravidelne nastavoval upchavkové puzdro s cielom zarut riadeny unik ¢erpaného média medzi dutym hriadelom a
upchavkou kvoli zaisteniu spravneho mazania. Pri spusteni stroja by mala byl velkost dniku 50 ai 200 kvapiek za minutu. Po 30 minatach je nutné nastavit
upchavkové puzdro tak, aby sa dosiahla velkost tniku 5 ai 20 kvapiek za minutu. Ak teplota tesniacej vinutej upchavky prekroti teplotu technologického média o
20 °C, povolle upchavkové puzdro a nastavovanie opakujte.

Diely tesniacej vinutej upchavky, ktoré podliehaju opotrebovaniu, s upchavka, duty hriadel a v menSom stupni taktiez upchavkovy box.

UPOZORNENIE!

Na zlepSenie funkcie tesniacej vinutej upchavky je moiné pouif preplachovacie kruiky na réznych miestach poda technologickych podmienok s
cielom mazal tesniacu vinutd upchavku konkrétnym mazivom. NavySe je moiné jeden alebo viac kruikov vymeni za kruiky s reznym tesnenim pri
tych typoch pouiitia, ktoré ich vyzaduju.

V systémoch vyuZivajucich mechanické upchavky je upchavka samotna (rotujuca a staticka tast) jedinym prvkom, ktory podlieha opotrebovaniu, a v désledku toho
duty hriadel neprispieva k opotrebovaniu a po$kodeniu systému. Mechanické upchavky mézu byl podla podmienok pouitia jednoduché, dvojité veda seba,
tandemové dvojité, jednoduché preplachované chladiacim médiom.

UPOZORNENIE!

Mechanicka upchavka vyrazne obmedzuje Unik v porovnani s tesniacou vinutou upchavkou, kedie mnoistvo kvapaliny nutné na mazanie tesniacich
pléch je velmi nizke. Typicky unik je pribliine 0,5 ai 1 mi/h.

Chod nasucho, hoc len na niekolko sekind, méie poskodit upchavku, a to aj neopravitehe.

POZOR!

Pri kontrole pritomnosti GUniku z upchavky nesnimajte ochrany ani bezpeénostné prvky.

Pre nasledujtce typy tesnenia:

e jednoducha mechanicka upchavka s chladiacim médiom QOK9

e tesniaca vinuta upchavka s preplachom B02

e dvojita mechanicka upchavka vedla seba DOK9/D0S9

e dvojita tandemova mechanicka upchavka KOK9/K0S9.

je nutné, aby zakaznik vybavil stroj vhodnym preplachovacim systémom, ak nie je zvlast' objednany cez vyrobcu, inak moéze dojst’
k vaznemu poskodeniu tesniaceho systému. Ak nemate dostatoc¢né informacie o tom, ako instalovat’ preplachovaci systém, obrat'te sa
na vyrobcu.

Pouzitie vySsie uvedenych tesniacich systémov bez vhodného preplachovania, a teda ich prevadzka nasucho, aj ked' len na niekolko
sekund, méze nevratne poskodit’ kontaktné plochy mechanickych upchavok.

10.4.4 Loziskova skrifna (€erpadlo s podperou typu J)

Ak je ¢erpadlo navrhnuté s loiiskovou skrifiou s nezavislym vystupnym hriadelom, je nutné pravidelne kontroloval mazanie lozisk v skrini. Odpordtame opakované
mazanie lozisk po 4000 prevadzkovych hodinach mazivom AGIP GREASE SM 2.V loiiskovej skrini nepouzivajte rézne maziva a pred plnenim skrine aj po jej
plneni zamedzte kontaktu maziva s inymi mazivami. V kaidom pripade je moiné poui /itiové mazivo s pridanym sirnikom molybdeniéitym. Obréaite sa na vyrobcu
vo veci informacii k vyrobkom inym nei tu uvedenym.
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105 Demontaz statora a telesa erpadla

Pri demontaii statora a telesa terpadla pokratujte nasledovne:

OM.EN-MANO045 R00
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10.5/3

10.5/4
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1.

2.
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Vyskrutkujte Sesthranné matice (402) a odstraite podloiky (403)
z0 spojkovej priruby (500) s cieflom uvolnt ju.

Vysufte spojkovu prirubu (500)

Vyskrutkujte Sesthranné matice (402) na tahadlach (401), aby ste mohli
nimi otaéal.

Vyskrutkujte tahadla z telesa ¢erpadla (300).

UPOZORNENIE!

Stvorstupiové modely (K4) maju daliu podpernt noiitku (306) s
podloikami (404), ktord je moiné odstrant vyskrutkovanim fahadiel
(401) z telesa ¢erpadla.

Namaite stator (400) kvapalinou alebo zahka viskéznym produktom
(mydlo, silikénovy sprej atd.) s cielom ulahif jeho vyskrutkovanie z
rotora (800).

Hned ako je to mozné, umiestnite dreveny blok pod rotor, aby ste
podopreli stator a ulahtiii jeho vytiahnutie.

UPOZORNENIE!

Stvorstupiové modely (K4) st vybavené adaptérovym kraikom (320) a
O-kritkom (321) medzi telesom cerpadla a statorom, ktoré je moiné
odstrani po demontaii statora.

Ak stator prine k rotoru alebo ak je tazké statorom pohnui, pouiite
$pecialnu refaz.
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8.  Vyskrutkujte skrutky so Sesthrannou hlavou (303) a odstraite podloiky
(302) zo spojkovej priruby (100) a z telesa ¢erpadla (300), vysurite teleso ¢erpadla
a odstrarite O-kruzok (304).

105/5

9.  Demontujte oba prevodové kiby (J) podfa opisu v &asti
Demontaz kibov.

UPOZORNENIE!
Ak potrebujete iba pracoval na tesneni, nie je nutné demontoval khy. Pozri
kapitolu Demontaz spojov k spojkovej prirube a tesnenia.

0 Pozor, aby nedoslo k poskodeniu dielov upchavky, ktoré su opakovane
pouiiteiné.

10.5/6
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10.6 Demontaz kibov

Pri demontaii kibov postupuijte nasledovne:

UPOZORNENIE! ) ) )
Nasledujuci postup pre demontai kibov plati pre kib na strane rotora aj pre kb na strane dutého hriadela. Je
doleiité zaistit zablokovanie prevodovky, ni¢ vSak nesmie prekaial vykonavaniu demontainych ukonov

1.  Urtte zdierkovy kolik (701) a zasuvny kolik. Pomocou dvoch klitov
spravnej velkosti vyskrutkujte zasuvny kolik zo zdierkového kolika.

UPOZORNENIE!
Tento ukon vykonavajte s hlavou zdierkového kolika (702) mieriacou
nadol, aby sa zamedzilo vypadnutiu pri vyskrutkovavani kolika.

106/1

2. Vysuite zasuvny kolik (702) a vyberte O-kruiok (703) zo sedla.
701 Viysurfite zdierkovy kolik (701) zo sedla.

>

703

702

10.6/2
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10.7 Demontaz spojkovej priruby a tesnenia GOK9/Q0K9
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Pri demontaii jednoduchej mechanickej upchavky GOK9 (STANDARD) / QOK9 a spoja od pohonu alebo od lotiskovej skrine na terpadiach typu J postupujte

nasledovne:

UPOZORNENIE!

Pozor, aby nedoslo k poskodeniu dielov upchavky, ktoré su opakovane pouiitehé.
Je moiné vykonaval tieto ukony bez siatia celej prevodovky, v tomto pripade cela prevodovka nahradzuje duty hriadel; sklada sa z dutého
hriade'a, prevodového hriadela a klbovych dielov. To znamena vacsie taikosti pri manipulacii s prevodovkou z dévodu vy$Sej hmotnosti.

OM.EN-MANO045 R00

1.

10.7/1

10.7/2

10.7/3

10.7/4

17/10/18

Skrutkovatom posuite oplachovaci kruzok (602), pokym nevidie!
spojkovy kolik (601).

Odstrarite spojkovy kolik z dutého hriadela (600) pomocou vyhadzovacaa
kladiva.

Vytiahnite duty hriadel z oplachovacieho kratkku (602) a z telesa
mechanickej upchavky (200) s rotaénou ¢astou mechanickej upchavky.

Vyberte pripeviovacie skrutky s cielom demontoval hnaciu jednotku
alebo loziskovu skrifiu.

UPOZORNENIE!

Nedemontujte hnaciu jednotku alebo loiiskovd skriiu pred demontazou
dutého hriadela alebo celej prevodovky, kedZe by mohlo dojst k
nevratnému poskodeniu mechanickej upchavky.

Odstraifite rotainu tast mechanickej upchavky (203) a tesniaci kriiok
(202) z dutého hriadela (600).

UPOZORNENIE!
V pripade modelov s rota¢nou ¢astou upchavky vyrobenou z ocele
vyberte pripeviiovacie skrutky upchavky.

Odstranite teleso mechanickej upchavky (200) zo spojkovej priruby
(100).

Odstranite staticku ¢ast mechanickej upchavky (203) z telesa
mechanickej upchavky.

UPOZORNENIE!
V pripade jednoduchej mechanickej upchavky QOK9 odstraite poistny kruiok
(221) a olejové tesnenie (220) z telesa mechanickej upchavky.
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10.8 Montaz statora a telesa €erpadla

Pri montéii statora a telesa terpadla pokradujte nasledovne:

1.  Zostavte kiby (J) podra opisu v ¢asti Montaz kibov.

UPOZORNENIE!

Ak ui bola cela prevodovka zostavena na pracovnej stolici, nebudu
nutné prace na kiboch a prislugnych dieloch.

V takom pripade dajte pozor, aby sa pri zastvani rotacnej jednotky
neposkodili su¢asti upchavky.

10.8/1
2. Nasadte O-kruiok (304) a teleso cerpadia (300). Pripojte spojkovu
prirubu (100) k telesu ¢erpadla (300) pomocou skrutiek so
Sesthrannou hlavou (303) s podloikami (302).
10.8/2

3.  Namaite stator (400) kvapalinou alebo zlahka viskéznym produktom
(mydlo, silikénovy sprej atd.) s cielom ulahit jeho skrutkovanie do
rotora (800).

UPOZORNENIE!

Stvorstupiové modely (K4) st vybavené adaptérovym kriikom (320) a
O-kruitkom (321) medzi telesom terpadla a statorom, ktoré je nutné
pred opatovnou montaiou statora umiestni na teleso ¢erpadla.

K4 SERIES ONLY

10.8/3

4. Ak stator prine k rotoru alebo ak je tazké statorom pohnut, pouiite
Specidlnu refaz.

10.8/4

OM.EN-MANO045 R00 17/10/18 Str.34



/A NOVA ROTORS’

Progressing cavity pumps

5.  Zaskrutkujte esthranné matice (402) na tahadla (401).

6. Zaskrutkujte fahadla do telesa terpadla (300), zaskrutkujte Sesthranné
matice, pokym nelicuju s telesom, aby sa zamedzilo otacaniu fahadiel.

UPOZORNENIE!

Stvorstupriové modely (K4) st vybavené dalsou podpernou nozickou
(306) s podlotkami (404).

Pri  opatovnej demontdii nasadte noitku a podloiky medzi fahadla
vybavené Sesthrannymi  maticami  atelesom terpadla; fahadla
dotiahnite.

10.8/5

7. Nasadte vystupnu prirubu (500) na stator.

8.  Namontujte podloiky (403) na fahadla a dotiahnite $esthranné matice
(402), pokym vystupna priruba nelicuje so statorom.

10.8/6
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10.9 Montaz kibov

Pri montaii kibov postupujte nasledovne:

UPOZORNENIE!

Nasledujci postup pre monta: kbov plati pre kb na strane rotora aj pre kb na strane dutého hriadela. Je déleiité zaisit zablokovanie prevodovky,
ni¢ vSak nesmie prekaial vykonavaniu demontainych ukonov.

1. Nasadte O-kruiok (703) do sedla zasuvného kolika (702). Zasuite
zdierkovy kolik (702) do sedla.
701 Naneste tesniacu zloku certifikovani agentirou FDA na zasuvny
kolik (702); pozor na znetistenie O-kruiku (703) nasadenéhov

sedle.

UPOZORNENIE!
Tento ukon vykonavaijte s hlavou zdierkového kolika (702) mieriacou

) E}ﬂj nadol, aby sa zamedzilo vypadnutiu pri zaskrutkovani kolika.

e
TOQ\QI

Retaining
compound

109/1

2. Pomocou dvoch kluCov spravnej velkosti zaskrutkujte zasuvné koliky
(702) do zdierkového konektora (701) a dotiahnite spravnym

ulahovacim momentom; pozor, aby nedoSlo k poskodeniu hlav
kolikov.

10.9/2
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10.10 Montaz spojov spojkovej priruby a tesnenia GOK9/Q0K9
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Pri montaii jednoduchej mechanickej upchavky GOK9 (STANDARD) / QOK9 a spoja od pohonu alebo od loZiskovej skrine na éerpadlach typu J postupujte

nasledovne:

UPOZORNENIE!

Pozor, aby nedoslo k poskodeniu dielov upchavky, ktoré su opakovane pouiitehé.
Je moiné vykonaval tieto ukony bez siatia celej prevodovky, v tomto pripade cela prevodovka nahradzuje duty hriadel; sklada sa z dutého
hriade'a, prevodového hriadela a klbovych dielov. To znamena vacsie taikosti pri manipulacii s prevodovkou z dévodu vy$Sej hmotnosti.

203 203

OM.EN-MANO045 R00
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10.7/3

10.7/4
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Umiestnite staticku ¢ast mechanickej upchavky (203) do telesa (200).

Nasadte teleso mechanickej upchavky do spojkovej priruby
(100).

UPOZORNENIE!

V pripade usporiadania s jednoduchou mechanickou upchavkou QOK9
nasadte olejové tesnenie (220) a poistny krazok (221) do telesa
mechanickej upchavky pred jeho namontovanim na spojkovu prirubu.

V pripade usporiadania s mechanickou upchavkou 110-120-122 zlicujte
draiku na statickej ¢asti mechanickej upchavky s kolikom umiestnenym
do telesa mechanickej upchavky.

Namontuijte tesniaci kriiok (202) a rotaénu ast mechanickej
upchavky (203) na duty hriadel (600).

UPOZORNENIE!

Naneste mazivo s cielom uahif tento ukon.

Na modeloch s rotaénou ¢astou upchavky vyrobenej z ocele nasadte
rotacnu ¢ast a dotiahnite pripeviiovacie skrutky k upchavke.

Namontujte oplachovaci krizok (602) k pohonu alebo vystupnému
hriadelu loZiskovej skrine. Namontujte pohon alebo loziskovu skriiu na
spojkovu prirubu (100) a zablokujte tieto prvky pomocou matic
a skrutiek.

Zasuite duty hriadel (600) s rotainou castou mechanickej upchavky do
telesa mechanickej upchavky (200), do oplachovacieho kraiku
(602) ana vystupny hriadel pohonu; zaistite, aby otvory licovali
s kolikom.

UPOZORNENIE!

Aby sa zamedzilo korézii, naneste na vystupny hriadel pohonu
ochranny olej.

Hnaciu jednotku alebo loiiskovyu skrifiu namontujte pred montazou
dutého hriadela alebo celej prevodovky, aby sa zamedzilo nevratnému
poskodeniu mechanickej upchavky.

Nastavte draiku oplachovacieho kriiku s otvorom pre kolik v dutom
hriadeli (600) (ak to ui nie je vykonané). Namaite a zasuite kolik
(601) s ciefom zaistt hriadel vo svojej polohe.

UPOZORNENIE!
Ak sa kolik tatko zasuva, zlahka ho zaklepte na jeho miesto.
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11 TABULKA ODSTRANOVANIA PORUCH
PROBLEM

HLUK CERPADLA
CERPADLO SA ZADRELOALEBO
POHON VYTVARA PRILIS TEPLA

NEROVNOMERNY
NEDOSTATOCNY TLAK

PRIETOK
CHYBNY STATOR
CHYBNY ROTOR
UNIK Z UPCHAVKY

NECERPA

X
[©]
~
w
x
o
>
P4
>
<
4
o
7]
L
P4

CERPADLO SA NESPUSTI

NADMERNE CHVENIE ALEBO

PRAVDEPODOBNE PRICINY / RIESENIE

‘H CERPADLO NEMA NASAVANIE

H
m
m
®
I
[
~

Prinavost medzi rotorom a statorom aj v novom alebo dokonalom stave vplyvom
. . dlhodobej necinnosti. / Namazte a posurite statorom pomocou $pecialneho nastroja.

. . . . . . . Prili$ vysoky tlak vo vytlaénom porte Cerpadla. / Znizte tlak.

Cudzie teleso v ¢erpadle. / Demontujte ¢erpadlo, vyberte predmet a vymeiitevSetky
poskodené diely.

Prili§ velké roztiahnutie statora a zablokovanie rotora. Stator je nafiknuty alebo
vypaleny. / Overte teploty média a jeho chemicki kompatibilitu s materiadlom statora.

Prili§ velké pevné (astice v médiu. / Znizte otacky alebo instaluijte filter do
nasavacieho telesa ¢erpadla.

Produkt ma sklon usadzoval sa a/alebo krystalizova, ked je terpadlo neaktivne.
/Preplachnite terpadlo, demontujte ho a vycistite poda potreby.

Unik vzduchu z nasavacieho telesa alebo z upchavky. / Overte pripojenie nasavania.
Overte vhodnost' typu upchavky/tesnenia, spravnost montaze a dodrziavanie
prevadzkovych medzi.

. B . . . Prili$ nizka teplota. Kvapalina tuhne. / Zahrejte ¢erpadlo.

Prili§ nizky nasavaci tlak alebo prisavanie. / Zvyste nasavaciu sekciu alebo filtracné
sitko. Otvorte nasavacie ventily.

. . Vzduch v technologickej kvapaline. / Overte prevadzkové medze.

Otacky prilis nizke s kvapalinami nizkej viskozity a prili§ veké nasavacie sekcie. /
Overte prevadzkové medze.

Prili§ vysoké otacky s velmi visk6znymi kvapalinami a nasavacie sekcie prili§ malé.
Riziko kavitacie. / Overte prevadzkové medze.

Nespravny smer otacania. / Skontrolujte typovy $titok a Specifikacie terpadla. Poda
potreby otocte polaritu motora.

Dostupné NPSH nezodpoveda potrebe cerpadla. Kavitacia. / Skontrolujte spravnyprivod
kvapaliny do ¢erpadla.

Nespravne umiestnenie prevodového puzdra. / Overte pohyb hnacieho hriadela.

Cerpadlo bezi nasucho, ¢iastoéne alebo kompletne. / Vymefite stator, ak je
chybny. Namontujte senzor proti chodu nasucho.

. . . . . . . Chybny alebo opotrebovany stator. / Vymerite stator.

D . D . . . . Chybny alebo opotrebovany rotor. / Vymerite rotor.

. . Nevhodny material statora. / Skontrolujte technické Specifikacie.

. Nevhodny material statora. / Skontrolujte technické Specifikacie.

Poskodena (ast prevodovky. Prili§ opotrebované alebo poskodené kby.
|/ Opotrebované alebo poskodené stcasti vymerite.

Nevhodné loZiska v loZiskovej skrini (verzia typu J) alebo v pohone. / Diely vymerite.

Nespravne otacky cerpadla. / Overte otacky a prikon motora. Overte frekvenciua
napatie.

. . . D . . Prili§ vysoka viskozita. / Skontrolujte $pecifikacie ¢erpadla

Tesniaca vinuta upchavka. / Upchavku je nutné nastavil. VSetky opotrebované diely
vymeite (kruzky a duty hriadel).

26 . . Mechanicka upchavka. / Skontrolujte plochy a O-krizky na opotrebovanie.
Overte stlacenie upchavky. Opotrebované diely vymerite.

27 . . Nevhodny tesniaci systém. / Overte prevadzkové medze.

Tab. 7 - 1 Tabulka odstranovania poruch
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12 NAHRADNE DIELY
Nahradné diely su rozdelené do 2 zoznamov:
e nahradné diely pre stroj
e nahradné diely pre tesniace systémy

12.1 Nahradné diely stroja DXO L1/K2/K4

Obr. 11 - Stroj DXO L1/K2/K4

OM.EN-BDR001 R00O 17/10/18 Str.39
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LISTA RICAMBI / ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV ,,DKO* L1 /K2 / RAD K4
LEGENDA / LEGENDA
R = RICAMBIO CONSIGLIATO SOGGETTO A USURA GRAVOSA / ODPORUCANA NAHRADA VELMI OPOTREBITELNYCH DIELOV

r=RICAMBIO CONSIGLIATO NON SOGGETTO A USURA O A USURA GRAVOSA / ODPORUCANA NAHRADA DIELOV NEPODLIEHAJUCICH VELKEMU
OPOTREBOVANIU

POZ. Mn. Descrizione / Popis NOTE /
POZNAMKY
100 1 SUPPORTO MONOBLOCCO / SPOJKOVA PRIRUBA
101 1 PROTEZIONE SUPPORTO DX / OCHRANA TESNE SPOJENEHO USPORIADANIA PRAVA
102 4 VITE TESTA ESAGONALE / SKRUTKA SO SESTHRANNOU HLAVOU
103 4 RONDELLA / PODLOZKA
105 1 PROTEZIONE SUPPORTO SX / OCHRANA TESNE SPOJENEHO USPORIADANIA LAVA
200 1 ALLOGGIAMENTO TENUTA / UPCHAVKOVE TELESO e
203 1 TENUTA MECCANICA / MECHANICKA UPCHAVKA R e
300 1 CORPO POMPA / TELESO CERPADLA
301 4 DADO CIECO ESAGONALE / MATICA SO SESTHRANNOU HLAVOU
302 4 RONDELLA / PODLOZKA
303 4 VITE TESTA ESAGONALE / SKRUTKA SO SESTHRANNOU HLAVOU
304 1 0-KRUZOK R
305 1 TAPPO FILETTATO / ZAVITOVA ZATKA
306 1 PIEDE / NOZICKA g
320 1 ANELLO ADATTAMENTO STATORE / ADAPTEROVY KRUZOK STATORA
321 1 0-KRUZOK R
400 1 STATORE / STATOR R
401 4 TIRANTE / TAHADLO
402 4 DADO CIECO ESAGONALE / MATICA SO SESTHRANNOU HLAVOU
403 4 RONDELLA / PODLOZKA
404 4 DADO ESAGONALE / SESTHRANNA MATICA °
405 4 RONDELLA / PODLOZKA 0
500 1 BOCCHETTONE / VYSTUPNA PRIRUBA
600 1 ALBERO CAVO / DUTY HRIADEL R
601 1 SPINA DI COLLEGAMENTO / SPOJOVACI KOLIK r
602 1 ANELLO PARA SPRUZZI / OPLACHOVACI KRUZOK r
700 1 ALBERO DI TRASMISSIONE / PREVODOVY HRIADEL R
701 2 SPINOTTO FEMMINA / ZDIERKOVY KOLIK R
702 2 SPINOTTO MASCHIO / ZASUVNY KOLIK R
703 2 0-KRUZOK R
800 1 ROTORE / ROTOR R
o SOLO SERIE K4/ IBA RAD K4
o SOLO SU RICHIESTA/ IBA NA VYZIADANIE
° COMPONENTI APPARTENENTI AL GRUPPO TENUTA. PER TIPOLOGIE DIVERSE DA

TENUTA MECCANICA SINGOLA AK9 TIPO 52-10 VEDI SEZIONE TENUTE / DIELY NALEZIACE K TESNIACEJ JEDNOTKE. PRE INE TYPY NEZ
JEDNODUCHA MECHANICKA UPCHAVKA AK9 TYPU 52-10 POZRI KAPITOLU UPCHAVKY
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12.2 Datasheet tenuta meccanica singola AK9 serie XO - Tenuta tipo 115X-10 / Technicky list jednoduchej mechanickej upchavky AK9 rad XO —
tesnenie typu 115X-10

Velk

ost’

D020 05K2 30 100,5 83 33

D025 1K2 35 1005 825 33
600 05K4

D030 2K2 35 1005 825 33

D040 2K4 45 120 99,5 37

203 10K2
B D060 4K4 55 127,5 106,5 37

30L1

16K2
Obr. 12 — Tenuta meccanica singola AK9 - Tenuta Tipo 115X-10 Jednoducha 40L1
mechanicka upchavka AK9 — typ upchavky 115X-10 20K2

D120 10K4 65 140,5 1165 41,5
4K8
60L1
30K2
80L1
40K2
D300 20K4 70 150 124,5 44
10K8
120L1
60K2

Tutte le misure sono in mm / VSetky rozmery su
uvedené v mm
Tab.8 - Dimensioni tenuta meccanica
singola AK9
Rozmery jednoduchej mechanickej upchavky
LEGENDA AK9
R = ricambio consigliato soggetto a usura gravosa / Odportc¢ana nahrada velmi opotrebitelnych dielov
r = ricambio consigliato non soggetto a usura o a usura gravosa / Odporu¢ana nahrada dielov nepodliehajucich vysokému opotrebovaniu

POZ. Mn. Popis UPOZORNENIE
\ 200 1 ALLOGGIAMENTO TENUTA MECCANICA / TELESO MECHANICKEJ UPCHAVKY \
‘ 203 1 TENUTA MECCANICA (PARTE ROTANTE + PARTE FISSA) / MECHANICKA R ‘
| UPCHAVKA (ROTACNA + STATICKA CAST) \
‘ 601 1 ALBERO CAVO / DUTY HRIADEL r ‘

Tab.9 - Listaricambi tenuta meccanica singola AK9
Zoznam nahradnych dielov jednoduchej mechanickej upchavky AK9
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Via C.Cattaneo, 19/25
36040 SOSSANO (VI)
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Telefon: +39-0444-888151
Fax: +39-0444-888152
E-mail: info@novarotors.com
Internet: WWW.novarotors.com
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