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ProhlaSeni o shodé — Evropska komise
Smeérnice o strojnim zafizeni 2006/42/EC, P¥iloha 1A

Vyrobce

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.0.
Stanistawa Jana Rolbieskiego 2
85-862 Bydgoszcz, Poland

Timto zarudujeme, ze

FIP - Cerpadla s pruznym ob&znym kolem

jsou v souladu s pfislusnymi ustanovenimi Smérnice o strojnim zafizeni 2006/42/EC, Priloha ..

Prohlaseni vyrobce
Smeérnice o strojnim zatizeni 2006/42/EC, P¥iloha 11B

Vyrobek nesmi byt uveden do provozu, dokud nebude strojni zafizeni, do kterého je vestavén, prohlaseno
jako vyhovujici ustanovenim Smérnice.

Bydgoszcz, Polsko, 2 ervenec 2019

Jacek Goska
Senior Operations Director

Prohlaseni o shodé pro materialy, které pfichazeji do styku s
potravinami

Timto ovéfujeme soulad material(i pfichazejicich do styku s potravinami béhem zamysleného pouziti s
v8eobecnymi pozadavky Prohlaseni

o regulaci (EK) ¢. 1935/2004 ze dne 27. fijna 2004 o materialech a artiklech uréenych pro styk
s potravinami a zruSenymi Smérnicemi 80/590/EEC a 89/109/EEC..

Toto Prohladeni se vztahuje na nasledujici vyrobky:
FIP, Cerpadlo s pruznym obéznym kolem, provedeni SH a nahradni dily pro ¢erpadio FIP v
SH provedeni

FIP 20 SH
FIP 25 SH
FIP 40 SH
FIP 50 SH *)
FIP 65 SH

*) ob&2né kolo je schvéleno pouze pro mléko FDA

Toto Prohlageni neméni zadné smluvni Upravy, zvlasté pokud jde o zaruku a zavazky.

Bydgoszcz, Polsko, 2 ¢ervenec 2019

Jacek Goska
Senior Operations Director
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1.0 Uvod

1.1 VsSeobecné

Tato instruktazni pfiru¢ka obsahuje nezbytné informace o ¢erpadlech s obéznym kolem
a pfed montazi, opravou a udrzbou musi byt peclivé prostudovana. Priru¢ka musi byt pro
obsluhu snadno dostupna.

Dilezité!

Cerpadlo nesmi byt pouzivano pro jiné t&ely, nez pro které je doporugeno a uréeno bez
konzultace s vasim dodavatelem.

n Kapaliny, které nejsou pro ¢erpadlo vhodné, mohou poskodit jednotku €erpadla a vytvorit
riziko zranéni osob.

1.2 Ptevzeti, manipulace a uskladnéni

1.2.1 Prevzeti

Bezprostiedné po prevzeti odstrante veskery balici material. Pfi prevzeti zkontrolujte
okamzité stav dodavky, jestli nedoslo k poskozeni a zkontrolujte, jestli vyrobni/typovy stitek
odpovida seznamu odesilaného zbozi a vasi objednavce.

V pripadé poskozeni a/nebo chybéjicich ¢asti by mélo byt sestaveno hlaseni a predlozeno
ihned prepravci. Uvédomte svého dodavatele.

V8echna ¢erpadla maji Cislo zbozi / vyrobni ¢islo na prednim krytu nebo na vyrobnim $titku.
Toto &islo by mélo byt uvedeno ve veskeré korespondenci s vasim dodavatelem.

Vyrobni kod, napt. 9707, uvadi rok a tyden vyroby.

Stitek bronzovych a primyslovych Serpadel Stitek hygienickych Gerpadel

SPXFLDUJ >Johnson Pump

SPX Flow Technology
www.spxflow.com

SP)(FLDLL' >Johnson Pump*

SPX Flow Technology
www.spxflow.com

Type: FIP20SH-PLN 02 M01 P80
Serial No.: 2016-12345-1

Loosen covef to drain

Cislo zbozi Vyrobni kéd Rok vyroby Vyrobni ¢&islo

Type: FIP20SI-BSP 62 M01 P80
No.: 10-24543-01 9707

cover to drain

1.2.2 Manipulace

Zkontrolujte hmotnost jednotky ¢erpadla. VSechny &asti, které vazi vice nez 10 kg, musi
byt zvedany pomoci zvedacich popruh( a s pfislusnym zvedacim zafizenim, jako je napf.

mostovy jefab nebo prlimyslovy vozik. Hmotnosti jsou popsany v seki 6.0.
¢

VZdy pouZivejte dva zdvihaci popruhy. Ujistéte se, Nikdy nezvedejte jednotku Cerpadla jen s jednim
Ze Jsou zajistény tak, aby neklouzaly, a Ze jednotka upevriovacim bodem. Nesprdvné zvedani mizZe mit za
Cerpadla je zavésena rovné. néasledek zranéni osob a/nebo poskozeni vyrobku.
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1.2.3 Uskladnéni

Cerpadlo, které neni bezprostiedné nainstalovano, by mélo byt uskladnéno v chladné a
tmavé mistnosti a obézné kolo by mélo byt demontovano. Gumovy material obézného kola
starne a mél by byt o$etfovan jako netrvanlivé zbozi. Uskladnéni by nemélo presahnout 2
roky. Jestlize bylo ¢erpadlo del$i dobu mimo provoz, obézné kolo by mélo byt pred pouzitim
namazano (u potravinaiskych aplikaci pouzijte ptislusné potravinafské mazivo), aby bylo
dosazeno optimalni saci schopnosti.

1.3 Bezpecnost

1.3.1 VSeobecné
Didlezité!
Cerpadlo nesmi byt pouZzivano pro jiné ucely, nez pro které je doporuceno a uréeno bez
konzultace s vasim dodavatelem.

Cerpadlo musi byt vzdy instalovano a pouzivano v souladu s platnymi statnimi a mistnimi
sanitarnimi a bezpecnostnimi predpisy a zakony.

= Pri manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzivejte vhodny ochranny oblek.

= Pred spusténim Serpadlo fadné ukotvéte, aby nedoslo ke zranéni osob a/nebo k
poskozeni jednotky Cerpadla.

Namontujte uzaviraci ventily na obé strany ¢erpadla, aby bylo mozné uzavrit pfivod a
odtok pred opravou nebo udrzbou. Zkontrolujte, jestli mize byt cerpadlo vypusténo bez
toho, ze by doslo ke zranéni osob nebo ke $kodam na prostredi nebo blizkém zafizeni.

= Zkontrolujte, jestli jsou véechny pohyblivé ¢asti radné zakrytovany, aby nedoslo ke
zranéni osob.

= Elektroinstalaéni prace musi provadét povéreny personal v souladu s normou
EN60204-1. Namontujte uzamykatelny jisti¢, aby nemohlo dojit k neimyslnému
spusténi. Chrarite motor a elektrické zafizeni vhodnym vybavenim proti pretizeni.
Elektrické motory musi mit dostate¢né mnozstvi chladiciho vzduchu.

> > >

=V prostiedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu, musi byt pouzity motory, které jsou oznaceny
jako bezpecéné proti explozi, a to spole¢né se speciadlnim bezpecnostnim zafizenim.
Ovétte si tato preventivni opatfeni u pfislusného vladniho ufadu. Nespravna instalace
mUze privodit smrtelna zranéni.

= Prachu, kapalinam a plyndm, které mohou zp(isobit prehfivani, zkraty, korozi a pozar,
musi byt zabranén pfistup do blizkosti motor( a jiného odkrytého zatizeni. Jestlize se v
Cerpadle pracuje s kapalinami, které jsou nebezpecné pro osoby nebo prostiedi, musi
byt namontovana nadoba, do které bude svedena unikajici kapalina.

= Jestlize povrchova teplota systému nebo soudasti systému prekracuje 60 °C, tato mista
musi byt oznacena varovnym textem ,Horka plocha®, aby nedos$lo k popaleninam.

= Jednotka ¢erpadla nesmi byt vystavovana rychlym zménam teploty kapaliny bez
predchoziho predehfrati /predchlazeni. Je prisné zakazano vyplachovat horké ¢erpadlo
studenou vodou. Velké zmény teploty mohou zpuisobit praskliny nebo explozi, které
mohou mit za nasledek vazna zranéni osob.

»  Cerpadlo nesmi pracovat nad stanoveny vykon.

> > > b

= Pred zasahovanim do ¢erpadla/systému musi byt vypnut pfivod elektfiny a spoustéci
zafizeni musi byt uzamknuto. Pfi zasahovani do jednotky ¢erpadla postupujte podle
instrukci pro rozebirani/sestavovani, sekce 4.0. Jestlize nejsou dodrzovany instrukce,
Cerpadlo nebo ¢asti ¢erpadla mohou byt poskozeny. Disledkem bude také neplatnost
zéaruky.

= Cerpadla s ob&Znym kolem nesmi b&zet nasucho. B&h nasucho zptisobi teplo vzniklé
tfenim, které poskodi obézné kolo a dalsi ¢asti citlivé na nadmérnou teplotu. Jestlize
existuje nebezpeci béhu nasucho, namontujte vhodnou ochranu proti béhu nasucho.

= Jestlize ¢erpadlo nepracuje uspokojivé, kontaktujte svého dodavatele.
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1.3.2 Jednotky cerpadla
1.3.2.1 Manipulace s jednotkou cerpadla
Pouzijte mostovy jefab, vysokozdvizny vozik nebo jiné vhodné zvedaci zafizeni

©
O > sorgfon { [=F
‘ Kl

Bezpecnostni zdvihaci popruhy kolem predni Varovani
&asti cerpadla a zadni ¢asti motoru. Pred Nikdy nezvedejte jednotku cerpadla jen s jednim
zvedanim zkontrolujte, jestli je bfemeno upevriovacim bodem. Nespravné zvedani mize
vyvazeno. Upozornéni! VZdy pouZivejte dva mit za nasledek zranéni osob a/nebo poskozeni
zdvihaci popruhy. Jednotky.

1.3.2.2 Montaz
VSechny jednotky ¢erpadla by mély byt vybaveny bezpe&nostnim blokovacim spinacem
kvuli zabranéni nahodnému spusténi béhem montaze, udrzby nebo jiné prace na jednotce.

Varovani

A Pred provadénim jakychkoliv praci na jednotce cerpadla musi byt bezpeénosti spinac
oto¢en na VYPNUTO (OFF) a uzaméen. Ndhodné spusténi mize zpisobit vazZné zranéni
osob.

Jednotka ¢erpadla musi byt upevnéna na rovny povrch a musi byt bud pfiSroubovana k
zékladu, nebo musi byt opatifena pogumovanymi nohami.

Pripojky potrubi k ¢erpadlu musi byt provedeny bez pnuti a musi byt bezpe¢né upevnény
k ¢erpadlu a dobre zaji§tény podpérami. Nespravné sestavené potrubi miize poskodit
Serpadlo a systém.

A Varovani
Elektrické motory musi byt namontovany povéfenym personalem v souladu s normou
EN60204-1. Vadna elektricka instalace miZe zplsobit elektrizaci jednotky Cerpadla a
systému, coZ muZe vést ke smrtelnym zranénim.

Elektrické motory musi byt vybaveny dostate¢nou chladici ventilaci. Elektrické motory nesmi
byt vkladany do vzduchotésnych skfini, ochrannych krytt apod.

Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit pfehfivani a pozar, musi byt dostate¢né
vzdaleny od motoru.

A Varovani

Jednotky cerpadla, které budou montovany do potencialné explozivniho prostredi, musi
byt osazeny motorem tfidy Ex (bezpe&ny vidi explozi). Jiskry, vznikajici u statické elektfiny,
mohou zplsobit elektricky Gder a vznitit explozi. Zajistéte, aby cerpadlo a systém byly
radné uzemnény. Ovérte existujici pfedpisy u pfislusnych organd. Vadna montaZz mize mit
za nasledek smrtelné zranéni.
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1.3.2.3 Pred uvedenim jednotky ¢erpadla do provozu
Prostudujte provozni a bezpecnostni prirucku k ¢erpadlu. Zajistéte, aby montaz byla
provedena fadné podle prislusné prirucky k ¢erpadlu.

Zkontrolujte vyrovnani hfideli ¢erpadla a motoru. Licovani se mohlo zménit béhem prepravy,
zvedani a montaze jednotky Cerpadla. Bezpec¢né rozebrani krytu spojky — viz dole:
Rozebrani/sestaveni krytu spojky.

Varovani

A Jednotka ¢erpadla se nesmi pouZivat s jinymi kapalinami, neZ pro které byla doporu¢ena a
prodana. V pripadé nejasnosti kontaktujte svého obchodniho zastupce. Kapaliny, pro které
neni ¢erpadlo vhodné, mohou poskodit ¢erpadlo a dalsi ¢asti jednotky, stejné tak jako
zplsobit zranéni osob.

1.3.2.4 Rozebrani/sestaveni krytu spojky
Kryt spojky je pevny kryt, ktery chrani uzivatele a obsluhu pfed zachycenim a zranénim
na otacejici se spojce hridel/htidel. Jednotka ¢erpadla se dodava s kryty upevnénymi v
tovarné, které maji ovérené maximalni mezery v souladu s normou
DIN EN ISO 13857.

Varovani

Bé&hem provozu nesmi byt nikdy sejmut kryt spojky. Blokovaci bezpe&nostni spina¢ musi
A byt otoéen na VYPNUTO (OFF) a uzamden. Kryt spojky musi byt po demontaZi vZdy

znovu sestaven. Zkontrolujte, jestli jsou znovu smontovany vSechny dal$i ochranné kryty.

Pri nespravném upevnéni krytu spojky hrozi nebezpeci zranéni osob.

a) Vypnéte a uzamknéte vypina¢ pfivodu elekifiny.

b) Rozeberte kryt spojky.

c) Dokoncete praci.

d) Znovu namontujte kryt spojky a véechny dalsi ochranné kryty. Zkontrolujte fadné utazeni
Sroubd.

1.3.2.5 Vyrobni stitek — Prohlaseni o shodé CE
Na vyrobnim §titku vzdy uvedte Gislo zboZi / vyrobni islo spolu s udaji tykajicimi se
jednotky ¢erpadla, montaZze, udrzby atd.

Pfi zméné provoznich podminek ¢erpadla kontaktujte
prosim svého dodavatele kvlli zajisténi bezpecné a SPXFLOW 3iomsonpump
spolehlivé pracujiciho ¢erpadla. SPX Flow Technology

www.spxflow.com

To se vztahuje také na Upravy ve vétsim rozsahu, jako

L . e Type: FIP25SI-BSP 72 M01 F80
je vyména motoru nebo ¢erpadla v existujici jednotce No: 11-13212-01/3F
éerpad|a. Loosen cover to drain C E
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1.4 Funkce a provozni princip

Cerpadlo s ob&znym kolem ur&eno pro cirkulaci, prepravu, vyprazdiiovani, filtraci a
davkovani kapalin.

Cerpadla jsou samonasévaci. Saci kapacita ma souvislost s rychlosti, viskozitou a rozméry
potrubi. Netésna saci trubice vyznamné snizuje saci kapacitu.

Cerpadlo s ob&znym kolem muize zpracovavat kapaliny s vysokou i nizkou viskozitou, stejné
tak jako kapaliny obsahujici pevné ¢astice, vzduch a plyny.

1.4.1  Provozni princip

Vzhledem k vystfednému vnitfnimu prifezu
télesa Cerpadla se vytvari ¢aste¢ny podtlak,
tak jak se zvySuje objem mezi kfidly
pruzného obé&zného kola na pfivodnim
kanalu.

Vysledné sani vtahuje kapalinu do ¢erpadla.

Otacejici se obézné kolo prenasi kapalinu
od pfivodu k vytokovému kanalu. Béhem
této Casti cyklu zdstava objem mezi kiidly
v podstaté staly. Vzdalenost mezi kfidly
umoziuje i velkym pevnym casticim
prochazet ¢erpadlem bez skodlivého
dopadu na kapalinu.

Kapalina je vypousténa z ¢erpadla s
neustalym a stejnym pritokem, kdyz se
kridla ohnou, tim klesne objem mezi nimi,
protoze prichazeji do kontaktu s plochou
Gasti vystrednych stén vnitrku télesa.

Kapaliny mohou byt Eerpany v opaéném sméru obracenim sméru otaceni erpadla.
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1.5

Specifikace modelu

Viz rozmérové vykresy, sekce 6.0

Material télesa a krytu cerpadla

SH = Nerezova ocel, hygienicka verze
Sl = Nerezova ocel, primyslova verze
B = Bronz

Kanal/pripojeni
FIP 20/258I, FIP 25/40B

BSP BSP Kombinace BSP zavit/hadice
NPTF NPTF Kombinace NPTF zavit/hadice

FIP 40/50/65SI

BSP-T Zavit BSP
NPTF-T = Zavit NPTF

FIP 20/25/40/50/65SH

DIN = DIN 11851

SMS = SMS 1145

PLN = Ploché bez kanald se zavity

CLP = Svorka podle SMS 3017 (TriClamp)

Kod obézného kola

= Neoprénova priimyslova verze — bézny tlak
EPDM, FDA, potravinarsky stuperi — vysoky tlak
Neopreén, FDA, stuper mléko

Neoprén, prlimyslova verze — vysoky/stredni tlak
EPDM, FDA, potravinarsky stupen — bézny tlak
= Nitril, drézkovy pohon — bézny tlak

OO~ WO
Il

Priklad: FIP 20 SH - DIN 4 2 MO1 P80
1 2 3 4 5 6 7 8
Nazev rady
FIP = Cerpadlo s pruznym obéznym kolem
Rozméry Cerpadia
20 =
25 =
40 = ) Prdmérny prdmér kanalu pfivodu a odtoku, mm
50 =
65 =
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Priklad: FIP 20 SH - DIN 4 2 MO01 P80
1 2 3 4 ) 6 7 8
6. Hridel
Bronz
0 =  Drazky — Nerezova ocel

Cerpadla z nerezové oceli
0 Drazky — Nerezova ocel
2 Dvojity plochy — Nerezova ocel

7. Tésnéni hridele
M = Jednoduché mechanické tésnéni
L Jazyckové tésnéni

Material jednoduchych mechanickych tésnéni

01 = Uhlik/keramika/nitril

03 = Karbid kiemiku/karbid kfemiku/FPM (DIN/ISO) / FKM (ASTM)
(pouze na vyzadani)

06 = Schvéalené mechanické tésnéni FDA

8. Zakonceni hridele

P = Podstavec

F =  P¥iruba pro IEC motor

80 = FIP 20/25 - Podstavec; vyska hridele, mm
Ptiruba; velikost IEC motoru

90 = FIP40 — Podstavec; vyska hridele, mm
Ptiruba; velikost IEC motoru

100 = FIP50 — Podstavec; vyska hridele, mm
Ptiruba; velikost IEC motoru

112 = FIP65 — Pouze podstavec; vyska hiidele, mm
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1.6 Data obézného kola
1.6.1 Velikosti ¢erpadel FIP20S - FIP65S
Rozmeéry | Obézné Kéd sta?'ltli)':llaci Min. zpétny Max. Ma)’;;: “
) 4 T Druh hlavy  [Materisl obé2ného kola | ob&zného moment hlava hd
cerpadla | kolo ¢. moment nasucho
kola (Nm) (bar)

(Nm) (m)
FIP20S |832S-7 Dvojity plochy EPDM, FDA, Potraviny 7 2,2 5,2 25 4.5
FIP20S |833S-4  |Dvojity plochy [Neoprén, FDA, Miéko 4 2,2 5,2 2,5 45
FIP20S |833S-7 Dvojity plochy [EPDM, FDA, Potraviny HP 3 3,0 6,0 4,0 45
FIP25S |837S Dvojity plochy Neoprén HP 6 7,2 12,0 4 5,0
FIP25S |836S-7 Dvojity plochy EPDM, FDA, Potraviny 7 4,6 8,3 2,5 5,0
FIP25S |837S-4 Dvojity plochy [Neoprén, FDA, Miéko 4 72 12,0 2,5 5,0
FIP25S |1028S-9 |Drazkovany |Nitril 9 4,6 8,3 1,75 4,0
FIP40S |835S-4 Dvojity plochy [Neoprén, FDA, Miéko 4 11,0 25,0 25 5,0
FIP40S |835S-7 Dvoijity plochy EPDM, FDA, Potraviny HP 3 19,0 32,5 4 5,0
FIP40S |838S Dvoijity plochy Neoprén Std 0 11,0 25,0 2,5 5,0
FIP40S |1029S-9 |Drazkovany |Nitril 9 8,8 25,0 1,75 4,0
FIP50S |803S Dvojity plochy [Neoprén Std 0 19,6 36,4 1,3 4,0
FIP50S |809S Dvojity plochy [Neoprén IP 6 22,2 42,0 1,8 5,0
FIP50S |809S-4 Dvojity plochy [Neoprén, FDA, Miéko 4 22,2 42,0 1,3 4,0
FIP65S |815S Dvoijity plochy Neoprén Std 0 40,0 75,0 2,5 4,0
FIP65S | 840S-7 Dvojity plochy [EPDM, FDA, Potraviny HP 7 30,3 65,0 2,5 4,0
Material hlavy ve vSech obézZnych kolech = SS
Std = Bézny tlak
|P = Stredni tlak
HP = Vysoky tlak
1.6.2 Velikosti ¢erpadel FIP25B a FIP40B

Kéd Min, Min, Ma Max, saci
Rozméry | Obézné Material D Material s startovaci zpétny X, vyska
o o ruh hlavy e o obézného hlava
C¢erpadia | kolo ¢, hlavy obézného kola kola moment moment (bar) nasucho
(Nm) (Nm) (m)

FIP25B | 1028B Bronz Drazkovany | Neoprén Std 0 4,6 8,3 2,5 5,0
FIP25B | 1028S SS Drazkovany | Neoprén Std 0 4,6 8,3 2,5 5,0
FIP25B |816B Bronz Drazkovany | Neoprén HP 6 72 12,0 4,0 5,0
FIP25B |816S SS Drazkovany | Neoprén HP 6 72 12,0 4,0 5,0
FIP25B |1028B-9 |Bronz Drazkovany | Nitril 9 4,6 8,3 1,75 4,0
FIP25B |1028S-9 |SS Drazkovany | Nitril 9 4,6 8,3 1,75 4,0
FIP40B |819B Bronz Drazkovany | Neoprén Std 0 11,0 25,0 2,5 5,0
FIP40B | 1029S SS Drazkovany | Neoprén Std 0 8,8 25,0 2,5 5,0
FIP40B |818B Bronz Drazkovany | Neoprén HP 6 19,0 32,5 4,0 5,0
FIP40B |819B-9 Bronz Drazkovany | Nitril 9 11,0 25,0 1,75 4,0
FIP40B |1029S-9 |SS Drazkovany | Nitril 9 8,8 25,0 1,75 40

Std = BézZny tlak
IP = Stredni tlak
HP = Vysoky tlak

12
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1.6.3 Rozsah kapacity FIP20S - FIP65S
Neoprénova/EPDM vysokotlakéd obéZné kola — Krivky zavislé na vodé pfi 20 °C
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1.6.4 Rozsah kapacity FIP25B
1.6.4.1 Neoprénova obézna kola pro bézny tlak — Krivky zalozené na vodé pfi 20 °C

Bar
2,000 rpm 2,500 rpm 2,800 rpm {3,000 rpm

BEC\VANER NN
HERINER N\
M AV AN
NN WREAYA

0 20 40 60 80 100 12

Y

e

1
40 160

I/min

1.6.4.2 Neoprénova obézna kola pro vysoky tlak — Kfivky zaloZzené na vodé pf¥i 20 °C

Bar
1,400 rpm 2,000 rpm
40— P P
700 rpm| 900 rpm)|
3,5 d N

3,0 500”{ \ \ \
"TINN \ \
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N \
TN NN \
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1.6.5 Rozsah kapacity FIP40B
1.6.5.1 Neoprénova obézna kola pro bézny tlak — Krivky zalozené na vodé pfi 20 °C

400 rp 2,000 rprr 2,500 rp
y ) , U
2,5—

| =g \
KO\ \ AN \\

= 250 rpm \
1,5

100 rpm

1,0

0 50 100 150 200 250 300
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1.6.5.2 Neoprénova obézna kola pro vysoky tlak — Kfivky zaloZzené na vodé pfi 20 °C

Bar 1,400 rpm 2,000 rpm 2,500 rpm
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2.0 Technicka informace

2.1

2.2
2.2.1

2.3

Dulezité!
Cerpadlo nesmi byt pouZzivano pro jiné ucely, nez pro které je doporuceno a uréeno bez
konzultace s vasim dodavatelem.

Béh nasucho

Vzhledem k samonasavaci schopnosti ¢erpadla bude trvat jen nékolik sekund, nez se
Serpadlo naplni. Malé mnozZstvi tepla ze tfeni, které vznika béhem téchto nékolika sekund,
neposkodi ¢erpadlo.

Cerpadla z bronzu a nerezové oceli vydrzi béh nasucho po dobu 30 sekund bez poskozeni
obézného kola nebo ¢erpadla. Casty béh nasucho ale zkrati zivotnost obézného kola.

Téleso Cerpadla
Provedeni télesa
Rada FIP se dodava ve 3 riiznych provedenich télesa &erpadla:

= Hygienicka nerezova ocel, AlISI 316, lesténo podle
sanitarnich norem

= Nerezova ocel, AISI 316

= Bronz, mosaz odolna proti odzinkovani

Material hridele

» Cerpadla z hygienické nerezové oceli a
primyslova ¢erpadla z nerezové oceli se
dodavaiji s htidelemi AISI 329 z nerezove
oceli s dvojitym rovnym pohonem. Dvojity
rovny pohon je navrzen tak, aby bylo
zabranéno tvoreni bakterii v kapséach
stojatého média a snadno se disti.

Dvojity rovny pohon — nerezova hfidel

= Bronzova ¢erpadla se dodavaji s hiidelemi
AISI 329 z nerezové oceli s drazkovym
pohonem. Drazkovy pohon zajistuje
distribuci hnaciho momentu stejnomérné
na zvétSené ploSe mezi obéznym kolem a
hrideli.

Drazkovy pohon — nerezova hridel
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2.4
2.4.1

242

2.5

Tésnéni hridele

Mechanicka tésnéni

Doporuceno pro potraviny, rozpoustédla a tézsi

chemikalie. Pro potravinafské aplikace jsou
schvalena pouze mechanicka tésnéni FDA.
Dodava se jako standard s plochami t&snéni v
provedeni uhlik vs keramika.

Mechanické tésnéni pro ¢erpadla z hygienické
nerezové oceli se dodava se zvlastnim
O-krouzkem pro neprody&né utésnéni oblasti
za ¢asti pevného tésnéni. To umoznuje snadné
¢isténi s nasazenym tésnénim a eliminuje

se kapalina zGstavajici za tésnénim. Pro
potravinaiské aplikace jsou schvaleny pouze
O-krouzky FDA.

Jazyckové tésnéni

Doporucuje se pro lepkavé a viskozni kapaliny,
protoze jazyCkove tésnéni nevyzaduje tolik
mazani jako mechanicka tésnéni.

Obézna kola

Obézné kolo je dil, ktery se opotiebovava, a
vykon Cerpadla se méni s opotfebenim. Pritok
a tlak se bude snizovat s délkou nasazeni do
provozu.

Drsné kapaliny zkrati Zivotnost obézného kola,
doporuéuje se nizsi rychlost. P¥i nizké rychlosti
bude dosazeno neménného prlitoku po delsi
dobu.

Nasledujici faktory maji vliv na Zivotnost:
= Teplota, viz pristi strana

* Pracovni tlak ¢erpadla

= Rychlost ¢erpadla

= Vlastnosti materialu obézného kola

= Mazaci vlastnosti precerpavané kapaliny
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2.5.1

2.6

2.7

Teplota kapaliny a zivotnost obézného kola
Zivotnost uvedena dale je zalozena na rtiznych zkouskach s vodou pfi 20 °C a pi
nepfetrzitém provozu.

Nepfetrzity provoz neovlivni Zivotnost obézného kola, ale v instalacich s ¢astou zménou
otadeni se bude Zivotnost obéznych kol zkracovat.

EPDM s neoprénovym koncem
* Rozsah teploty +3 ° a7 +65 °C

= P¥i provozu v dolni a horni oblasti uvedeného teplotniho rozsahu bude vykon snizen a
Zivotnost obézného kola se zkrati.

Nitril

= Rozsah teploty -15 ° az +65 °C

= P¥i provozu v dolni a horni oblasti uvedeného teplotniho rozsahu bude vykon snizen a
Zivotnost obézného kola se zkrati.

U vyssich teplot se poradte se svym dodavatelem.

Uskladnéni

Cerpadlo, které neni bezprostiedné nainstalovano, by mélo byt uskladnéno v chladné a
tmavé mistnosti a obézné kolo by mélo byt demontovano. Gumovy material obézného kola
starne a mél by byt o$etfovan jako netrvanlivé zbozi. Uskladnéni by nemélo presahnout 2
roky. Jestlize bylo ¢erpadlo del$i dobu mimo provoz, obézné kolo by mélo byt pred pouzitim
namazano (u potravinafskych aplikaci pouzijte pfislusné potravinaiské mazivo), aby bylo
dosazeno optimalni saci schopnosti.

Hladina hluku

M Hladina akustického Hladina zvukového Prohlaseni o hluku
Rozméry Rychlost Hlava .
Eerpadia ot/min bar tlaku ucinku v souladu s
ce dB (A) dB (A) IS0 4871, dB (A)
FIP20 2 800 4,0 79,8 - -
FIP25 1450 4,0 79,9 - -
FIP40 2 800 4,0 85,8 85,3 88,3/92,3
FIP50 1450 1,8 86,3 85,8 88,8/92,8
FIP65 1450 25 89,9 89,4 92,4/96,4
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2.8 Tlak

Cerpadlo nesmi byt provozovano nad svym vykonem — viz max. tlak atd., viz sekce 1.6.

Jestlize je Cerpadlo provozovano nad témito udaji, nastane riziko zlomeni hfidele,
prosakovani tésnéni htidele, zlomeni obézného kola nebo celkové znieni Eerpadla.

Maximalni doporuc¢eny tlak na pfivodu je 0,5 bar.

2.8.1 Maximalni provozni tlak
Cerpadla namontovana na pFirubé
FIP20 - 4,0 bar pfimax. 2 800 ot/min
FIP25 - 1,75 bar pfi max. 1450 ot/min
FIP40 - 2,5 bar pfimax. 1450 ot/min
FIP50 - 1,3 bar pfi max. 1450 ot/min
FIP50 - 1,8 bar pfimax. 1450 ot/min

Cerpadla namontovana na podstavci
FIP20 - 4,0 bar pfimax. 2 800 ot/min

FIP25 - 2,5 bar pfi max. 2 800 ot/min
FIP25 - 4,0 bar pfi max. 1450 ot/min
FIP40 - 2,5 bar pfimax. 2 000 ot/min
FIP40 - 4,0 bar pfimax. 1450 ot/min
FIP50 - 1,3 bar pfimax. 1450 ot/min
FIP50 - 1,8 bar pfimax. 1450 ot/min
FIP65 - 2,5 bar pfimax. 1450 ot/min

2.9 Utahovaci moment pro Srouby s hlavou

Utahovaci moment
Rozméry (Nm)
cerpadla

Min. Max.

FIP20S 25 8
FIP25S, -B 25 8
FIP40S, -B 5 10
FIP50S 12 16
FIP65S 15 20

2.10 Velikost motoru

Cerpadla namontovana na pfirubé jsou upeviiovana k motortim podle normy IEC s
nohou a malou pfirubou (B3/B14):

FIP20 = Velikost motoru 80
FIP25 = Velikost motoru 80
FIP40 = Velikost motoru 90
FIP50 = Velikost motoru 100

Cerpadla na podstavci by méla byt namontovana na vhodnou zakladovou desku a méla
by byt pfipojena k jakémukoliv druhu pohonu.
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3.0 Instalace, provoz a udrzba

3.1
A

3.2

3.3

> >

Nepriehlédnéte! Viz také sekci 1.3 Bezpeénost

PreCerpavani potravin
Pri precerpavani potravin a jinych kapalin s hygienickymi naroky musi byt ¢erpadlo a systém
vypustény a vycistény po kazdém pou?ziti.

PreCerpavani korozivnich kapalin

Korozivni a nékdy dokonce relativné neutralni kapaliny napadaji material erpadla a systém
¢erpadla. Doporucuje se vypustit a vyplachnout Cerpadlo a systém po kazdém pouziti
nebo po kazdém pracovnim dni. To se doporuduje také u kapalin, které maji snahu tuhnout
pfi niz&i teploté nez je Cerpaci teplota.

Instalace a potrubi

= Provedte ukotveni Gerpadla a zkontrolujte, jestli je fadné vyrovnano.
= Namontujte ¢erpadlo co nejbliz k nadrzi, ze které se bude ¢erpat.

= Pouzijte alespon stejny prdmér potrubi od a k ¢erpadliu
jako je pramér privodnich a vytokovych kanall
Cerpadla.

= Jestlize je na strané sani pouzita hadice, méla by byt
vyztuzena.

= Zaijistéte, aby veskeré potrubi k ¢erpadlu a od
Cerpadla bylo vyc¢isténo od zbytkd, strusky a jinych
¢astic, které by mohly ¢erpadlo poskodit.

= Zkontrolujte, jestli vedeni potrubi je spravné vyrovnano

s ptipojkami Cerpadla a nezatizeno, aby nedochazelo
k zatézovani ¢erpadla.

= Namontujte uzaviraci ventily na obé strany ¢erpadia,
aby bylo mozné uzavrit pfivod a odtok pred opravou
nebo udrzbou. Zkontrolujte, jestli mlze byt ¢erpadlo vypusténo bez toho, Ze by doslo ke
zranéni osob nebo ke $kodam na prostiedi nebo blizkém zafizeni.

= Chrante ¢erpadlo pfed nadmérnym tlakem, namontujte do systému vhodny
bezpecnostni ventil. Namontujte méfidla/¢idla do pfivodu a odtoku systému, aby bylo
mozné systém sledovat.

= Zkontrolujte otaceni Cerpadla.

= Jestlize existuje nebezpedi béhu nasucho, namontujte vhodnou ochranu proti béhu
nasucho. Kvuli radam kontaktujte svého dodavatele.

= Elektroinstalaéni prace musi provadét povéreny personal v souladu s platnymi predpisy.
Ddlezité!

Nespravna instalace, provoz, opravy a/nebo udrzba mohou byt pfi¢inou vaznych zranéni
osob a/nebo $kod na materialu. Disledkem bude také neplatnost zaruky.
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3.4 Spusténi
= Zkontrolujte, jestli jsou vSechny ventily otevieny.

= Zkontrolujte, jestli jsou vS§echna bezpecénostni zafizeni na misté, napf. kryty spojky,
A uzamykatelné jistiCe a jiné bezpec¢nostni kryty, které zabranuji personalu pfijit do styku s
otacejicimi se ¢astmi jednotky.
= Zkontrolujte otac¢eni ¢erpadla jednim kratkym zapnutim ¢erpadla. Otaceni ve sméru
hodinovych rugi¢ek znamena plnéni na pravém kanalu, kdyz se na ¢erpadlo divame od
konce, kde je motor. Obracené otaceni znamena obraceny smér pritoku.

= Spustte ¢erpadlo a zkontrolujte pritokovou rychlost kapaliny. Jestlize ¢erpadlo
nefunguje v ramci omezeni b&hu nasucho (30 sekund pro bronzova a SS &erpadla),
vypnéte ¢erpadlo a postupujte podle instrukci ve schématu pro vyhledavani a
odstranovani zavad, sekce 7.0.

= Zkontrolujte tlak, teplotu a prdtok a ujistéte se, ze ¢erpadlo pracuje v ramci meznich
hodnot.

A = Pred zasahovanim do ¢erpadla/systému musi byt vypnut pfivod elektfiny a spoustéci
zafizeni musi byt uzamknuto.

= Jestlize ¢erpadlo nebylo v provozu dels$i dobu, pfed spusténim namazte obézné kolo. U
potravinarskych aplikaci pouzivejte pfislu§né potravinaiské mazivo.

= Jestlize ¢erpadlo nepracuje uspokojivé, kontaktujte svého dodavatele.

= P¥izasilani ¢erpadla zpét k opravé, zjisténi nebo z jiného dlvodu, musi byt Serpadlo
vycisténo a zabaleno fadnym zplsobem. V zasilce musi byt spolu s ¢erpadlem
dokumentace, kde je uvedena precerpavana kapalina, provozni podminky, va$ vlastni
nazor na pficinu zavady/selhani a musi byt uveden vas$ kontaktni pracovnik. Pred
posilanim Cerpadla zpét kontaktujte také pfijemce zasilky.

3.5 Casté kontrolni body

= Pravidelné kontrolujte hladinu hluku, vibrace a teplotu lozZisek, jestli jsou v normalu.
= Kontrolujte, jestli nedochazi k prosakovani.
= Kontrolujte tlak a pritok. Kontrolujte obézné kolo kvili pfipadnému snizovani vykonu.

= Kontrolujte tésnéni hridele a jiné dily, které se opotrebovavaji, podle potieby je vymérite.
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4.0 Rozebrani a sestaveni

4.1

4.2

4.3

Montaz sady hlavy (¢erpadlo bez motoru) k motoru IEC
Viz vykresy, sekce 5.1 a 5.5.

1) Ocistéte htidel motoru a zkontrolujte, jestli na ploge nejsou fezy nebo skvrny.

2) Spojte erpadlo a hidel motoru dohromady pomoci plastové palice nebo podobné
pomtcky. Davejte pozor na poskozeni hiidele Serpadla.

3) Ocistéte povrch &asti otocného tésnéni a namontuijte k hiideli cerpadla.
4) Pigroubujte pfirubu k motoru.
5) Ocistéte povrch ¢asti statického tésnéni, ktera se montuje k télesu Serpadla.

6) Nasurite kompletni sadu hlavy ¢erpadla na pfirubu a davejte pozor, abyste neposkodili
tésnéni. Otocte cerpadlo dozadu a dopredu, aby se hridel spravné spojila v obézném
kole. Podle potieby vytahnéte obézné kolo a sestavte téleso cerpadla oddélené.

7) Utahnéte $rouby s hlavou podle sekce 2.9.

Rozebrani obézného kola a tésnéni hridele
Viz vykresy, sekce 5.1,5.3,5.5a5.7.

1) Jestlize jsou namontovany zpétné ventily, zavfete ventily na obou stranach ¢erpadla a
vypustte ¢erpadlo.

2) Sejméte predni kryt (2) a té&snéni.

3) Demontujte ob&zné kolo (3) od télesa
Cerpadla (4) pomoci vhodnych klesti
nebo dvou pak. Davejte pozor, abyste
neposkodili téleso Serpadla.

4) Oddélte téleso ¢erpadla od podstavce/
ptiruby (8). Zkontrolujte stupen
opotrebeni v télese ¢erpadla a podle
potieby vyménte opotrebované dily
(pouze u bronzovych &erpadel).

5) Vytlatte uloZeni tésnéni z télesa Serpadla. Demontujte soustavu tésnéni z htidele.

6) Prohlédnéte a ocistéte viechny dily, které budou znovu pouzity.

Montaz tésnéni hridele a obézného kola
Viz vykresy, sekce 5.1,5.3,5.56a 5.7

1) Nasunte ¢ast otocného tésnéni na hfidel otacivym pohybem a zatlacte ¢ast statického
tésnéni do télesa ¢erpadla. Namazani mydlovym roztokem (u potravinaiskych aplikaci
pouzijte pfislugné potravinafské mazivo) usnadni montaz.

2) Bronzova ¢erpadla: Vyménite obrusnou desku (22) a vacku (21), pokud jsou
opotiebovany. Pfed montazi naneste tésnici smés na vacku, napt. Permatex Form-a-
gasket €. 3, a Sroub vacgky, napf. Permatex Form-a-gasket €. 2.
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4.4

4.5

4.6

3) Namontuijte téleso ¢erpadla k podstavci/
pfirubé a davejte pozor, abyste
neposkodili t&snéni.

4) Namazte ob&zné kolo mazivem nebo @
vazelinou. U potravinaiskych aplikaci
pouzivejte prislusné potravinarské

mazivo.

Zatlagte obézné kolo do télesa ¢erpadla

toCivym pohybem ve sméru chodu a (ﬂ
vycentrujte hlavu obézného kola.

5) Sestavte t&snéni piedniho krytu a piedni kryt
(viz sekce 2.9 Utahovaci moment pro Srouby s hlavou).

Rozebrani podstavce

Viz vykresy, sekce 5.3 a 5.7.

1) Demontujte Serpadlo s jeho komponenty podle instrukci v sekci 4.2.
2) Vypacite vnéjsi tésnéni loziska (20).

3) Sejméte pojistny krouzek (19) z podstavce.

4) Zatlatte na konec htidele u pohonu obé&zného kola a demontujte htidel (7) a soustavu
loziska.

5) Vytladte kulickova loZiska z htidele a sejméte pojistny krouzek (19) a rozpérku (18).
6) Vytlacte jazyckove tésnéni (14), pokud je nutné ho vyménit.

7) Ocistéte véechny dily, které budou znovu pouzity a zkontrolujte opottebeni hiidele.

Sestaveni podstavce
Viz vykresy, sekce 5.3 a 5.7.

1) Namontujte kulickova loZiska, rozpérku a pojistny krouzek na hiidel (viz pol. 16, 17 a
18).

2) Nasadte jazyckové t&snéni (14). Namazani mydlovym roztokem usnadni montaz.
3) Zatlacte hiidel véetné soustavy loZiska do podstavce.

4) Nasadte pojistny krouzek (19) a nové jazyckové t&snéni (20). Namazani mydlovym
roztokem (u potravinafskych aplikaci pouzijte pfislugné potravinarské mazivo) usnadni
montaz.

5) Smontujte ¢erpadlo podle instrukci v sekci 4.3.

Nakladani s odpadem / recyklace materialu

Na konci zivotnosti zlikvidujte vyrobky podle pfislusnych predpist. Pokud je to mozné,
rozeberte vyrobek a recyklujte material jednotlivych dilC.

A.0100.420 - IM-FIP/11 CZ (10/2019)
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5.0 Vykresy fezu a Seznamy nahradnich dil{

5.1 Vykres — Bronzova ¢erpadla (B) — Namontovana na
pfirubé

A.0100.420 - IM-FIP/11 CZ (10/2019)



5.2 Seznam nahradnich dild

FIP25B a FIP40B — Namontované na pfirubé

Vykres: Strana 24

Pol |¢C. Popis Verze*) :::"_’:55 :7 " f:::s() :8 0
1 |2 | Sroub s hlavou (predni kryt) 01-46505 01-46505
2 1 Predni kryt 01-45781 01-45778
1 Obézné kolo - Neoprén 09-1028B 09-819B
1 Obézné kolo — Neoprén, vysoky tlak - -
1 Obézné kolo — Nitril 09-1028B-9 09-819B-9
4 1 Téleso Cerpadla - BSP 01-24250-1 (1") 01-24251-1 (1.1/2")
1 Téleso Cerpadla - NPTF 01-24250-2 (1") 01-24251-2 (1.1/2")
5 |1 uMh‘Tl‘f:/‘E;'zﬁkt:;r:ﬁn' (hfidel SS) MoOf 09-45860-01 09-45860-13
6 1 Pfiruba motoru Pfiruba 01-24252 01-24255
7 1 Hridel (SS) 01-45780 01-45766
8 2 Zavrtny $roub 01-45779 01-45765
9 1 O-krouzek — Nitril (pfedni kryt) 0.2172.024 0.2173.459
21 1 Vacka — 1/1 01-42679 01-45771
1 Vacka — 1/2 01-42584 -
1 Vacka — 2/3 01-42442 -
22 1 Obrusna deska 01-42443 01-42423
23 1 Kolik 01-42400 01-42426
24 1 Sroub vacky — 1/1 01-46794-01 01-46794-02
1 Sroub vacky — 1/2 01-46794-06 -
1 Sroub vacky — 2/3 01-46794-07 -
26 2 Sroub PFiruba 0.0141.911 0.0257.036
27 4 Podlozka Priruba 0.0350.116 01-45767
28 4 Sroub Priruba 0.0150.001 0.0278.802
29 1 Podlozka PFiruba 01-45782 01-45768
30 4 Pojistny $roub Ptiruba 0.0300.943 0.0300.943
31 1 Pouzdro Priruba 01-45214 -

*) Viz kli¢ k systému specifikace modelu, kapitola 1.5
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5.4 Seznam nahradnich dill
FIP25B a FIP40B — Namontované na podstavci

Vykres: Strana 26

Pol | C. Popis Verze*) '1:;2‘255 SB7 5 '1:;?:: ;; 1
1 2 Sroub s hlavou (predni kryt) 01-46505 01-46505
1 Predni kryt 01-45781 01-45778
1 Obézné kolo - Neoprén 09-1028B 09-819B
1 Obézné kolo — Neoprén, vysoky tlak 6 09-816B 09-818B
1 Obézné kolo — Nitril 09-1028B-9 09-819B-9
4 1 Téleso &erpadla - BSP 01-24250-1 (1") | 01-24251-1 (1.1/2")
1 Téleso Gerpadla - NPTF 01-24250-2 (1") | 01-24251-2 (1.1/2")
5 |1 u“"gii?f;‘;:f;:ﬁ:ﬁﬁ' (hridel SS) MoO1 00-45860-02 | 09-45860-14
6 1 Podstavec Podstavec | 01-24248 01-24249
7 1 Hridel (SS) 01-35072 01-35041
8 2 Zavrtny $roub 01-45784 01-45770
9 1 O-krouzek — Nitril (ptedni kryt) 0.2172.024 0.2173.459
1 &é;_(;\;l)z?;egghcr)(gm/lso) / FKM 0.2179.023 _
13 |1 Pojistny krouzek Podstavec | 0.0370.516 0.0370.525
14 |1 Jazy&kove tésnéni Podstavec | 0.2233.014 0.2233.008
15 2 Matice Podstavec | 0.0195.100 0.0195.100
16 |1 Kuli¢kové lozisko Podstavec | 0.3431.778 0.3431.001
17 |1 Pojistny krouzek Podstavec | 0.0370.516 0.0370.525
18 |1 Rozpérka Podstavec | 01-42583 01-42747
19 |1 Pojistny krouzek Podstavec | 0.0371.047 0.0371.052
20 |1 Jazyckove tésnéni Podstavec | 0.2234.004 0.2233.013
21 1 Vacka - 1/1 01-42679 01-45771
1 Vacka — 1/2 01-42584 -
1 Vacka — 2/3 01-42442 -
22 1 Obrusna deska 01-42443 01-42423
23 |1 Kolik 01-42400 01-42426
24 |1 Sroub vacky — 1/1 01-46794-01 01-46794-02
1 Sroub vasky — 1/2 01-46794-06 -
1 Sroub vacky — 2/3 01-46794-07 -
32 |1 Podélny klin Podstavec | - 0.0502.231

*) Viz kli¢ k systému specifikace modelu, kapitola 1.5
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5.5 Vykres — Cerpadla z nerezové oceli (S) — Namontovana na
pfirubé




5.6 Seznam nahradnich dilt

FIP20S, FIP25S, FIP40S, FIP50S — Namontovana na pfirubé

Vykres: Strana 28

} FIP20S1/SH FIP25S1/SH FIP40SI/SH FIP50S1/SH
Pol C. Popis Verze*) 10-13211 SI 10-13212 SI 10-13214 SI 10-13218 SI
10-13210 SH 10-13213 SH 10-13215 SH 10-13216 SH
1 2 Sroub s hlavou (kryt) 01-46505 01-46505 01-46505 01-46505
2 1 Kryt Sl SI 01-35817 01-35818 01-35822 01-24532
1 Kryt SH SH 01-35849 01-35850 01-35851 01-24549
3 1 Obézné kolo - Neoprén 0 - - 09-838S 09-803S
1 Obézné kolo - Neoprén, 6 - 09-837S - 09-809S
vysoky tlak
1 Obézné kolo - FDA, neoprén 09-833S-4 09-837S-4 09-835S-4 09-809S-4
1 Obézné kolo - FDA, EPDM 09-832S-7 09-836S-7 - -
1 Obézné kolo - FDA, EPDM | 3 09-833S-7 - 09-835S-7 -
vysoky tlak
1 Obézné kolo — Nitril, 9 - 09-1028S-9 09-1029S-9 -
drazkované
4 1 Téleso Cerpadla - BSP Sl SI-BSP 01-24525-1 01-24527-1 01-24529-1 01-13190
1 Téleso ¢erpadla - NPTF SI SI-NPTF | 01-24525-4 01-24527-4 01-24529-4 01-13190-4
1 Teéleso &erpadla — Rovné SH | SH-PLN 01-24526-1 01-24528-1 01-24530-1 01-13191
1 Téleso Gerpadla— SMS SH | SH-SMS | 09-46687-01 | 09-46687-05 | 09-46687-09 | 09-46687-13
1 Téleso ¢erpadla — DIN SH SH-DIN 09-46687-03 | 09-46687-07 | 09-46687-11 | 09-46687-14
1 Téleso Gerpadla— CLP SH | SH-CLP | 01-24774-1 01-24775-1 01-24776-1 01-24777
5 1 Mechanické tésnéni SS MO1 09-46686-02 | 09-46686-02 |09-46686-06 | 09-46686-05
uhlik/keramika/nitril
1 Mechanické tésnéni SH FDA | M06 09-46686-04 | 09-46686-04 | 09-46686-08 | 09-46686-07
uhlik/keramika/EPDM
6 1 Priruba motoru Priruba 01-24252 01-24252 01-24255 01-24079
7 1 Hridel 2 01-46633 01-46634 01-46635 01-35040
8 2 Zavrtny Sroub Priruba 01-46636 01-46638 01-46640 01-46642
9 1 O-krouzek — Nitril (kryt) SI SI 0.2173.446 0.2172.013 0.2173.441 0.2173.437
1 O-krouzek — FDA (kryt) SH SH 0.2174.100 0.2173.523 0.2174.105 0.2174.110
10 2 Sroub Priruba 0.0141.911 0.0141.911 0.0257.036 0.0141.918
11 4 Podlozka Priruba 0.0350.116 0.0350.116 01-45767 0.0350.118
12 4 Sroub Priruba 0.0150.001 0.0150.001 0.0278.802 -
13 1 Podlozka Priruba 01-45782 01-45782 01-45768 01-45692
14 4 Pojistny $roub Priruba 0.0300.943 0.0300.943 0.0300.943 0.0300.943
15 1 Pouzdro Priruba 01-45214 01-45214 - -
16 1 Sada jazyc¢kového tésnéni Priruba 09-46688-01 | 09-46688-01 | 09-46688-03 | 09-46688-01
17 1 Uchyt jazyckoveého tésnéni Priruba 01-46900 01-46900 01-46901 01-46900

*) Viz ki k systému specifikace modelu, kapitola 1.5
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5.7 Vykres — Cerpadla z nerezové oceli (S) — Namontovana na

©
=
&
&

A.0100.420 - IM-FIP/11 CZ (10/2019)



5.8 Seznam nahradnich dild
FIP20S, FIP25S, FIP40S, FIP50S, FIP65S — Namontovana na podstavci

Vykres: Strana 30

; FIP20S1/SH FIP25S1/SH FIP40SI/SH FIP50SI1/SH FIP65S1/SH
Pol |C. Popis Verze*) 10-24544 S| 10-24546 Sl 10-24548 SI 10-13219 SI 10-13220 SI
10-24543 SH 10-24545 SH 10-24547 SH 10-13217 SH 10-13221 SH
1 2 Sroub s hlavou (kryt) 01-46505 01-46505 01-46505 01-46505 0.0195.200
2 1 Kryt SI Sl 01-35817 01-35818 01-35822 01-24532 01-24533
1 Kryt SH SH 01-35849 01-35850 01-35851 01-24549 01-24550
3 1 Obézné kolo - Neoprén (o] - - 09-838S 09-803S 09-815S
1 Obézné kolo — Neoprén, 6 - 09-837S - 09-809S -
vysoky tlak
1 Obézné kolo - FDA, neoprén 4 09-833S-4 09-837S-4 09-835S-4 09-809S-4 -
1 Obézné kolo - FDA, EPDM |7 09-832S-7 09-836S-7 - - 09-840S-7
1 Obézné kolo — FDA, EPDM, 3 09-833S-7 - 09-835S-7 - -
vysoky tlak
1 Obézné kolo — Nitril, 9 09-1028S-9 | - 09-1029S-9 | - -
drazkované
4 1 Téleso Gerpadla - BSP Sl SI-BSP 01-24525-3 | 01-24527-3 01-24529-3 | 01-13190 01-13192
1 Téleso Gerpadla - NPTF SI |SI-NPTF 01-24525-5 | 01-24527-5 01-24529-5 | 01-13190-4 |01-13192-4
1 Téleso Gerpadla — Rovné SH |[SH-PLN 01-24526-3 | 01-24528-3 01-24530-3 | 01-13191 01-13193
1 Téleso erpadla — SMS SH SH-SMS | 09-46687-02 | 09-46687-06 | 09-46687-10 | 09-46687-13 | 09-46687-15
1 Téleso ¢erpadla — DIN SH  SH-DIN 09-46687-04 | 09-46687-08 | 09-46687-12 | 09-46687-14 | 09-46687-16
1 Téleso Cerpadla — CLP SH SH-CLP 01-24774-3 01-24775-3 01-24776-3 01-24777 01-24778
5 1 Mechanické tésnéni Sl MO1 09-46686-01 | 09-46686-01 | 09-46686-05 | 09-46686-05 | 09-46686-09
Uhlik/keramika/nitril
1 Mechanickeé tésnéni SH FDA M06 09-46686- 09-46686-03 | 09-46686-07 | 09-46686-07 | 09-46686-10
uhlik/keramika/EPDM 03
5a |1 Podlozka Podstavec | 01-46632 01-46632 01-45692 01-45692 01-46631
6 1 Podstavec Podstavec | 01-24248 01-24248 01-24249 01-24012 01-13204
7 1 Hfidel 2 01-35835 01-35836 01-35837 01-32609 01-35840
8 2 Zavrtny Sroub Podstavec | 01-46637 01-46639 01-46641 01-46642 01-46643
9 1 O-krouzek — Nitril (kryt) SI (Sl 0.2173.446 | 0.2172.013 0.2173.441 0.2173.437 0.2173.467
1 O-krouzek — FDA (kryt) SH |SH 0.2174.100 0.2173.523 0.2174.105 0.2174.110 0.2174.111
12 |1 Uchyt Podstavec | 01-46632 01-46632 01-45692 01-45692 01-46631
13 |1 Pojistny krouzek Podstavec | 0.0370.516 0.0370.516 0.0370.5625 - -
14 |1 Jazyckove tésnéni Podstavec | 0.2233.014 0.2233.014 0.2233.008 0.2234.002 0.2234.012
15 |2 Matice Podstavec | 0.0195.100 0.0195.100 0.0195.100 0.0195.100 0.0195.200
16 |2 Kulickové lozisko Podstavec | 0.3431.778 0.3431.778 0.3431.001 0.3431.488 | 0.3431.741
1 Valeckové lozisko Podstavec |- - - 0.3428.570 0.3428.570
17 |1 Pojistny krouzek Podstavec |0.0370.516 0.0370.516 0.0370.525 0.0370.040 0.0370.040
18 |1 Rozpérka Podstavec | 01-42583 01-42583 01-42747 01-45005 01-46656
19 |1 Pojistny krouzek Podstavec | 0.0371.047 0.0371.047 0.0371.052 0.0371.080 0.0371.090
20 |1 Jazyckové tésnéni Podstavec | 0.2234.004 |0.2234.004 0.2233.013 0.2234.003 | 0.2233.201
21 1 Uchyt jazy&kového t&snéni  Podstavec | — - - - 01-46902
22 |1 Sada jazyckového tésnéni  |Podstavec | — - - - 09-46688-04
23 |1 |Sroub Podstavec |- - - - 0.0279.300
32 |1 Podélny klin Podstavec |- - 0.0502.231 0.0502.03 0.0502.038
*) Viz kli& k systému specifikace modelu, kapitola 1.5
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6.0 Rozméry a hmotnosti

6.1 FIP25B a FIP40B — Namontované na pfirubé a
podstavci
B1 A B2
=
k ' ]
_.‘““”2' e i
ol ] lIr T et I
10 [ N
ot
< I
T D '
’ E |
F
Verze bronz - Priruba
Velikost
A |B1 B2|c |D |E |F |J K |L M |N |P |R motoru Hmotnost, kg
IEC cerpadlo+motor,
FIP25B |80 |68 |75 |13 |@10 |125 150 |100 |140 [140 [126 |50 |@38 |[BSP 1"/ 80 12,8
NPTF 1"
FIP40B |90 |85 |85 |16 @10 |140 |167 |100 |165 |167 | 127 |58 |63 |BSP 1.1/2"/ |90 18,2
NPTF 1.1/2"
relo
(@]
L I DR
<
e
|| [N}
Mo
G Hl J | K
L
Verze bronz - Podstavec
Hmotnost,
A |B1/B2|/Cc D |E |[F |G |lH [J |[K [L |m|P |R T |U kg
cerpadlo
FIP25B |80 (68 |75 |13 |@9 70 |90 |40 |41 30 |66 [227 |50 |38 [BSP 1"/ 217 |16 3,4
NPTF 1"
FIP40B |90 |85 |85 |16 |210.5 |80 | 105 |50 |24.5 |45 |93 |270 |70 | 063 |BSP 1.1/2"/ | 024 |24 6,4
NPTF 1.1/2"
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6.2 FIP20S-FIP65S — Namontované na pfirubé

Priumyslova verze z nerezové oceli - Pfiruba

=
C

A

) |

T I T

i

i

Hygienicka verze z nerezové oceli - Pfiruba

[
L. M

I

R O A
/ o 1 (I =
- s =iE=——=
Jg i B T T
e QI Lo 1 K N
- M J L L
F - b
A B B1 B2 B3 (o8 D E F J K L M N P
FIP20SI |80 |70 |- - - 25 (@10 |125 |150 |100 |123 |114 126 |41 231,8
FIP20SH |80 |62 |62 74 755 (25 |e10 |125 (150 [100 |123 |114 126 |41 222,2
FIP25SI |80 |76 |- - - 2 210 (125 |150 (100 [133 [133 126 |50 238
FIP25SH |80 |62 |62 76 82 2 210 |125 [150 [100 |133 |133 126 |50 225
FIP40SI |90 |87 |- - - 5 210 |140 |[167 |100 |157 |1556 |127 |55 255
FIP40SH |90 |80 |80 94 |99 5 210 (140 |167 |100 |157 |15556 |127 |55 238
FIP50SI |100 |110 |- - - 6,56 (@12 |160 [188 [140 |208 |214 167 |69 267
FIP50SH | 100 |110 |110 {124 |121,5 [6,5 |@12 |160 |188 [140 |208 |[214 167 |69 051
Q R s Velikost I:Imotnost, kg
motoru IEC cerpadlo+motor
FIP20SI - BSP 3/4" / NPTF 3/4" - 80 10,5
FIP20SH |250.5 | 25/SMS1145 NW20/DIN11851 | 80 10,5
FIP25SI - BSP 1"/ NPTF 1" - 80 11,8
FIP25SH |@50.5 | 25/SMS1145 NW25/DIN11851 | 80 11,8
FIP40SI - BSP 1.1/2" / NPTF 1.1/2" | - 90 16,7
FIP40SH | 064 38/SMS1145 NW40/DIN11851 | 90 16,7
FIP50SI - BSP 2"/ NPTF 2" - 100 29,5
FIP50SH | 264 51/SMS1145 NW50/DIN11851 | 100 29,5
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6.3 FIP20S-FIP65S — Namontované na podstavci

1

[
G _|HJl.

M
J

Q S
|
|
|
| Y AR L] —
L//z_\\
T :
M
G H J K
L
A B B1 B2 B3 [ D E F G |H J K L M P
FIP20SI 80 |70 - - - 25 |29 70 |90 40 [ 41 30 |48 200 |50 |231,8
FIP20SH |80 |62 62 74 755 2,5 |e9 70 |90 40 | 41 30 |48 200 |50 |e@22,2
FIP25SI 80 |76 - - - 2 29 70 |90 40 | 41 30 |58 219 |50 |38
FIP25SH |80 |62 62 76 |82 2 29 70 |90 40 | 41 30 |58 219 |50 |25
FIP40SI 90 |87 - - - 5 2105 [80 [105 |50 24,5 |45 (84 259 |70 | @55
FIP40SH |90 |80 80 94 |99 5 210,56 [80 [105 |50 24,5 |45 (84 259 |70 | @38
FIP50SI 100 | 110 |- - - 6,5 |o11 75 105 70 | 25 75 (91,56 | 331 [ 105 | 067
FIP50SH | 100 [ 110 [110 (124 |1215|6,56 |@11 75 105 70 | 25 75 (91,5 | 331 [ 105 | @51
FIP65SI 112 {1156 |- - - 10 |o11 100 130 |70 |45 70 [975 |357 [ 100 | 084
FIP65SH 112 | 115 [115 (130 | 126 10 |o11 100 {130 |70 |45 70 | 975 |357 | 100 | 063,56
Q R S T U V | Hmotnost, kg - ¢erpadlo
FIP20SI - BSP 3/4" / NPTF 3/4" - 017 |16 |- |24
FIP20SH |250.5 | 25/SMS1145 NW20/DIN11851 ol7 |16 |- |24
FIP25SI - BSP 1"/ NPTF 1" - ol7 |16 |- |27
FIP25SH |250.5 | 25/SMS1145 NW25/DIN11851 ol7 |16 |- |27
FIP40SI - BSP 1.1/2" / NPTF 1.1/2" - 024 |27 |8 |5
FIP40SH | 264 38/SMS1145 NW40/DIN11851 024 |27 |8 |5
FIP50SI - BSP 2"/ 2" - 228 (31 |8 |9
FIP50SH | 064 51/SMS1145 NW50/DIN11851 228 (31 |8 |9
FIP65SI - BSP 2.1/2" / NPTF 2.1/2" - 228 |31 |8 |135
FIP65SH | 2775 |63.5/SMS1145 NW65/DIN11851 228 |31 |8 |14,2
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7.0 Tabulka pro vyhledavani a odstranovani zavad

71 Cerpadlo

Pricina

Reseni

Cerpadlo neni mozné spustit

Bez elektrické energie

Zkontrolujte/vymérite pojistku. Zkontrolujte,
Jjestli neni pretiZzen elektricky systém.

Nizké napéti

Zkontrolujte, jestli kabelaZ neni pfilis dlouha a

Jestli ma spravné parametry.

Nedostate¢ny startovaci moment motoru

Zkontrolujte poZadovany startovaci moment,
podle potfeby vymérite motor

Nenormalni bobtnani obézného kola

Vymérite obéZné kolo. Kontaktujte svého
dodavatele kvili vhodnému materidlu pro
obézZné kolo.

Cerpadio se neplni.

Spatné otageni Serpadla

Obracené otaceni

Povolte Srouby predniho krytu

Utahnéte Srouby s hlavou podle sekce 2.9.
Utahovaci moment pro Srouby s hlavou.

Roztrzené tésnéni predniho krytu

Vyménit

Ucpané potrubi pfivodu/vytoku

Proplachnéte a vycistéte potrubi a spojen.
Otevrete vSechny ventily

Saci vyska je prilis vysoka

Naplrite saci trubici/sniZte saci vysku

Otacky motoru jsou pfilis nizké

Zvyste otacky

Unik vzduchu v sacim vedeni

Utésnéte vedeni a pripojové kanaly

Opotiebované nebo poskozené obézné kolo

Vymérite obézné kolo

Opotiebovany nebo poskozeny predni kryt,
obrusné deska, vacka

Vymérite dily

Opotiebované nebo poskozené tésnéni
hridele

Vymérite tésnéni hridele

Na va¢ce a Sroubu vacky neni zadna tésnici
smés

Naneste doporucovanou tésnici smés
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Pficina

Reseni

Cerpadlo prosakuje

Tlak je prilis velky

SniZte tlak zvétsenim priméru potrubi a také
na vSech instalovanych filtrech. Ocistéte filtr,
pokud je namontovan

Opotiebované tésnéni hiidele

Vymérite tésnéni hiidele

Opotiebovana kuli¢kové loziska, vychyleni
hridele

Vymérite kulickova loZiska

Obvyklé pticiny abnormalniho opotiebeni
mechanického tésnéni

= Obrusujici kapalina

= Kapalina krystalizuje

= Lepkaveé kapaliny

Kvali dal$im radam kontaktujte svého
dodavatele.

Nedostateény pritok

Tlak v systému je pfili§ vysoky

Zvétsete pramér potrubi, vycistéte filtr, pokud
Je namontovan.

Cerpadlo je piilis malé

Vyberte jinou velikost ¢erpadla

Opotiebované cerpadlo

Vymérite opotrebované dily

Saci vedeni je pfili§ malé nebo je ucpané

Zvétsete pramér

Rychlost ¢erpadla je pfili§ nizka

Zvyste rychlost Cerpadla

Unik vzduchu v sacim vedeni

Utésnéte vedeni a pripojové kandly

Saci hadice se pfisala na sténu nadrze

Sefiznéte hadici pod uréitym tGhlem

Pramér saciho/vypoustéciho vedeni je pfilis
maly pro konkrétni kapacitu/viskozitu

Zvétsete pramér potrubi
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7.2 Obézné kolo

Tato pomlcka vam pomuze uréovat typické problémy aplikaci, které se mohou obc¢as
vyskytnout béhem normalniho pouzivani pruznych obéznych kol.

Guma je ,zivy" material a obézna kola by méla byt dlouhodobé skladovana na temném a
chladném misté&. Zivotnost ob&zného kola se vyznamné zkracuije pfi astém béhu nasucho,
nadmérném tlaku a/nebo nadmérné teploté. Pro dlouhou Zivotnost se doporuéuje provoz
pti teploté +10 ° az +50 ° C.

Problém 1

Kousky lopatek/hrotli chybéji, zvlasté ve stredu
obézného kola.

Okraje chybégji, jsou vykotlané.

Dulkova koroze na koncich obézného kola.
Priginy

Kavitace, tj. tlak je pfili$ nizky na ptivodu ¢erpadia,
kapalina se mistné vypafuje.

Opatreni

Snizte rychlost Cerpadla. Zvétsete primeér trubice
na privodu. Zmensete délku trubice na pfivodu a
omezeni.

Problém 2

Celni plochy jsou tvrdé, ohlazené, popraskané,
vypadaji jako uhlik. Nékteré nebo vSechny lopatky
zcela chybéji ve vaznych pripadech.

PFiciny

Béh nasucho.

Opatreni

Nenechavejte ¢erpadlo bézet bez kapaliny déle nez
30 sekund. Zastavte Serpadlo, jakmile je kapalina
vycerpana. Nastavte potrubi tak, aby se kapalina
zachycovala v ¢erpadle na strané vytoku. Zabrarite
béhu nasucho po dobu nékolika minut. Namontujte
ochranné zafizeni proti béhu nasucho, t]. elektronickou
ochranu ¢erpadla.

Problém 3

Lopatky jsou popraskané na poloviné své vysky.
Kousky lopatek chybéji.

Priciny

Normalni konec Zivotnosti. Nadmérny tlak na vytoku
zkracuje zivotnost obézného kola. Zvrasnéni na
odtokové hrané kazdé lopatky mlze signalizovat
nadmérny tlak. Teplota kapaliny vy$si nez 565 °C
zkracuje Zivotnost obézného kola.

Opatreni

Snizte tlak na odtoku snizenim rychlosti ¢erpadla a/
nebo zvétsenim priméru potrubi na odtoku. Zmensete
délku trubice a omezeni. Snizte teplotu kapaliny.
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Problém 4
Lopatky jsou stale a nadmérné zkfivené.

wra

Pric¢iny
Dlouhodobé ulozeni v ¢erpadle. Normalni konec
Zivotnosti. (Zvlasté u ob&znych kol z nitrilu.)

Opatreni

Pri dlouhodobém uskladnéni vzdy vyjméte obézné
kolo. Skladujte ho na temném a chladném misté.
Zménte upevnéni obézného kola, aby se otacelo
opadnym smeérem.

Problém 5
Opotiebované hroty a ¢ela lopatek. Opottebovany
pohon obézného kola.

s

PFi¢iny

Opotiebovani obrousenim od &erpadla nebo kapaliny.
Opotiebovani pohonu obézného kola mize mit pficinu

také v nadmérném tlaku.

Opatreni
Cerpadlo by mélo pracovat uspokojivé i ve stavu
opotiebeni. Vymérite nejvice opotiebované dily

Cerpadla. Snizte rychlost ¢erpadla, aby se prodlouzila

jeho Zivotnost.
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Customer Service & Support - Johnson Pump Marine > JOh nson

SE +4619218310 Pump:
johnson-pump.marine@spxflow.com

US +1847671-7867
jp-customerservice@spxflow.com

AUS +61 039589 9222
ft.aus.cs@spxflow.com

Dalsi informace o nasich celosvétovych pobockach, schvalenich, certifikacich a mistnich zastupcich
naleznete na strance Johnson Pump - Marine na adrese www.spxflow.com

SPX si vyhrazuje pravo na zapracovani svych poslednich zmén v ndvrhu a materidlu bez ozndmenf nebo zavazku.

Udaje o vlastnostech navrhu, materidlech konstrukce a rozmérové data uvedena v tomto zpravodaji, jsou poskytovany pouze pro vasi informaci a neméli
byste se na né spoléhat bez pisemného potvrzeni. Pro zji$téni dostupnosti tohoto vyrobku ve vadem regionu kontaktujte prosim své mistni obchodnf
zastoupenl. Vice informaci najdete na www.johnson-pump.com a www.spxflow.com.
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