SR XFLOW PROVOZNI PRIRUCKA

TopGear TG L/RBS

CERPADLA S VNITRNIM OZUBENIM

PUVODNi POKYNY
A.0100.220 - IM-TGL/08.04 CZ (07/2017) PRED UVEDENIM TOHOTO ZARIZENi DO PROVOZU NEBO PRED SERVISNiIM ZASAHEM
DO ZARIZENi SE DUKLADNE SEZNAMTE S OBSAHEM TECHTO POKYNU K OBSLUZE.

> Johnson Pumpr



Prohlaseni o shodé ES
Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich, ptiloha IIA

Vyrobce

SPX Flow Technology Belgium NV
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere

Belgie

Timto prohlasujeme, ze

zubova cerpadla TopGear fady L
zubova cerpadla RBS

jsou v souladu s pfislusnymi ustanovenimi smérnice 2006/42/ES o strojnich
zafizenich, pfiloha .

Erpe-Mere, 1. dubna 2014

Gerard Santema
Generalni Feditel




Obsah

Indice
1.0 UVOd e 5
1.1 VSeobecne iINformace ... 5
1.2 Prijem, manipulace a uskladn@ni........cccoeeeeieneniienineniieeeeeeeeeeeenas 5
1.2.1 PHEIM o e 5
1.2.2 MEANIPUIACE ..ot e 5
1.2.3 5TV [ Vo PP TP 5
1.3 BEZPECNOST ... 6
1.3.1 V8e0bECNE INfOMMACE. ... 6
1.3.2 LT o1V |- TP 7
1.3.2.1 Manipulace s Eerpadlem..........ccoenrinerinrinencnenesenesesseesee e eseaes 7
1.3.2.2 INSTAIACE ..cvveveee s 7
1.3.2.3 Pred uvedenim Cerpadla do Provozu ..........ccecerencerensenensenessenesneeseneees 8
1.3.2.4 Rozebrani/sestaveni krytu SPOjKY ... 8
1.3.2.5 Typovy $titek — Prohlageni o shodé CE........ccovvicniinicninsicsiniinen, 8
1.4 Popis Cerpadla ... 9
1.4.1 UrCeni tYPU .o s 9
1.5 Funkce a prinCip ProVOZU........ccovrireninieeeeeeeesee e 10
1.5.1 PriNCIP ProVOZU ..t s 10
1.5.2 Smér otaceni — doleva Nebo doOpPrava.......nnees 11
1.6 Standardni soucasti ¢erpadla.........cooerrrecrnreeenee s 11
2.0 Technickeé INfOrmMace ..o 12
2.1 Specifikace MAtErAlU .......coveeieerrereecee e 12
2.2 Verze Cerpadlan...... s 12
2.3 HFidelové UCPAVKY ... 12
2.3.1 Mechanicka UCPAVKE, tYP V ..o sen e 12
2.3.2 Ucpavkové tésnéni F a R a specialni verze FK........oocivnnicnennenencnns 13
2.3.3 Dvojité britove tESNENI, tYP L coeeeeereerreee e 14
2.4 TEPIOLA .ttt
2,5 VElikOSt CASIECEK.....ciireeecteceree et
2,6 (@] - Vo7 <SOSR
27 LI L TP
2.8 VI FOTOMU ..ttt
2.9 HIQdING hlUKU ...
2.10  Pretlakové ventily ...
2.10.1  PriINCIP CINNOSTI c.vuceerericectrireei sttt e
2.10.2  Vestavéné pretlakové ventily
2.10.3  Samostatné pretlakové ventily — jiz s& NEPOUZIVA]i....ceeeeereerererrererrerreierenes 17
21014 TIAK ettt et 17
2.10.5 Nastaveni pozadovaného tlaku otevieni pretlakového ventilu.................. 18
2.10.6  Instalace / SMEI tOKU ..c.ccrecereerererecrer e 18
3.0 VKON . 19
8.1 Rada TG L pfi 700 Ot./MIN. coccoeeerreerereersmessssesssesessssesssssssssssssssssssssssenns 19
8.2  Rada TG L pfi 900 OL./MiN. coveueerrerrereeeemessssessssessssssesssssssssssssssssssssenns 20
8.3  Rada TG L pfi 1400 Ot./MiN..cceeeeeeeeereenesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssenns 21

A.0100.220 - IM-TGL/08.04 CZ (07/2017)



4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

TeYY = 1E=TeT= - WU 0 [774 o Y- Wouuuuuuur RSP 22

4.1 VSeobecne iInformace ... 22
4.2 Instalace a rozvod Potrubi ... 22
4.3 SPUSEENI. ettt 23
4.4 Pravidelna Kontrola.........icccececcere et 23
4.5 S TST QYIS 3 WV Lo [ 74 o Y- AT 24

4.5.1 Vymeéna mechanické UCPAVKY ... 24

4.5.2 Vymeéna ucpavkoveho tESNENi........ccccnicincncniic s 25

4.5.3 Vymeéna bFitového tESNENI ... 26
Tabulka FeSeni POLIZ....c.coveerereririeeererer e 27
5.1 Pokyny pro opétovné pouziti a lIKVidaci.........cceeeeneeereeeeeeeeeenenas 27

5.1.1 OPBLOVNE POUZILT c.veveeireerereireeireie ettt 27

5.1.2 LIKVIAACE . .oveeerceceerere e 27
Seznam nahradnich dill.......ooerrrerre e 28
6.1 Nahradni dily pro fadu TG L. 28
6.2 Vestavéné pretlakové ventily ... 30
6.3 Samostatné pretlakoveé ventily — jiz se NePoUZIVaji....cccvvverrrecereiernnes 31
6.4 Sady protilehlych pfirub potrubi.........coveeernrccerreseeereeeeeeas 32
6.5 Sady podstavee MOLOrU.......ccviiriirins s 33
6.6 SadY drZAKU ....coevieciricirisss s 35
6.7 Sady Spojky hfidele.......coriciniiirrsc s 36
6.8 Sady tESNENI @ UCPAVEK ... 37
Rozméry a hmotnosti.....cccini s 38
7.1 CerPadlo TG L .ouceeeeeeeeeveseesesssseesssssseesssssssessssssseessssssesssssssessssssssssssssns 38
72  Cerpadio § PHIUDOU .....oeceveeeeeeeeeeeeee s ssssesssssssesssssssesssssens 39
RBSA4 ...t 40
8.1 V8eobecneé iINformace ... 40
8.2 UFCENT tYPU ..t 40
8.3 Smér otaceni — doprava jako standard ... 41
8.4 Specifikace MatErialu .......cocureirrrierce e 41
8.5 TEPIOLA . ———————————— 41
8.6 Velikost CASIEEEK ... 41
B.7  OLACKY cooossessseccessessssssseessssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssessesssssssssssssssssssee 41
8.8 LI LTSRS 41
8.9 AXIAINT VOIB ..t 41
8.10  Rozmé&ry a hmotnosti ... 41
8.11  Seznam nahradnich dill.........ccccemrnirrrrce e 42
8.12  Sada protilehlych pfirub potrubi.........ccveereccrrerirrnicrcseseeeeneces 44
8.13  Sady podstavce MOLOIU.......cccrrecrrerierrresree e 45
8.14  Sada drZaKU ......oueeeucerirereeeieiriseeeie e 46
8.15  Sady SPOjKy hfidele.......ccrcrreirrrirrcrcree s 47
8.16  Sady tE€SNENi @ UCPAVEK......coucrrmierrricrricrree e 47
8.17 Kapacita pro typ RBS4, voda ..., 48

A.0100.220 - IM-TGL/08.04 CZ (07/2017)



1.0 Uvod

1.1  VSeobecné informace

Tato provozni pfirucka obsahuje nezbytné informace o ¢erpadlech TG L a musi byt pred
instalaci, servisem a udrzbou peclivé prostudovana. Priru¢ka musi byt uchovavana tak,
aby byla snadno pfistupna pro obsluhu.

Dualezite!

Bez konzultace s vasim dodavatelem nesmi byt ¢erpadlo pouzivano pro jiné ucely

nez doporucené a uvedené.

n Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplisobit poskozeni Gerpadla a predstavuji
nebezpedi zranéni osob.

1.2 Ptijem, manipulace a uskladnéni
1.2.1 Pfilem

Po pfijeti ihned odstrarite obalové materialy. lhned po dodani zkontrolujte, zda neni zasilka
poskozena, a ujistéte se, ze typovy Stitek / uréeni typu je v souladu s oznacenim na obalu
a vasi objednavkou.

V pripadé, ze zjistite poskozeni nebo chybéjici souc¢asti, ihned sepiste a predlozte protokol

dopravci. Uvédomte dodavatele.
" TopGear C€ H[°

VSechna ¢erpadla maji na typovém $titku

vyrazené sériové Gislo. Model: TG L
Toto &islo by mélo byt uvedeno ve veskeré

korespondenci s mistnim dodavatelem. Serial No:
Prvni ¢islice sériového &isla oznacuji

rok vyroby.

SPX Flow Technology Belgium NV
Evenbroekveld 2-6, BE-9420 Erpe-Mere
>Johnson Pump

Wi ohSon-puMp.com / wwi.spx.com e}

1.2.2 Manipulace

Vzhledem k tomu, Ze hmotnost ¢erpadel neprekracuje 20 kg, pro zvedani téchto ¢erpadel
nejsou nutné zvedaci popruhy a zvedaci zafizeni. Hmotnosti jsou uvedeny v kapitole 7.0.

V ptipadé ¢erpadel jsou informace o manipulaci s nimi uvedeny v kapitole 1.3.2.1.

1.2.3 Skladovani

Pokud neni ¢erpadlo ihned instalovano, musi byt uskladnéno na suchém a Gistém misté.
Kazdé dva mésice otoéte hrideli a ujistéte se, Ze je pfitomno mazivo pro ochranu sk¥iné Serpadla.
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Bezpecnost

VSeobecné informace

Ddlezite!
Bez konzultace s mistnim dodavatelem nesmi byt ¢erpadlo pouzivano pro jiné ucely nez
doporucené a uvedené.

Cerpadlo musi byt vzdy instalovano a pouzivano v souladu se stavajicimi statnimi a mistnimi
hygienickymi a bezpe¢nostnimi predpisy a zakony.

Pokud je dodano &erpadlo ATEX, musi byt zohlednéna samostatna pfirucka @
pro ¢erpadla ATEX.

Pri manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzivejte vhodny ochranny odév.

Pred spusténim Cerpadlo fadné ukotvéte, aby nedoslo ke zranéni osob nebo
poskozeni ¢erpadla.

Na obé strany ¢erpadla instalujte uzaviraci ventily, aby bylo mozno pred servisnim zasahem
nebo provadénim udrzby uzavrit pfivod/vystup. Ujistéte se, Ze Ize ¢erpadlo vypustit bez
nebezpedi zranéni osob a bez poskozeni okolniho prostiedi nebo blizkych zafizeni.

Zajistéte radné zakryti véech pohyblivych &asti, aby nedoslo ke zranéni osob.

Elektrické instala¢ni prace musi byt provedeny autorizovanym pracovnikem dle normy
EN60204-1. Abyste zabranili nechténému spusténi, instalujte uzamykatelny elektricky
jisti€. Chrante motor a dal$i elektricka zafizeni vhodnym pfislusenstvim pred pretizenim.
Elektromotory musi byt zasobeny dostate¢nym mnozstvim chladiciho vzduchu.

V prostredich, kde hrozi nebezped&i vybuchu, musi byt pouZivany motory klasifikované jako
jiskrové bezpe&né spolu se zvlastnimi bezpe&nostnimi zafizenimi. Informujte se u statniho
organu zodpovidajiciho za takova opatteni.

Nespravna elektroinstalace mize zplsobit smrtelna zranéni.

Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit prehrati, zkraty, korozi a pozar, musi byt
uchovavany mimo dosah motoru a jinych nechranénych zafizeni. Pokud &erpadlo pracuje

s kapalinami nebezpe&nymi pro osoby nebo Zivotni prostfedi, musi byt instalovana nadoba,
do které Ize odvést pfipadny unik.

Pokud povrchova teplota systému nebo jeho sougasti presahne 60 °C, musi byt tyto
oblasti oznac¢eny varovnym textem ,Horké povrchy*, aby nedoslo k popaleninam.

Cerpadlo nesmi byt vystaveno nahlym zménam teploty kapaliny bez predchoziho predehrati/
predchlazeni. Je zcela zakazano vyplachovat horké ¢erpadlo studenou vodou. Velké zmény
teploty mohou zpusobit vytvoreni prasklin nebo vybuch, coz mize nasledné vést k zavaznym
zranénim osob.

Cerpadlo nesmi byt provozovano pti vy$§im nez stanoveném vykonu.

Pred zasahem do ¢erpadla/systému musi byt vypnuto napajeni a uzaméeno spoustéci
zafizeni. Pfi zasahu do ¢erpadla postupujte podle pokynl pro rozebrani/sestaveni.
Pokud pokyny nedodrzite, mize dojit k poskozeni ¢erpadla nebo jeho soucasti.
Rovnéz tim dojde k poruseni zaru¢nich podminek.

Nespoustéjte cerpadlo nasucho. Pokud hrozi nebezpeci béhu nasucho, instalujte
vhodnou ochranu proti béhu nasucho, aby nedo$lo k zavaznym Skodam.

Pokud ¢erpadlo nepracuje uspokojivé, obratte se na mistniho dodavatele.
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1.3.2

Cerpadla

1.3.2.1 Manipulace s ¢erpadlem

Pro zvedani ¢erpadla pouzijte mostovy jefab, vysokozdvizny vozik nebo jiné vhodné zvedaci zafizeni.

: Eﬁéﬁ ‘
| — Y=<

Zajistéte zvedaci popruhy kolem Pokud se na &erpadle i motoru Varovani
pfedni Eésti Cerpadla a zadni casti nachézeji zvedaci oka, Ize popruhy Nikdy nezvedejte éerpaci jednotku
motoru. Pfed zvednutim se ujistéte,  ptipevnit k nim. s pouZitim pouze jednoho bodu
Ze je zatiZeni rovnomérné. Upozornéni! Vzdy pouZivejte dva upevnéni.
Upozornénil! VZdy pouZivejte dva zvedaci popruhy. Nesprédvné zvednuti miiZe vést ke
zvedaci popruhy. zranéni nebo poskozeni zafizeni.

1.3.2.2 Instalace

A

A
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VSechna ¢erpadla by méla byt vybavena uzamykatelnym bezpeénostnim vypinatem, aby béhem
instalace, udrzby nebo jinych praci na zafizeni nedoslo k ndhodnému spusténi.

Varovani

Pred provadénim jakychkoli praci na ¢erpadle musi byt vypnuty a uzaméeny bezpec&nostni
vypina¢. Nahodné spusténi mlze zplsobit zavazné poranéni.

Cerpadlo musi byt upevnéno na rovném povrchu a bud pfigroubovano k podkladu,

nebo opatfeno gumovymi nozkami.

Pripojeni potrubi k ¢erpadlu musi byt instalovano bez pnuti, bezpe&né upevnéno k ¢erpadlu
a dobre zajisténo. Nespravné upevnéné potrubi mize poskodit Cerpadlo a systém.
Varovani

Elektromotory musi byt instalovany autorizovanymi pracovniky dle normy EN60204-1.
Nespravna elektroinstalace mize zplsobit, Ze Cerpadlo a systém budou pod proudem,

coz mize vést ke smrtelnému zranéni.

Elektromotory musi byt zasobeny dostate¢nou chladici ventilaci. Elektromotory nesméji byt
uzavreny ve vzduchotésnych skfinich, krytech apod.

Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit pfehrati a pozar, musi byt od motoru odvedeny.




1.3.2.3

1.3.24

1.3.2.5

Varovani

Cerpadla instalovana v prosttedich s nebezped&im vybuchu musi byt opatfena motorem tidy

Ex (jiskrové bezpecny). Jiskry zpisobené statickou elektfinou mohou zplsobit uder a zazehnout
vybuch. Zajistéte, aby ¢erpadlo a systém byly fadné uzemnény. O pfipadnych predpisech

se informujte u pfislusnych organd. Vadna instalace mize vést ke smrtelnému zranéni.

Pred uvedenim c¢erpadla do provozu

Ctéte provozni a bezpe&nostni pfirusku derpadla. Ujistéte se, ze instalace byla fadné provedena
dle pfisluéné prirucky k cerpadlu.

Zkontrolujte polohu hrideli ¢erpadla a motoru. Béhem prepravy, zvedani a montaze ¢erpadla
mohlo dojit ke zméné polohy. Pro bezpe¢nou demontaz krytu spojky prostudujte kapitolu:
Rozebrani/sestaveni krytu spojky.

Varovani

Cerpadlo nesmi byt pouzivano s jinymi kapalinami nez s t&mi, pro které bylo doporugeno

a prodano. V pfipadé nejasnosti se obratte na mistniho prodejce. Kapaliny, pro které Serpadlo
neni vhodné, mohou ¢erpadlo a dalsi soucasti zafizeni poskodit a rovnéz zplisobit zranéni.

Rozebrani/sestaveni krytu spojky

Kryt spojky je pevny kryt pro ochranu uzivateld a obsluhy pfed zachycenim a poranénim

o otacejici se hridel / spojku hfidele. Cerpadlo je dodavano s kryty instalovanymi z vyroby
s certifikovanymi maximalnimi mezerami v souladu s normou DIN EN ISO 13857.

Varovani

Kryt spojky nesmi byt nikdy sejmut b&hem provozu. Uzamykatelny bezpe&nostni vypinac
musi byt vypnuty a uzam&eny. Kryt spojky musi byt po sejmuti vzdy znovu smontovan.
Rovnéz zajistéte opétovnou montaz pripadnych dalsich ochrannych kryti. Pokud je kryt
spojky pfipevnén nespravné, hrozi nebezpeci poranéni.

a) Vypnéte a uzamknéte vypinac.

b) Rozeberte kryt spojky.

c) Dokoncete praci.

d) Znovu smontujte kryt spojky a pfipadné dalsi ochranné kryty. Ujistéte se, Ze jsou $rouby
fadné utazeny.

Typovy stitek -
Prohlaseni o shodé CE

U dotazl ohledné ¢erpadla, instalace, udrzby o TopGear CE [H[ 4

atd. vzdy uvedte sériove ¢islo uvedené na
typovém Stitku. Model: TG L

Pri zméné provoznich podminek ¢erpadla
vzdy kontaktujte dodavatele, aby byla Serial No:
zaji$téna bezpecna a spolehliva ¢innost
Cerpadla.

To plati také pro zmény ve v&tsim méitku, SP)( Semm.,
jako vyména motoru nebo ¢erpadla ve > Johnson Pump
O

Sta’.Vaj icim zafizeni. WWW.johnson-pump.com / Www.spx.com >+
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1.4

1.4.1

Popis Cerpadla

Radu TG L Ize dodat v n&kolika verzich dle podminek &erpani. Kazdé erpadlo je na skiini
opatieno typovym &titkem s popisem verze Cerpadla, hfidelové ucpavky, volitelnych nozek,
pretlakového ventilu a protilehlych pfirub potrubi.

Urceni typu
Vlastnosti ¢erpadla jsou zakédovany v nasledujicich typovych oznacenich, ktera se nachazeji
na typovém &titku.

Priklad:

TG L 002 - 02 V - M1 - 25 - W
1 2 3 4 5 6 7 8

1. Nazev rodiny cerpadel
TG = TopGear

2. Nazev rady ¢erpadel
L = Nizkoviskozni uéinnost

3. Hydraulika uvedena s vytlakovym objemem na otacku (v dms3)

TG LO0O2
TG LO00O4
TG LO009
TG Lo18
TG L047
TG L095

4. Verze cerpadla

-02 = standardni verze ¢erpadla se standardnimi vilemi, tepelné opracované soucasti,
max. 140 °C
-03 = verze Cerpadla se zvy$enymi radialnimi a axialnimi vilemi, max. 250 °C

5. Hridelové ucpavky

V = samostatnd mechanicka ucpavka
F = ucpavkové tésnéni PTFE
FK = ucpavkové tésnéni PTFE se slepou hfideli a kozlikem loZiska —

verze pro femenovy pohon
(pouze pro TG L095-03)
R = ucpavkové tésnéni z ¢istého grafitu
L = grafitem impregnované dvojité bfitové tésnéni PTFE

6. Volitelné nozky
NF = bez nozek (s volnym koncem hfidele)

BR = svorka pro montaz nozek (B3)
M1 = podstavec pro motor B5
M2 = podstavec pro motor B14
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7. Pretlakovy ventil
00 = bez pretlakového ventilu

03 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 0,5-3 bary
15 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 1-15 bartd

25 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 13-25 bar(
30 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 20-26 bard

8. Protilehlé priruby potrubi

N = bez protilehlych pfirub potrubi
W = sada pfiruby pro svareni
T = sada pfiruby se zavitem

1.5 Funkce a princip provozu

V gerpadle se nachazeji dvé pohyblivé soucasti (viz obr. A) — rotor (2) a hnané kolo (3). Hnané
kolo je umisténo z pohledu rotoru excentricky a ma méné zub( nez rotor. Srpkovity tvar krytu
Gerpadla (4) funguje jako t&snéni mezi nasavacim a vystupnim otvorem a rozdéluje pfepravovanou
kapalinu do zasobnikl hnaného kola a rotoru.

1.5.1  Princip provozu Nasavani Vypousténi
A ¥ +
Otacenim rotoru se objem zasobnikd (1) mezi rotorem (2)
a hnanym kolem (3) zvétSuje a vytvafi se podtlak. Kapalina A
vstupuje do nasavaciho otvoru. 0 O J
B
. ol - . . o= 0
Sledujte prabéh kapaliny ¢erpadlem a zpulsob, jakym i ~
srpkovity tvar (4) krytu Gerpadla rozdéluje kapalinu 2 34

a funguje jako tésnéni mezi nasavacim a vystupnim
otvorem. Ozubeni hnaného kola a rotoru utvafi
uzaviené zasobniky pro kapalinu, coz zaruduje
naprostou regulaci objemu.

C
Cerpadlo ve zcela zaplaveném stavu a v prilbéhu
vypousténi kapaliny vystupnim otvorem.

Sipky oznaduji smér otadeni a pribéh
toku kapaliny.
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1 52 Smér Otééeni - d0|eva (CCW - proti sméru hodin)
nebO dOprava (CW - ve sméru hodin)

Pfi pohledu od konce hfidele mohou byt ¢erpadla
TG L vybavena pro otaceni doleva, coz znamena,
Ze sani probiha pres levy otvor a vypousténi pies
pravy otvor (jak ukazuje obrazek) nebo naopak

(pti otaceni doprava probiha sani pres pravy otvor
a vypousteéni pres levy otvor). V&imnéte si, Ze smér
otacdeni je soucasti konfigurace ¢erpadla.

Uzky vyvrtany otvor spojujici tésnici komoru se saci w
stranou Cerpadla ma za ucel uvolfiovani vysokého ‘
tlaku z oblasti t&snéni.

Je-li smér otaceni ¢erpadla TG L konfigurovan jako
otaceni doprava (cw — ve sméru hodin), oto¢i se

prostiedni kryt 0 180°, aby se snizil tlak v oblasti e P
tésnéni. N “,////2

Vrtani

Mechanickeé t&snéni typu V (viz kap. 2.3.1) je zavislé na sméru otaceni; Cerpadla vybavena timto
typem tésnéni NEJSOU vhodna ke zméné sméru otaceni.
Mate-li zajem o specialni feseni pro pfipady obousmérnych aplikaci, kontaktujte svého zastupce
spole¢nosti SPX Flow (napf. na vyzadani je mozné pouzit tésnéni typu MG1).

1.6 Standardni souc¢asti ¢erpadla

1 Kryt ¢erpadla 5 Rotor 8 Hridelova ucpavka
2 Cep hnaného kola 6 Vyrovnavaci podlozky 9 Tésnici matka
3 Hnané kolo 7 Prostredni skfin

4 Skfin Gerpadla
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2.0 Technické informace

2.1 Specifikace materialu

Soucast cerpadla DIN W-Nr. SS BS AISI/SAE/ASTM
Skfin Cerpadla 0,7040 | SS 0717-00/140717 | BS 2789 grade 420/12 | ASTM A 536 60-40-18
Kryt ¢erpadla 0,7040 | SS 0717-00/140717 | BS 2789 grade 420/12 | ASTM A 536 60-40-18
Prostredni skfin 0,7040 | SS 0717-00/140717 | BS 2789 grade 420/12 | ASTM A 536 60-40-18
Priruby potrubi, se zavitem | 0,7040 | SS 0717-00/140717 | BS 2789 grade 420/12 | ASTM A 536 60-40-18
Priruby potrubi, svareni 1,0037 SS 1311 Fe 360 B A283C

Rotor 1,6582 SS 2541 %116; m:’g :22(7)

Hnané kolo 1,5810 SS 2511 637A16 (EN352) 3115

Cep hnaného kola 1,6582 SS 2541 %116; '\,3':'8 :*22(7)
O-krouzky FPM (DIN/ISO) FKM (ASTM)

2.2 \Verze Cerpadla

02 - Standardni verze ¢erpadla pro vétsinu kapalin, napt. oleje, barvy a lepidla.
Tepelné opracované soucasti (nitro karburatorove). Max. teplota kapaliny 140 °C.

03 - Cerpadlo se zvy&enymi radialnimi a axialnimi viilemi pro teploty az do 250 °C
a pro kapaliny citlivé na zvySeni teploty, napf. oleje prenasejici teplo, polyester,
lepidlo, asfalt, cukrové roztoky.

2.3 Hfidelove ucpavky

V = mechanicka ucpavka F = ucpavkové tésnéni PTFE
L = dvojité bfitové tésnéni PTFE R = ucpavkové tésnéni z Cistého grafitu

2.3.1 Mechanicka ucpavka, typ V

Jednoducha mechanicka ucpavka pro oleje, emulze, vicemocné alkoholy a podobné
produkty — ucpavka zavisi na sméru otaceni: pro kazdy specialni smér otaCeni — doleva
(CCW - proti sméru hodin) nebo doprava (CW - ve sméru hodin) — je mozné volit
vhodnou jednosmérnou ucpavku.

Max. viskozita: 1500 cP
Max. teplota: 175 °C
Max. tlak na nasavaci strané&: 5 bard s
Material: karbon/ocel
o-krouzky z FPM (DIN/ISO) /
FKM (ASTM)

T
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2.3.2 Ucpavkoveé tésnéni F a R a specialni verze FK

F  Impregnované tésnéni PTFE bez azbestu pro kapaliny
s nizkou i vysokou viskozitou.
Pruzinové, samostavéci.
Max. teplota: 200 °C
Rozméry: TG L002 - TG LO0O4 = 1/8"
TG LO09 - TG L095 = 1/4"

R Ucpavkové tésnici krouzky z ¢istého grafitu
s klasickou ucpavkou a ucpavkovymi Srouby.
Muize bézet nasucho.

Velmi dobra chemicka trvanlivost.
Max. teplota: 300 °C.

FK K dispozici je specialni verze pro femenovy
pohon pro velikost modelu TG LO95 s nazvem
TG L095-03FK.
Je stejna jako verze -03F, ale se slepou
hrideli a kozlikem loZiska

LALIIIILIS,

Ucpévkové tésnéni — verze FK (pro femenovy
pohon, pouze pro TG L095-03)

Pamatujte, Ze ucpavkové tésnéni je navrzeno tak, aby trochu prosakovalo a umoziiovalo tak
fadné mazani.

Rozméry t&snéni ucpavky

Cerpadlo A B Cc S
i 7 .
TG L002
@12 mm @18 mm 21 mm
TG L004 VA |B
TG L009 //
@18 @30 30 7z
G Lo18 mm mm mm / 7 /C/ 7
TG L047 —
@25 mm @37 mm 30 mm
TG L095
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2.3.3 Duvojité biitove tésnéni, typ L
Dvoijita bfitova tésnéni PTFE pro chladici kapalinu
nebo proplachovani.
Pro nebezpecné a obtizné kapaliny, napft. isokyanat,
rozpoustédla, barvy a pro predchazeni krystalizaci.
Max. teplota: 170 °C

Max. tlak: 6 bar( i { 1
Max. tlak na nasavaci strané: 3 bary )
Diilezité! Cerpadlo je dodavano bez vyplachovaci |

kapaliny. Vyplachovaci kapalina musi byt kompatibilni 4 @qﬂ

s Cerpanou kapalinou. i

Vzdy udrzujte tekuté mazani tésnéni.

Britové tésnéni

2.4 Teplota

Se standardnimi vilemi: Se zvétsenymi vilemi:
Verze -02:-25 °C — +140°C  Verze -03: -25 °C - +250 °C

2.5 \Velikost ¢astecek

Max. velikost pevnych ¢astecek:

TG L002 - TG LOO4: 0,01 mm
TG L0O09 - TG LO18: 0,04 mm
TG L047 - TG LO95: 0,05 mm

2.6 Otacky
TG LO02 - TG LO18: 3000 ot./min. pfi max. 40 cP
TG LO47 - TG L095: 1700 ot./min. pfi max. 40 cP

2.7 Tlak

Pro dobra maziva s alespori 30-40 cP je maximalni pfipustny rozdil tlaki (Ap)
(mezi nasavanim a vypousténim):

TG L002 - TG LO18: 25 bard
TG L047 - TG LO95: 8 bard

2.8 \Vle rotoru

Pri sestavovani Cerpadla je vile rotoru dilezita pro zachovani kapacity/uginnosti Eerpadla.
Plati nasledujici miry:
| Verze -02 Verze -03
TG L002 - TG L004 0,02 + 0,01l mm | 0,05 * 0,01 mm
TG LO09 - TG LO18 0,06 + 0,01 mm | 0,09 * 0,01 mm
TG L047 -TGL095 |0,07 + 0,02mm |0,12 + 0,02 mm

Vyde uvedené rozméry jsou méfeny (pomoci mikrometrického méfidla) na konci hfidele a pi
suchém a Cistém cerpadle. Spravna ville se nastavuje pomoci vyrovnavacich podlozek.
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2.9

2.10
2.10.1

Hladina hluku

Nejvy$si naméfena hladina hluku pro ¢erpadla TG L je 74 dB(A) pro &erpadlo pfipevnéné
ke standardnimu elektromotoru.

Pretlakové ventily

Princip €innosti

Objemovy princip vyzaduje instalaci bezpe¢nostniho zafizeni pro ochranu ¢erpadla a dalsich
soucasti v systému pifed nadmérnym tlakem. Takovym bezpe&nostnim zafizenim mdze byt napf.
prokluzova spojka nebo pretlakovy ventil.

Pro fadu TL-L byly vyvinuty specialni pretlakové ventily: pretlakové ventily, které se jednoduse
osadi na horni ¢ast ¢erpadla mezi pfiruby a skfiri Cerpadla, a také pretlakové ventily, které Ize
instalovat za ¢erpadlem. Oba typy jsou pruzinové pretlakové ventily, které se rychle oteviou
vymrsténim, pokud pracovni tlak vzroste na uroven, na kterou je pruzina predem nastavena.
K dispozici je vybér pruzin pro rizna rozmezi tlaku pro oba typy pretlakovych ventild.

Tyto pretlakové ventily omezuiji rozdil tlak(i (Ap) (nebo pracovni tlak) mezi nasavanim
a vystupem, nikoli maximalni tlak v ramci instalace.

Pokud napfiklad médium nemize unikat, kdyz je zablokovana vypoustéci ¢ast ¢erpadla, pretlak
mUze zpUsobit zavazné poskozeni ¢erpadla. Pretlakovy ventil poskytuje unikovou cestu, ktera
presmérovava médium zpét na nasavaci stranu, pokud je dosazeno nastavené hladiny tlaku.

\>
\

NN

\ Disc%urge, g ,Su%‘ﬁon . , Disc?]h‘urge / ,Su%‘ﬂon
side side side side

== | ==

Otevieny pretlakovy ventil indikuje, Ze instalace nefunguje spravné. Cerpadlo musi byt ihned
vypnuto. Pfed opétovnym spusténim Cerpadla problém najdéte a vyreste.

fard
7%
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2.10.2 Vestavéné pretlakoveé ventily

Priklad: = Ve
R 16 - G 25 \¥-%
1 2 3 4 V7

1. Vestavény pretlakovy ventil = R

2. Oznaceni typu = primeér pfivodu (v mm)
16 vestavény pretlakovy ventil pro ¢erpadla TG L002, TG LO04, TG L009 a TG L018
22 vestavény pretlakovy ventil pro ¢erpadla TG L047 a TG L0O95

3. Materialy
G pretlakovy ventil z litiny

4. Trida pracovniho tlaku
03 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 0,5-3 bary

15 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 1-15 bartd
25 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 13-25 bar(
30 = pretlakovy ventil pro rozsah provozniho tlaku 20-26 bard

A Poznamka: NepouZivejte pretlakovy ventil jako regulator prutoku. Kapalina bude
cirkulovat pouze cerpadlem a rychle se zahreje kvili ztratam zptsobenym
viskéznim tfenim. Teplota se zvySuje rychleji pfi vy$Sich rychlostech
a vy$88im provoznim tlaku.

A Poznamka: Pretlakovy valec chrani ¢erpadlo pred pretlakem pouze v jednom sméru toku.
Pretlakovy ventil neposkytuje ochranu pred pretlakem, pokud se cerpadlo otaci
opacnym smérem.

Pamatujte, Ze tlak se v Cerpadle/systému zvysuje od okamziku, kdy se ventil zane otevirat,
dokud neni plné otevieny:

TG LO02 - TG LO18:  tlak se zvy$io 1,6 — 1,7 baru
TG LO47 — TG L095: tlak se zvysi o 3,2 — 3,4 baru
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2.10.3 Samostatné pretlakové ventily — jiz se nepouzivaji

Samostatné pretlakové ventily pro éerpadla fady TopGear L a RBS byly VYRAZENY
ze standardniho programu dodavek od prosince 2014.

2" provedeni samostatného pretlakového ventilu bylo z nageho programu vyfazeno jiz dfive,
a proto jsme se nyni rozhodli vyfadit i provedeni o rozmérech 1" a 114",
Mezi hlavni divody patii mala poptavka po téchto polozkach a problémy spojené s vyrobou.

Poznamky:

= Nahradni dily pro stavajici samostatné pretlakové ventily [pozice 71, 72 a 73], jeZ se prodavaly
v minulosti, jsou i nadale dostupné, protoze jsou totozné s nahradnimi dily pouzivanymi
u vestavénych pretlakovych ventild. Prislusna katalogova cisla a popisy pro objednavani
ziskate v nejnovéjsich technickych prodejnich priruckach k fadam TopGear L a RBS,
které naleznete v systému SharePoint.

= Vestavéné pretlakové ventily zlistavaji samozfejmé beze zmén.

2.10.4 Tlak

Pretlakove ventily se déli do 4 tfid pracovnich tlakd, tj. 03, 15, 25 a 30, coz oznaduje
maximalni pracovni tlak pro prislusny ventil.

Pfi objednavani pretlakového ventilu musi byt nastaveny tlak uveden. Nastaveny tlak je tlak,
ktery bude nastaven (a testovan) b&hem sestavovani pretlakového ventilu. Tento nastaveny tlak
musi byt vy$§i nez maximalni pracovni tlak v ¢erpadle/systému. Obecné akceptovana rezerva
mezi nastavenym tlakem a maximalnim pracovnim tlakem v Serpadle/systému je 1 bar.

Priklad: maximalni pracovni tlak 18 bari = nastaveny tlak bude nastaven na 19 bart

Proto je pfi objednavani pretlakového ventilu pro ¢erpadlo, ve kterém bude maximalni
pracovni tlak 18 bard, treba objednat pretlakovy ventil s nastavenym tlakem 19 bar(.
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2.10.5 Nastaveni pozadovaného tlaku otevieni pretlakového ventilu
Postup nastaveni limitniho tlaku pretlakového ventilu:

= Nasadte manometr na vystupni stranu ¢erpadla.

= Ujistéte se, ze ventily ve vystupnim potrubi jsou pIné oteviené.

= Odsroubujte stavéci sroub pretlakového ventilu (min. tlak otevieni ventilu).
= Spustte ¢erpadlo a zméite tlak na vystupu.

= Co nejvice utahnéte stavéci Sroub (max. tlak otevreni ventilu).

= Postupné uzavirejte vystupni potrubi, dokud nebude dosazeno pozadovaného tlaku otevieni
pietlakoveého ventilu (sledujte manometr).

= Povolujte stavéci $roub, dokud se ventil/manometr neza¢ne ,chvét”.

2.10.6 Instalace / smér toku
Protoze Gerpadla mohou pracovat obéma sméry (viz kapitolu 1.5.2 Smér otaceni),
je dilezité pretlakovy ventil osadit spravné.

Pokud cerpadlo rotuje po sméru hodinovych rucic¢ek pfri pohledu smérem ke konci
hiidele, konec ventilu (Sroubu) musi mifit doprava a naopak - viz obrazky nize
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3.0
3.1

Vykon
Rada TG L p#i 700 ot./min.

Cerpadlo | Viskozita Tlak, bary
0 5 10 15 20 25
cP I/mn kW | I/mn kW | I/mn kW | I/mn kKW | I/mn kW | I/mn kW
TG L002 10 14 004 | 14 004 13 007 | 1,3 010 | 1,3 0,15 - -
35 1,4 0,04 1,4 0,04 1,4 0,07 1,4 0,10 1,3 0,15 1,3 0,20
75 1,5 0,04 1,5 0,05 1,4 0,07 1,4 0,11 1,4 0,15 1,3 0,19
150 15 004 | 15 o005| 15 007 | 1,4 011 | 14 015 | 14 0,18
380 1,5 0,04 1,56 0,05 1,5 0,07 1,56 0,11 1,4 0,13 1,4 0,16
750 15 o006 | 15 o007 | 15 008 | 15 o010 | 15 013 | 14 0,14
1500 1,5 0,07 1,6 0,07 1,5 0,09 1,6 0,10 1,5 0,11 1,5 0,13
2200 1,5 0,07 1,5 0,08 1,5 0,09 1,5 0,10 1,5 0,11 1,5 0,13
4000 15 007 | 15 o008]| 15 009 | 15 011 | 15 o011 | 15 0,13
8000 1,5 0,08 1,5 0,09 1,5 0,10 1,5 0,11 1,5 0,11 1,5 0,13
TG L004 10 3,1 004 | 30 004| 30 008 | 29 013 | 29 1,18 - -
35 3,1 0,04 3,0 0,06 3,0 0,09 3,0 0,13 29 0,19 29 0,24
75 3,1 0,04 3,1 0,07 3,0 0,10 3,0 0,15 3,0 0,20 2,9 0,25
150 3,1 0,05 | 31 007 | 31 011 | 830 015 | 30 021 | 30 026
380 3,1 0,06 3,1 0,10 3,1 0,13 3,1 0,18 3,0 0,22 3,0 0,26
750 3,1 010 | 81 0,13 | 31 016 | 31 020 | 31 024 | 31 0,27
1500 3,1 0,16 3,1 0,18 3,1 0,20 3,1 0,21 3,1 0,24 3,1 0,27
2200 3,1 0,18 | 31 0,19 | 31 021 | 31 022 | 31 024 | 31 0,27
4000 3,1 022 | 31 022 31 022 | 31 023 | 31 024 | 31 0,27
8000 3,1 0,24 3,1 0,24 3,1 0,24 3,1 0,24 3,1 0,24 3,1 0,27
TG L009 10 63 006 | 62 0,11 | 6,1 020 | 59 032 | 57 047 - -
35 6,4 0,07 6,3 0,13 6,2 0,21 6,1 0,32 5,9 0,47 5,6 0,62
75 65 010 | 64 015 | 63 0924 | 62 035 | 60 048 | 58 0,63
150 6,5 0,11 6,4 0,17 6,3 0,24 6,2 0,35 6,1 0,48 5,9 0,65
380 6,5 0,15 6,5 0,21 6,4 0,29 6,3 0,38 6,2 0,48 6,0 0,65
750 65 019 | 65 026 | 65 033 | 64 042 | 63 052 | 62 063
1500 6,5 0,28 6,5 0,32 6,5 0,37 6,5 0,43 6,4 0,50 6,3 0,57
2200 65 038 | 65 040 | 65 043 | 65 046 | 65 049 | 65 0,56
4000 6,5 0,40 6,5 0,43 6,5 0,48 6,5 0,49 6,5 0,50 6,5 0,56
8000 6,5 0,55 65 0,55 6,5 0,56 6,5 0,56 6,5 0,56 6,5 0,66
TG LO18 10 127 007 | 123 014 | 120 024 | 11,6 037 | 11,2 054 - -
35 12,7 0,08 [ 125 0,15 12,2 0,26 11,8 0,40 11,5 0,57 111 0,74
75 128 0,12 | 126 019 | 123 0,29 | 120 043 | 11,6 057 | 11,3 074
150 129 0,19 | 12,6 0,28 12,4 0,37 12,2 0,51 12,0 0,62 11,7 0,77
380 129 025 | 12,8 036 | 125 043 | 124 058 | 122 065 | 12,0 0,81
750 12,9 0,28 [ 12,8 0,39 12,7 0,47 12,6 0,60 12,6 0,71 12,5 0,85
1500 12,9 0,36 [ 129 043 12,9 0,51 12,8 0,63 12,7 0,74 12,7 0,85
2200 129 049 | 129 054 | 129 060 | 129 066 | 129 077 | 129 0,88
4000 12,9 0,62 [ 129 0,74 12,9 0,75 12,9 0,75 12,9 0,81 12,9 0,88
8000 129 083|129 084 | 129 085 | 129 0,87 | 129 087 | 12,9 0,89
Tlak, bary 0 5 8
TG L047 10 31,0 0,15 | 30,6 0,41 29,5 0,85
35 31,0 0,22 [ 30,8 0,50 | 30,0 0,92
75 32,0 0,26 [ 315 0,56 | 31,0 1,01
150 330 033|327 072 | 320 1,10
380 33,56 0,562 [ 33,0 0,96 32,7 1,20
750 335 074 | 330 1,12 | 32,8 1,32
1500 33,6 1,083 | 330 1,25 | 32,8 1,47
2200 335 1,25 [ 330 1,38 | 328 1,55
4000 335 162 | 330 1,65 | 32,8 1,67
8000 33,5 1,75 | 33,0 1,80 | 32,8 1,86
TG L095 10 620 0,18 | 610 0,86 | 600 177
35 63,0 0,28 | 62,0 0,96 61,0 1,84
75 640 040 | 633 1,07 | 625 1,91
150 65,0 052 | 643 1,18 63,5 2,00
380 66,0 0,74 65,3 1,40 | 645 2,10
750 67,0 1,07 | 665 1,62 | 66,0 2,20
1500 670 1,40 | 665 1,84 | 660 232
2200 67,0 1,84 | 665 2,10 66,0 2,43
4000 670 2,33 | 665 2,49 | 660 252
8000 67,0 255 | 666 2,60 | 66,0 2,85

Vyse uvedené hodnoty plati, pokud ¢erpadlo pracuje s manometrickou saci vyskou 4 metry vodniho sloupce.
Tolerance kapacity £5 %. Uvadéné vykony v kW jsou vykony vyzadované na hfideli ¢erpadla.

PFi vybéru motoru by vykon v kW mél byt o 15 % vy3si nez uvadéna hodnota.
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3.2 Rada TG L pfi 900 ot./min.

Cerpa- Viskozita Tlak, bary
dlo 0 5 10 15 20 25
cP I/mn KW | I/mn kW |[I/mn KW |I/mn kW | I/mn kW | I/mn kW
TL LOO2 10 19 004| 18 005 18 008]| 17 o013 17 0,18 - -
35 2,0 0,04 1,9 0,06 1,9 0,09 1,8 0,13 1,7 0,18 1,6 0,24
75 2,0 0,04 2,0 0,06 1,9 0,09 1,8 0,13 1,8 0,18 1,7 0,22
150 2,0 0,04 2,0 0,07 2,0 0,10 1,9 0,13 1,9 0,18 1,8 0,22
380 2,0 0,07 2,0 0,09 2,0 0,11 2,0 0,14 1,9 0,18 1,9 0,22
750 20 007| 20 009| 20 o011| 20 o014| 20 o016 | 1,9 0,18
1500 2,0 0,10 2,0 0,11 2,0 0,13 2,0 0,14 2,0 0,16 2,0 0,18
2200 2,0 0,10 2,0 0,11 2,0 0,13 2,0 0,14 2,0 0,16 2,0 0,18
4000 2,0 0,11 2,0 0,12 2,0 0,13 2,0 0,14 2,0 0,16 2,0 0,18
8000 2,0 0,12 2,0 0,13 2,0 0,14 2,0 0,15 2,0 0,16 2,0 0,18
TG L004 10 39 004| 38 007| 38 011 37 017 | 37 024 - -
35 4,0 0,05 3,9 0,08 3,9 0,12 3,8 0,17 3,7 0,24 3,7 0,30
75 4,0 0,05 3,9 0,08 3,9 0,13 3,8 0,18 3,8 0,25 3,8 0,32
150 40 006| 39 o010| 39 015| 39 o020 38 02| 38 032
380 4,0 0,08 4,0 0,13 3,9 0,18 3,9 0,23 3,9 0,28 3,9 0,32
750 4,0 0,13 4,0 0,16 | 40 0,21 40 025 | 40 029 | 40 033
1500 40 018 | 40 021 | 40 0°24| 40 026 40 0°29| 40 033
2200 4,0 0,24 4,0 0,25 4,0 0,27 4,0 0,29 4,0 0,32 4,0 0,35
4000 40 029 | 40 030| 40 030| 40 031 | 40 032| 40 035
8000 4,0 0,33 4,0 0,34 4,0 0,35 4,0 0,35 4,0 0,36 4,0 0,36
TG L009 10 8,1 o10| 80 017 | 78 027 | 76 041 | 74 059 - -
35 8,2 0,11 8,1 0,18 7.9 0,27 7.8 0,41 7,6 0,59 7,3 0,77
75 8,3 0,14 8,2 0,21 8,0 0,32 7,9 0,45 77 0,60 75 0,78
150 83 016 | 83 023| 81 032| 80 o047| 78 060| 76 078
380 8,3 0,21 8,3 0,29 8,2 0,38 8,1 0,49 8,0 0,60 7,8 0,77
750 83 029| 83 036| 83 044 | 82 053| 81 063| 80 074
1500 8,3 0,36 8,3 0,42 8,3 0,49 8,3 0,55 8,2 0,63 8,1 0,72
2200 8,3 0,62 8,3 0,54 8,3 0,57 8,3 0,60 8,3 0,65 8,2 0,71
4000 83 060| 83 060| 83 062| 83 067| 83 067 82 071
8000 8,3 0,70 8,3 0,75 8,3 0,80 8,2 0,82 8,2 0,85 8,2 0,86
TG LO18 10 162 0112 | 157 020 | 154 0,31 | 150 047 | 144 0,66 - -
35 16,5 0,13 16,2 0,23 | 158 035 | 152 052 | 148 0,71 143 0,91
75 16,6 0,18 16,3 0,27 | 159 040 | 155 0,56 | 150 0,75 146 0,94
150 167 0,21 | 164 032 | 160 044 | 156 0,60 | 154 081 | 151 0,99
380 16,7 0,29 166 040 | 16,2 053 | 159 068 | 157 085 | 154 1,03
750 167 037 | 166 048 | 164 060 | 162 077 | 162 092 | 16,1 1,10
1500 16,7 0,54 16,7 063 | 16,7 074 | 1656 088 | 1656 099 | 164 1,14
2200 16,7 070 | 167 077 | 167 085 | 167 092 | 167 1,03| 167 1,18
4000 16,7 0,98 16,7 1,05 | 16,7 1,06 | 16,7 1,08 | 16,7 1,12 16,7 1,26
8000 16,7 1,40 16,7 1,42 | 16,7 1,44 | 16,7 1,45 16,7 1,45 16,7 1,45
Tlak, bary 0 5 8
TG L047 10 40,0 0,22 | 385 055 | 370 1,07
35 400 0,37 | 89,0 068 | 380 1,16
75 40,0 0,40 | 395 0,77 | 385 1,29
150 41,0 049 | 406 0,90 | 400 1,40
380 42,0 0,74 41,2 1,10 | 40,5 1,55
750 42,0 1,08 41,2 1,32 | 4056 1,69
1500 420 140 | 412 169 | 405 1,99
2200 42,0 1,69 | 41,2 1,84 | 406 2,06
4000 420 215 | 41,2 217 | 405 225
8000 420 240 | 41,2 245 | 405 2,50
TG L095 10 800 029 | 785 1,14 | 770 2,20
35 800 046 | 785 1,25 | 770 2,36
75 82,0 059 | 805 1,44 | 79,0 2,550
150 84,0 0,74 82,5 1,55 | 81,0 2,50
380 840 099 | 830 1,84 | 81,8 280
750 84,0 1,47 83,0 2,13 | 81,8 294
1500 840 202 | 830 258|818 316
2200 84,0 233 | 830 287 | 818 324
4000 840 309 | 830 341|818 342
8000 84,0 3,60 | 83,0 3,74 3,4 3,82

VySe uvedené hodnoty plati, pokud ¢erpadlo pracuje s manometrickou saci vyskou 4 metry vodniho sloupce.
Tolerance kapacity £5 %. Uvadéné vykony v kW jsou vykony vyzadované na hfideli ¢erpadla.
PFi vybéru motoru by vykon v kW mél byt o 15 % vy3si nez uvaddéna hodnota.
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3.3

Rada TG L p¥i 1400 ot./min.

Cerpadlo | Viskozita Tlak, bary
0 5 10 15 20 25
cP I/mn kW I/mn kW I/mn kW I/mn kW I/mn kW I/mn kW
TG L002 10 3,0 0,04 2,9 0,07 2,9 0,11 2,8 0,17 2,7 0,25 - -
35 3,1 0,05 3,0 0,07 2,9 0,12 2,9 0,18 2,8 0,26 2,8 0,34
75 3,2 0,06 3,1 0,09 3,0 0,13 2,9 0,19 2,9 0,26 2,8 0,33
150 3,2 0,07 3,2 0,10 3,1 0,15 3,0 0,20 3,0 0,26 2,9 0,33
380 3,2 0,11 3,2 0,14 3,2 0,18 3,1 0,22 3,1 0,27 3,0 0,33
750 3,2 0,15 3,2 0,18 3,2 0,21 3,2 0,24 3,1 0,28 3,0 0,32
1500 3,2 0,18 3,2 0,21 3,2 0,23 3,2 0,26 3,2 0,29 3,1 0,32
2200 3,2 0,21 3,2 0,22 3,2 0,24 3,2 0,26 3,2 0,29 3,2 0,31
4000 3,2 0,23 3,2 0,24 3,2 0,25 3,2 0,26 3,2 0,30 3,2 0,31
8000 3,2 0,24 3,2 0,24 3,2 0,26 3,2 0,27 3,2 0,30 3,2 0,31
TG LO04 10 6,1 0,05 6,0 0,09 6,0 0,16 59 0,24 5,8 0,34 - -
35 6,2 0,07 6,1 0,11 6,1 0,18 6,0 0,25 59 0,35 5,9 0,44
75 6,2 0,07 6,2 0,12 6,1 0,18 6,0 0,26 6,0 0,36 59 0,46
150 6,2 0,10 6,2 0,15 6,2 0,22 6,1 0,29 6,0 0,38 6,0 0,46
380 6,2 0,21 6,2 0,27 6,2 0,33 6,2 0,38 6,1 0,40 6,1 0,48
750 6,2 0,19 6,2 0,28 6,2 0,33 6,2 0,38 6,2 0,42 6,1 0,49
1500 6,2 0,26 6,2 0,29 6,2 0,34 6,2 0,39 6,2 0,44 6,2 0,50
2200 6,2 0,30 6,2 0,33 6,2 0,36 6,2 0,40 6,2 0,44 6,2 0,50
4000 6,2 0,37 6,2 0,39 6,2 0,39 6,2 0,41 6,2 0,44 6,2 0,50
8000 6,2 0,48 6,2 0,48 6,2 0,48 6,2 0,48 6,2 0,48 6,2 0,560
TG L0O09 10 12,8 0,15 12,5 0,26 12,2 0,41 11,8 0,62 11,4 0,87 - -
35 12,9 0,18 12,6 0,29 12,4 0,46 12,0 0,66 11,6 0,88 11,2 1,15
75 13,0 0,21 12,8 0,33 12,6 0,50 12,2 0,70 11,8 0,92 11,4 1,16
150 13,0 0,27 13,0 0,38 12,8 0,53 12,5 0,74 12,2 0,92 11,9 1,16
380 13,0 0,38 13,0 0,49 12,9 0,63 12,7 0,77 12,4 0,96 12,1 1,18
750 13,0 0,47 13,0 0,569 13,0 0,72 12,9 0,88 12,8 1,03 12,6 1,18
1500 13,0 0,61 13,0 0,70 13,0 0,81 13,0 0,92 12,9 1,03 12,8 1,19
2200 13,0 0,77 13,0 0,81 13,0 0,88 13,0 0,96 13,0 1,07 12,9 1,19
4000 13,0 1,00 13,0 1,00 13,0 1,00 13,0 1,04 13,0 1,12 12,9 1,20
8000 13,0 1,20 13,0 1,20 13,0 1,20 13,0 1,20 13,0 1,20 12,9 1,22
TG LO18 10 255 0,18 247 0,32 24,0 0,563 23,3 0,77 225 1,05 - -
35 26,0 0,21 25,3 0,37 24,6 0,59 28,7 0,85 23,1 1,12 | 22,8 1,40
75 26,0 0,25 254 0,44 247 0,68 241 0,93 23,4 1,18 | 22,8 1,46
150 26,0 0,33 25,5 0,52 24,9 0,77 24,4 1,03 24,0 1,29 | 235 1,55
380 26,0 0,69 25,8 0,87 25,3 1,05 24,8 1,18 245 1,44 | 24,1 1,96
750 26,0 0,69 25,8 0,88 25,6 1,10 25,3 1,32 25,2 1,54 | 25,1 1,80
1500 26,0 1,08 26,0 1,18 26,0 1,36 25,8 1,55 25,7 1,73 25,6 1,91
2200 26,0 0,32 26,0 1,40 26,0 1,65 26,0 1,66 26,0 1,84 | 26,0 2,02
4000 26,0 1,70 26,0 1,80 26,0 1,84 26,0 1,90 26,0 2,00 | 26,0 2,25
8000 26,0 2,40 26,0 2,40 26,0 2,40 26,0 2,40 26,0 244 | 260 2,52
Tlak, bary 0 5 8
TG L047 10 62,0 0,37 61,0 0,85 59,0 1,55
35 62,0 0,49 61,0 1,03 | 59,5 1,77
75 63,0 0,74 62,0 1,21 61,0 1,91
150 64,0 1,20 63,0 1,62 62,0 2,34
380 65,0 1,48 64,0 2,33 63,0 2,85
750 66,0 1,69 65,0 254 | 64,0 3,07
1500 66,0 2,36 65,0 2,80 | 64,0 3,24
2200 66,0 2,58 65,0 2,83 | 64,0 3,24
4000 66,0 3,11 65,0 3,30 | 64,0 3,44
8000 66,0 3,71 65,0 3,75 64,0 3,82
TG L095 10 1250 0,52 122,5 184 | 1190 3,39
35 1250 0,59 122,65 1,95 | 119,0 3,53
75 1250 0,96 123,0 2,20 | 120,0 3,68
150 125,0 1,18 1245 2,43 124,0 3,97
380 130,0 1,73 128,0 3,02 | 1255 4,42
750 130,0 2,20 128,0 3,46 | 126,0 4,71
1500 132,0 3,31 130,0 4,05 | 128,0 5,00
2200 132,0 4,12 130,0 4,42 | 1280 5,08
4000 132,0 5,00 130,0 5,10 | 128,0 5,31
8000 132,0 5,50 130,0 562 | 128,0 5,70

Vyse uvedené hodnoty plati, pokud Cerpadlo pracuje s manometrickou saci vyskou 4 metry vodniho sloupce.
Tolerance kapacity £5 %. Uvadéné vykony v kW jsou vykony vyZzadované na hiideli Cerpadla.
Pfi vybéru motoru by vykon v kW mél byt o 15 % vyssi nez uvadéna hodnota.
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4.0 Instalace a udrzba

4.1 \VsSeobecné informace

Cerpaci jednotka musi byt dikladné upevnéna.
Cerpaci jednotka musi byt opatiena uzamykatelnym elektrickym jisti¢em.

Pred provadénim servisu nebo udrzby ¢erpadla ¢i systému vypnéte napajeni a uzamknéte
spoustéci zafizeni, aby nedoslo k nechténému spusténi. Cerpadlo musi byt oddé&leno

od potrubi a napajeni. Pokud se ¢erpadlo pouziva pro agresivni/nebezpeéné kapaliny,
vypustte ¢erpadlo a systém.

Aby nedoslo k pretizeni ¢erpadla nebo ¢erpaciho systému, vzdy instalujte vhodny
pretlakovy ventil nebo jiné bezpecnostni zafizeni.

Cerpadlo Ize instalovat vodorovné i svisle, nikoli véak s pfipojenim smérem dold,
pokud se nadrz s kapalinou nenachazi nad erpadlem (zaplavované &erpadlo).

4.2 Instalace a rozvod potrubi L

22

Pokud je ¢erpadlo a pohon upevnéno
na podkladové desce, je tieba pozorné [ T i

zkontrolovat zarovnani hfidele
cerpadla a motoru po utazeni $roubl
podkladu a pfipojeni potrubi. | malé
odchylky je tfreba korigovat. Vile

mezi polovinami spojek by méla byt
pfiblizné 2 mm.

FEM U]

Provedte pomoci ocelového méfitka nebo
pravitka kontrolu na &tyfech riznych mistech kolem strojové a T
opracovanych povrchi spojky (a). Délka spojky by méla byt
shodna a méfi se na ¢tyfech rliznych mistech okraje polovin
spojky (b).

Zkontrolujte, zda jsou v8echny trubky spravné zarovnany s otvory
¢erpadla a bez pnuti, aby nedochazelo k prenosu zatéze na cerpadlo.
Pouzijte trubky spravné velikosti a materialu. V8echny trubky musi byt
fadné ocistény. Spoje trubek utésnéte vhodnym materialem.

Pokud jsou ¢erpadlo a motor upevnény na podstavec pfiruby, zarovnani je automaticky
zajisténo pomoci voditek pro motor i Eerpadlo.

Pred utazenim zkontrolujte, zda pfiruby na trubkach spravné zapadaji k pfirubam na cerpadle.

Pokud je instalovan uzaviraci ventil ve vypoustécim potrubi, mél by byt mezi erpadlem
a uzaviracim ventilem vzdy instalovan pretlakovy ventil. Tim je ¢erpadlo chranéno pred

nadmérnym tlakem, pokud dojde k uzavreni uzaviraciho ventilu a ¢erpadlo je v provozu.
Pokud je ¢erpadlo opatfeno vestavénym pretlakovym ventilem, musi byt upevnéno tak,
aby Sipka na pouzdru ventilu mifila ve sméru otaceni.

K dispozici jsou pruziny pro rlizna rozmezi tlaku. Pfi vyméné pruziny se od$roubuje matka
ochranné krytky. Zadni uloZeni pruziny ma metricky 5mm nebo 6mm zavit, ktery Ize pouzit
ke zvednuti uloZeni. Utahnéte matku ochranné krytky.

Pred spusténim velmi peclivé ocCistéte potrubni systém, zejména nasavaci
stranu, aby nikde nezistaly otfepy a necistoty.
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pusténi

Oteviete vSechny ventily v potrubnim systému a ujistéte se, ze v potrubi nejsou zadné
prekazky.

Naplnite ¢erpadlo kapalinou.

Ujistéte se, ze jsou fadné instalovana bezpec&nostni zafizeni a vSechny pohyblivé sou&asti
jsou fadné zakryty, abyste predesli zranéni.

Ochranny kryt musi byt pfed spusténim vzdy nasazen, aby nedoslo ke zranéni.

Nejprve kratce spustte ¢erpadlo a zkontrolujte, Ze smér otaceni je spravny - viz Sipka otageni
na prostrednim krytu.

Spustte ¢erpadlo a zkontrolujte rychlost toku kapaliny. Pokud neni spravna, ¢erpadlo zastavte
a postupujte podle tabulky reseni potizi.

Zkontrolujte tlak, teplotu a kapacitu.

Pokud je ¢erpadlo dodavano s ucpavkovym tésnénim, zajistéte mirné prosakovani kvdli
mazani a chlazeni tohoto tésnéni. Prisak upravte tésnici matkou.

4.4 Pravidelna kontrola

Pravidelné kontrolujte, zda je hladina hluku, vibrace a teplota ¢erpadla normalni.
Zkontrolujte, zda prlisak neni pfili§ vyrazny.
Pravidelné kontrolujte tlak na vystupu a tok.

Kontrolujte hfidelovou ucpavku &erpadla a dal$i ¢asti podléhajici opotiebeni.
V ptipadé potreby provedte vyménu.
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4.5
4.5.1
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Servis a udrzba

Vyména mechanické ucpavky

1.

o ® N

Odstrante polovinu spojky a klin na hrideli.

Odstrante z hridele a jeho klinové drazky otfep.

Odsroubujte t&snici matku a odstrarite vechny soucasti (101-108) z htidele.
Vyménte o-krouzek (13).

Nasadte vnitfni pojistny krouzek (101) a zkontrolujte, zda se nachazi v drazce htidele,
a poté nasadte vnitfni podlozku (102) zkosenou stranou k pojistnému krouzku.

Nasurite pruzinu (103) a vnéjsi podlozku (104) na hfidel. Nasadte o-krouzek/ucpavku (105)
a ujistéte se, ze neni poskozena od klinové drazky.

Nasadte oto¢ny krouzek (106). Zatlatte o-krouzek (108) na misto na zadni strané pevného
krouzku (107). Zkontrolujte, zda jsou t&snici povrchy &isté a neposkozené. Nasadte pevny
krouzek (107) do tésnici matky.

Utahnéte radné tésnici matku a nasadte klin. Upevnéte polovinu spojky pomoci
jemného poklepani a zajistéte ji zarazkovym Sroubem.
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4.5.2 Vyména ucpavkového té&snéni
F VsSechna cerpadla TG L

1. Odstrante klin hfidele a uvolnéte té&snici matku (15), pruzinu (19) a ucpavku (18).

2. Odstrarite lemovky ucpavek (17) a vymérite je za nové.
Poznamka - spoje ucpavkovych tésnéni vlozte s 90° posunem.

Ucpavkové tésnéni, typ F
Rada TG L

R TG L002 - TG L018
1. Odstrarite klin hiidele (9), t&snici matku (46), @ @@

distanéni krouzek (45) a ucpavku (43).
b sy f ; )
2. Odstrafite staré grafitové krouzky (42). dlq ]

~__

3. Zatlacte nové krouzky do t&snéni ucpavky.
{ BREER
e @

Ucpavkové tésnéni, typ R
TG L0OO2 - TG LO18

R TG L047 - TG L095

1. Odstrarite klin hfidele (9) a uvolnéte t&snici

matky (48), trmen (47) a ucpavku (43). % @ @
—

S
2. Odestrarite staré grafitové krouzky (42). T

\wig

3. Zatlacte nové krouzky do tésnéni ucpavky.

Ucpavkové tésnéni, typ R
TG L047 - TG L0O95

e
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4.5.3 Vymeéna britového tésnéni

Vsechna ¢erpadla TG L

1.

Vyjméte poloviny spojek a klin hridele.

2. Odstrante z hidele ¢erpadla a jeho klinové drazky pfipadny otrep.
3.
4

Odsroubujte zarazkové rouby (81) a odstrafite obrusnou objimku (29) a o-krouzek (30).

. Odsroubujte $rouby (32) drzici pouzdro t&snéni (85). Odstranite pouzdro t&snéni

a o-krouzek/ploché t&snéni (36).

TG L002 - TG L018 (viz obr. vlevo dole)

5.
6.

Vyjméte bfitova tésnéni (28) z pouzdra tésnéni (35).

Osadte nova bfitova tésnéni (28) do pouzdra té&snéni (35).

TG L047 - TG L095 (viz obr. vpravo dole)

5.
6.

Odstranite gumova plocha tésnéni a objimky v prostfednim krytu (33) a pouzdfe tésnéni (35).

Nasadte distancni krouzek (39), biitové t&snéni (28), podlozku (41), ploché tésnéni (40)
a poté zahlcovaci krouzek (37) do prostfedniho krytu (33) v uvedeném potadi. Osadte
ploché t&snéni (40) a bitové tésnéni (28) do pouzdra tésnéni (35).

Vsechna cerpadla TG L

7.

Zkontrolujte, zda o-krouzek / ploché té&snéni (36) nejsou poskozeny, a osadte o-krouzek /
ploché tésnéni a pouzdro té&snéni (35) do erpadla.

Do drazky v obrusné objimce (29) nasadte o-krouzek (30) a nasunte objimku na hfidel
Cerpadla. Utahnéte zarazkové Srouby (31).

Nasadte klin a polovinu spojky hfidele ¢erpadla jemnym poklepanim a zajistéte je
zarazkovymi Srouby.

30) (29) (31

26
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Britové tésnéni Britové tésnéni
TG LOO2 - TG LO18 TG L047 - TG L095
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5.0 Tabulka feSeni potizi

Problém

Mozna pricina

Naprava

Zadny priitok - pfi
spusténém cerpadle.

Nespravny smér otaceni.

Vzduchové kapsy v sacim
potrubi.
Ucpany zpétny ventil.

Cerpadlo vstiebava vzduch
netésnym sacim potrubim
nebo skrz t&snéni hridele.

Zmérite smér otaceni.

Naplnite saci potrubi.
Vypustte v8echen vzduch.
Ocistéte zpétny ventil.

Zkontrolujte a utésnéte saci potrubi.
Pokud je to nutné, vymérite
hridelovou ucpavku.

Nedostate¢na
kapacita nebo
funkénost.

Ucpany zpétny ventil.

Unik vzduchu.

P¥ili§ nizka hodnota NPSH
(prilis vysoka manometricka
saci vyska).

Cerpadlo je opotiebené.

Pretlakovy ventil se otevfe
ptili§ brzy nebo se nezavre.

Ocistéte zpétny ventil.

Zkontrolujte a utésnéte saci potrubi.
Pokud je to nutné, vymérite
hridelovou ucpavku.

ZvétSete primér saciho potrubi nebo saci
potrubi zkratte. Snizte manometrickou
saci vysku.

Zkontrolujte vili rotoru. Pokud je to nutné,
snizte vdli rotoru odstranénim vyrovnavacich
podlozek.

Upravte tlak otevreni. Zkontrolujte
mechanismus ventilu.

Hluk v ¢erpadle.

Kavitace — pirili$§ vysoka
manometricka saci vyska.

Poskozeni rotoru / hnaného kola.

Nespravné zarovnani
Hridel ¢erpadla/pohonu

Vibrujici zvuk z pretlakového
ventilu.

ZvétSete prameér saciho potrubi nebo
saci potrubi zkratte. Snizte saci vysku.
Zkontrolujte filtry/sitka na saci strané.

Provedte kontrolu a v pfipadé potieby vyménu.

Upravte vyrovnavacimi podlozkami /
podlozkami.

Zvétsete tlak na pruziné. V pfipadé potreby
provedte vyménu.

5.1 Pokyny pro opétovné pouziti a likvidaci

5.1.1

Opétovné pouziti

Opétovné pouziti nebo vyfazeni ¢erpadla z provozu by mély byt provedeny az po Uplném
vyprazdnéni a ocisténi vnitinich sou¢asti.

Poznamka: Pokud provadite tyto ¢innosti, dodrZujte pfislusné bezpecnostni predpisy a ucirite
opatreni pro ochranu Zivotniho prostredi. Kapaliny by mély byt vypustény a mély by byt pouZity

spravné osobni ochranné pomducky dle mistnich bezpecnostnich pfedpisd.

5.1.2 Likvidace

Likvidace ¢erpadla by méla byt provedena az po uplném vypusténi. Postupujte v souladu
s mistnimi predpisy.

Pokud je to namisté, rozeberte vyrobek a recyklujte materialy soucasti.
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6.0 Seznam nahradnich dil(

Jak objednavat nahradni dily
Pri objednavani nahradnich dild uvedte: 1. Typ Cerpadla a sériové Cislo (viz typovy Stitek)
2. Cislo pozice, mnoZstvi a popis

Priklad: 1. Typ Cerpadla: TG L0O02-02V-M3-25-W
Sériové éislo: 2009-403001
2. Poz. 7, 1, hnané kolo

6.1 Nahradni dily pro fadu TG L

Po- | Popis Mnoz- Po- | Popis Mnoz- || Po- | Popis Mnoz-
zice stvi zice stvi zice stvi
2 | Skiin cerpadla 1 23 | Ploché tésnéni 2 42 | Ucpavkove tésné- 1

3 | Cep hnaného kola 1 24 | Pfiruba potrubi se zavitem 2 ni, sada, typ R
4 | Kryt ¢erpadla 1 25 | Priruba ke svareni 2 43 | Téleso ucpavky 1
5 | O-krouzek 1 26 | Sroub 4 44 | Prostredni skfi 1
6 | Cep 2 27 | Typovy Stitek 1 45 | Distan¢ni krouzek 1
7 | Hnané kolo 1 28 | Biitové tésnéni, typ L 2 46 | Tésnici matka 1
8 | Rotor 1 29 | Obrusna objimka 1 47 | Timen 1
9 | Kiin 1 30 | O-krouzek 1 48 | Matice 2
10 | Vyrovnavaci podlozky X 31 | Zarazkovy $roub 2 49 | Zavrtny Sroub 2
11 | Prostredni skiifi 1 32 | Sroub 2 50 | Hadice 1
12 | Mechanicka ucpavka, typ V 1 33 | Prostiedni skfin 1 51 | Svorka hadice 1
13 | O-krouzek 1 34 | Natrubek na hadici 1 60 | Drzak 1
15 | Tésnici matka 1 35 | Pouzdro t&snéni 1 61 | Kulickové loZisko 1
16 | Prostredni skfin 1 36 | Ploché tésnéni/ 1 62 | Pojistny krouzek 2
17 | Ucpavkové tésnéni, sada, 1 o-krouzek 63 | Hridel 1
typ F 37 | Zahlcovaci krouzek 1 64 | Stavéci Sroub 2
18 | Téleso ucpavky 1 38 | Zatka 1 65 | Zavitofezny Sroub 2
19 | Ucpavkova pruzina 1 39 | Distanc¢ni krouzek 1 66 | Matice 2
21 | Sroub 4-6 40 | Gumové t&snéni 2 67 | Klin 1
22 | Sroub 8 41 | Distanéni krouzek 1 68 | Kryt spojky 1

TG LO0O2 - TG L095

Ucpavkové tésneni, typ F

11 12
4 0 \
13

g =3 ‘ Mechanicka ucpéavka,
: e typ V(L) nebo V(R)
i\ o y AN
“ v - AR MR AL 1 T e
i G

i 21

Pokrac¢ovani na dalsi strané
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Bfitové tésnéni, typ L

Britové tésnéni, typ L
TG L002 - TG LO18 TG L047 - TG L095

@ e

S
——— |
o0l \%
X
4
Ucpavkové tésnéni, typ R
TGLO02-TG LO18 Ucpévkové tésnéni, typ R
TG L047 - TG L095
66 f f 61)(62
— 4< ' ! - v
P 60
Ucpévkové tésnéni, typ FK (pro femenovy bohon) - pouze pro 7G L095-03
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6.2 Vestavéné pretlakove ventily

Pozice | Popis Mnozstvi Pozice | Popis Mnozstvi
22 | Sroub 8 72 | Pruzina 20 — 30 bard 1
23 Ploché tésnéni 4 73 Pist 1
70 Pouzdro ventilu 1 74 Sroub 1
71 Pist 1 75 Tésnici krouzek 1
72 Pruzina 0,5- 3 bary 1 76 TyCova vlozka se zavitem 1
72 Pruzina 1- 15 bart 1 77 Matice 1
72 Pruzina 13 - 25 bart 1 78 Kryt 1
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6.3 Samostatné pretlakové ventily — jiz se nepouzivaji

Ventily s 1/2" a 1" pfipojenim

Pozice | Popis Mnozstvi
71 Pist 1
72 Pruzina 0,5- 3 bary 1
72 Pruzina 1- 15 bar( 1
72 Pruzina 13 — 25 bart 1
72 Pruzina 20 — 30 bard 1
73 Pist 1
74 Sroub -
75 Tésnici krouzek -
76 | TyGova vlozka se zavitem -
77 Matice -
78 | Kryt -
79 Pouzdro ventilu -

Pozor: ventily o rozmérech 1/2" a 1" se jiz nedodavaji.

Ventily s 2" pfipojenim

Pozice | Popis Mnozstvi
71 Pist 1
72 Pruzina 0,5- 3 bary 1
72 Pruzina 1-7 bar( 1
73 Pist 1
74 | Sroub -
75 Ploché tésnéni -
76 Kryt -
77 Podlozka -
78 Zatka -

Pozor: 2" ventil se jiz nevyrabi.
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6.4 Sady protilehlych pfirub potrubi

32

Sada pfiruby se zavitem

)

Sada pfiruby pro svéareni

Mnozstvi

Pozice

Popis

TG L002-004

TG L009-018 | TG L047-095

Sada priruby se zavitem

22 Sroub 8
23 Ploché tésnéni 2
24 Priruba potrubi se zavitem

Sada priruby pro svareni

22 Sroub 8
23 Ploché tésnéni 2
25 Ptiruba ke svareni
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6.5 Sady podstavce motoru

@ Sada podstavce motoru
Mnozstvi
Cerpadlo Pozice | Popis TG L002-004 | TG L009-018 | TG L047-095
Pro motory IEC71
80 Podstavec pfiruby 1 1 -
81 Zavrtny $roub 2 2 -
82 Matice 2 2 -
83 Zavitofezny $roub 4 4 -
84 Sitova ochrana 2 2 -
85 Sroub s hlavovou &epigkou 4 4 -
Pro motory IEC80/90
80 Podstavec pfiruby 1 1 1
81 Zavrtny Sroub 2 2 2
82 Matice 2 2 2
83 Zavitofezny $roub 4 4 4
84 Sitova ochrana 2 2 2
85 Sroub s hlavovou epigkou 4 4 4
Pro motory IEC100/112
80 Podstavec pfiruby - 1 1
. 81 Zavrtny Sroub - 2 2
Ve 82 [Matice - 2 2
(kromé 02L) —
83 Zavitofezny Sroub - 4 4
84 Sitova ochrana - 2 2
85 Sroub s hlavovou &epigkou - 4 4
Pro motory IEC132
80 Podstavec pfiruby - - 1
81 Zavrtny Sroub - - 2
82 Matice - - 2
83 Zavitofezny $roub - - 4
84 Sitova ochrana - - 2
85 Sroub s hlavovou &epictkou - - 4
Pro motory IEC100/112 pfiruba B14
80 Podstavec priruby - - 1
81 Zavrtny Sroub - - 2
82 Matice - - 2
83 Zavitofezny $roub - - 4
84 Sitova ochrana - - 2
85 Sroub s hlavovou epi¢kou - - 4
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Sada podstavce motoru

Mnozstvi
Cerpadlo | Pozice | Popis TG L002-004 | TG L009-018 | TG L047-095

Pro motory IEC71
80 Podstavec priruby 1 1 -
81 Zavrtny $roub 2 2 -
82 Matice 2 2 -
83 Zavitorezny Sroub 4 4 -
84 Sitova ochrana 2 2 -
85 Sroub s hlavovou &epigkou 4 4 -
Pro motory IEC80/90
80 Podstavec pfiruby 1 1 1
81 Zavrtny Sroub 2 2 2
82 Matice 2 2 2
83 Zavitofezny $roub 4 4 4
84 Sitova ochrana 2 2 2

0oL |85 Sroub s hlavovou epidkou 4 4 4
Pro motory IEC100/112
80 Podstavec pfiruby - 1 1
81 Zavrtny Sroub - 2 2
82 Matice - 2 2
83 Zavitofezny Sroub - 4 4
84 Sitova ochrana - 2 2
85 Sroub s hlavovou &epickou - 4 4
Pro motory IEC132
80 Podstavec pfiruby - - 1
81 Zavrtny Sroub - - 2
82 Matice - - 2
83 Zavitofezny $roub - - 4
84 Sitova ochrana - - 2
85 Sroub s hlavovou &epictkou - - 4
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6.6 Sady drzakl

Sada drZzakd

Mnozstvi
Pozice | Popis TG L002-004 | TG L009-018 | TG L047-095
Sada drzaka (kromé typu 02L)
90 Drzak 1 1
91 Zavrtny Sroub 2 2
92 Matice 2 2
Sada drzakui pro typ 02L
90 Drzak 1 1
91 Zavrtny Sroub 2 2
92 Matice 2 2
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6.7 Sady spojky hridele

Sada spojky hridele
Mnozstvi

Pozice | Popis TG L002-004 | TG L009-018 | TG L047-095
Pro motor IEC71
95 Polovina spojky 1 1 -
96 Polovina spojky 1 1 -
97 Naboj pro Rotex® 1 1 -
Pro motor IEC80
95 Polovina spojky 1 1 1
96 Polovina spojky 1 1 1
97 Naboj pro Rotex® 1 1 1
Pro motor IEC90
95 Polovina spojky 1 1 1
96 Polovina spojky 1 1 1
97 Naboj pro Rotex® 1 1 1
Pro motor IEC100/112
95 Polovina spojky - 1 1
96 Polovina spojky - 1 1
97 Naboj pro Rotex® - 1 1
Pro motor IEC132
95 Polovina spojky - - 1
96 Polovina spojky - - 1
97 Naboj pro Rotex® - - 1
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6.8 Sady tésnéni a ucpavek

Ucpavkové tésnéni typ F { Y/ Sada tésnéni typ R

Mnozstvi
Pozice | Popis TG L002-004 | TG L009-018 | TG L047-095
Sada tésnéni typ F®
17 ‘ Tésnici krouzek ‘ 6 ‘ 4 ‘ 4
Sada tésnéni typ R
42 |Tesnicikouzek | 6 | 5 | 4

© novy design
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Sada mechanické ucpavky

Mnozstvi
Pozice Popis TG L002-004 | TG L009-018 | TG L047-095
12 Sada mechanické ucpavky, typ V
100 Mechanicka ucpavka 1 1 1
101 Pojistny krouzek 1 1 1
102 Opérny krouzek 1 1 1
13 O-krouzek 1 1 1
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7.0 Rozmeéry a hmotnosti

71

Cerpadlo TG L

L — 4

= =
;"“\ A
” “""'-. -” \‘\ T
ot
'
Z
S
R
Rozméry v mm
Typ A | B C D'\F| G H K/ L M N O P R|S | T U|X|Y| Z |Hmotnost,
kg
TG L002 [ 123 | 68 12| 4 |135| 93 |28 |136| 62 | 48 | 3 |39 |108| 78 |34 | 9,0 | 46 | 25 | 102 3,0
30/
TG L004
BSP1"
- 44 98 | 67 | 18 | 3 85 85 | 71 68
TG LOO9 | 162 | 98 18| 6 | 205 | 114 | 47 | 186 | 87 | 62 | 4 | 60 |150| 94 |48 11,0 | 57 | 30 | 126 7,0
38/
TG LO18
BSP1.1/4"
. 56 145| 98 | 25 | 2 120 87 86
TG L047 | 205 | 128 ) 25 | 8 (28,0 | 160 | 47 | 220 | 107 | 90 | 4 | 67 (182|140 |60 | 11,0| 81 |30 | 175 135
445
TG L095
BSP1.1/2"
. 65 169 | 115|384 | 6 150 185 | 111 125

' Plati nasledujici tolerance: ISO 6
* Se svorkou pro montaz nozek

38
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7.2  Cerpadlo s ptirubou

—
[
- L)
e
Z|:_] -
[
=
|

i P G a3 |
L 7 .
L - Lmax a|
Rozméry v mm
Typ IEC A B (o4 D E F G | H* J K | L* M N O P R S T | Hmotnost,
kg**
TG L002 63 30/ 185 380 90
TG L004 71 160 | 68 .\ 145 | 85 |120| 60 | 156 | 205 | 25 | 400 | 100 | 9 | 35| 57 | 71 | 120 | 15| 75 21
80 200 BSP1 176 | 235 | 35 | 435 | 110 130 9,0 | 22
63 185 430 90
71 160 145 | 85 | 120 | 60 | 172 | 205 450 | 110 | 9 100 120 | 12 {12,0| 25
TG L009 80 a8/ 235 490 130
90S | 200 | 98 . 170 | 110 | 140 192 25 | 520 40 87
TGLois 9oL BSP1.1/4 100 240 545 | 140 | 11 80 135 |15 | 15,0 | 34
100L 280 565 150
112M | 250 210 | 140 | 180 217 | 305 630 175 175 | 55
90S 570
90L 200 200 | 130 | 170 231 | 265 | 40 | 595 | 175 a7 135 15 24,0 | 43
TG LO47 | 1o0L 445/ 280 625 150
112M | 250 128 " 120 241 | 305 | 50 | 680 | 185 1 m 175 270 | 64
TG L0956 BSP1.1/2 230 | 160 | 200 )
1328 725
132M | 300 273|362 | 60 | 770 | 200 46 | 97 200 | 18 | 32,0 | 102
* S pfimo osazenym pretlakovym ventilem se nasledujici rozméry zvysuji o:
TG LO02 - TG LO04: Ha R 26 mm,La O 38 mm.
TG LO09 - TG LO18:HaR 26 mm,La O 46 mm.
TG L047 - TG L095: Ha R 30 mm, L a O 565 mm.
** Hmotnost bez motoru a celkova hmotnost se standardnim motorem z litiny.
A.0100.220 - IM-TGL/08.04 CZ (07/2017) 39




8.0 RBS4

8.1 VsSeobecné informace

Cerpadlo RBS4 je podobné &erpadiu TG LO18 z hlediska kapacity a velikosti. V§echny namacené
¢asti jsou vyrobeny z nerezové oceli AISI 316 a rotor je osazen na dvojitém kulickovém loZzisku.

8.2 Urceni typu

Priklad:
RB S4-11F- M1 - 00 - T
1 2 3 4 5 6 7 8

1. Nazev rodiny ¢erpadel = RB

2. Materialy
S = nerezova ocel

3. Velikost ¢erpadla = 4

4. Verze Cerpadia

-01 = standardni verze Gerpadla, max. pracovni teplota 60 °C
-11 = verze Cerpadla s keramickym pouzdrem hnaného kola a ¢epem hnaného
kola z tvrdokovu, max. pracovni teplota 140 °C

5. Hridelové ucpavky
S = samostatna mechanicka ucpavka
F = pruzinové ucpavkové tésnéni PTFE

6. Volitelné nozky

NF = bez nozek (s volnym koncem htidele)
BR = svorka pro montaz nozek (B3)
M1 = podstavec pro motor B5

7. Pretlakovy ventil
00 = bez pretlakového ventilu

8. Protilehlé priruby potrubi
N = bez protilehlych pfirub potrubi
T sada pfiruby se zavitem
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8.3

8.4

8.9

8.6

8.7

8.8

8.9

8.10

Smér otaceni — doprava (cw - ve smer hodin) jako standard

Cerpadlo RBS4 je sestaveno pro otageni doprava (pii pohledu od konce hiidele), coz znamena,
e nasavaci otvor (pfivod) je napravo a vystupni otvor (vyvod) je nalevo. Oto&enim prostiedniho
krytu o 180° muze cerpadlo bézet levotocivé a nasavaci a vystupni otvory si vyméni strany.
Protoze pruzina mechanické ucpavky je navinuta pro pravotocivé otaceni,

muze pfi Cerpani prilnavych kapalin dochazet k problémuam.

Specifikace materialu

Soucast cerpadla DIN W-Nr. SS BS AISI/SAE/ASTM

Sk¥in Cerpadla

Kryt Eerpadla

Prostiedni skfin

1,4436 SS 2343 | 316 S31 316
Priruby potrubi
Rotor
Hnané kolo
O-krouzky FPM (DIN/ISQO) FKM (ASTM)
Teplota
Se standardnimi vilemi: Verze -01S max. +60°C

-11 max. +140 °C

Velikost ¢astecek

Max. velikost pevnych ¢aste¢ek 0,04 mm.

Otacky

Max. 2800 ot./min. pfi max. 40 cP.

Tlak

Max. pripustny rozdil tlaku je 6 bard.

4 4 o
Axialni vule
Pri sestavovani ¢erpadla jsou axialni vile dilezité pro zachovani kapacity a ucinnosti ¢erpadla.
Plati nasledujici miry (seznam soucasti také viz vykres fezu):
+ 0,05
-0

+ 0,02
-0

Axialni vile mezi rotorem a prostfednim krytem 0,09 mm

Axialni vile mezi rotorem a krytem ¢erpadla 0,02 mm.

Vy$e uvedené rozméry jsou méfeny na konci hfidele a pfi suchém a €istém ¢erpadle.
Spravna ville se nastavuje pomoci vyrovnavacich podlozek.

Rozméry a hmotnosti

Viz tabulku pro TG LO18. V8echny rozméry jsou stejné jako pro TG LO18 s vyjimkou priiméru
htidele, ktery je 15 mm. Otvory jsou k dispozici pouze s 1,1/4" trubkovymi zavity.

Dalsi specifikace viz fada TG L.

Dalsi informace vam poskytne mistni dodavatel.
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8.11 Seznam nahradnich dild

42

Pozice | Verze Popis Mnozstvi
1 01, 11 Sk¥in cerpadla 1
2 01 Kompletni kryt Serpadla 1
2 11 Kompletni kryt Serpadla 1
3 o1, 11 Kryt ¢erpadla 1
4 |01 Cep hnaného kola 1
4 11 Cep hnaného kola 1
5 01, 11 O-krouzek 49,5 x 3V 1
6 01,11 Sroub 4
7 01 Kompletni hnané kolo 1
7 11 Kompletni hnané kolo 1
7a 01, 11 Hnané kolo 1
7b 01 Pouzdro hnaného kola 1
7b 11 Pouzdro hnaného kola 2
8 01,11 F01S Rotor 1
9 Vse Klin 1
10 Ve Vyrovnavaci podlozka 0,013 X
10 Ve Vyrovnavaci podlozka 0,025 X
10 Ve Vyrovnavaci podlozka 0,05 X
10 Ve Viyrovnavaci podlozka 0,10 X
11 01,11 F Prostiedni kryt 1
11 01S Prosttedni kryt 1
12 01,11 F Tésnici krouzek 5
12 01,11 F Mech. ucpavka 1
13 |Vse O-krouzek 59,9 x 3V 1
14 |01,11F Opérny krouzek 1
14 |01S Objimka 1
15 Vse Kulickové lozisko 6203 DDU 2
16 01,11 F Vymezovaci pouzdro 1
16 |01S Vymezovaci pouzdro 1
17 Ve Pojistna podlozka 1
18 Vse Pojistna matice 1
19 Vse Tésnici krouzek 1
20 Ve Téleso loZiska 1
21 | Vse Sroub 4
22 Vse Sroub 8
23 Vse Ploché tésnéni 2
24 | Vse Priruba 2
25 Ve Vyrovnavaci podlozka 0,05 X
25 | Vse Viyrovnavaci podlozka 0,076 X
25 Ve Vyrovnavaci podlozka 0,20 X
26 |Vge Sroub 2
27 01S Tésnici krouzek 1
28 | Vse Typovy Stitek 1
29 | Ve Sroub 2
30 |01,11F Opérny krouzek 2
31 01,11 F Pruzina 1
32 |01,11F Objimka 1
33 |01,11F Objimka 1
34 |01,11F O-krouzek 16,3 x 2,4 V 1
36 Ve Uzaviraci viko 1
37 Vse Sroub 2
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Cerpadlo s mechanickou ucpavkou S

Ve rotor-prostiedni kryt 0,09 +g'°5

Vile rotoru @

rotor-kryt Serpadla 0,02 +g'°2

Tésnici hmota

NapInéna vodéodolnym
mazivem

Naplnéna vodéodolnym
mazivem

an
% WARVAN
AN/ / ‘ " XX
7 I!IIA S \M\
U R e R AN
VB2 QTR G
 UNNNNARNNNNNNG AN 7N

8)30)(12)(32) (11)(30) (31 (33(34 (14)(35 (16) (15 @
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8.12 Sada protilehlych pfirub potrubi

Sada pfiruby se ©

zavitem

Pozice | Popis ‘ Mnozstvi
Sada priruby se zavitem

22 Sroub 8

23 Ploché tésnéni 2

24 Priruba potrubi se zavitem 2
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8.13 Sady podstavce motoru

Sada podstavce motoru

Pozice ‘ Popis Mnozstvi
Pro motor IEC71

80 Podstavec pfiruby 1
81 Zavrtny Sroub 2
82 Matice 2
83 Zavitorezny $roub 4
84 Sitova ochrana 2
85 Sroub s hlavovou &epikou 4
Pro motor IEC80/90

80 Podstavec pfiruby 1
81 Zavrtny Sroub 2
82 Matice 2
83 Zavitofezny $roub 4
84 Sitova ochrana 2
85 Sroub s hlavovou &epitkou 4
Pro motor IEC100/112

80 Podstavec pfiruby 1
81 Zavrtny Sroub 2
82 Matice 2
83 Zavitofezny Sroub 4
84 Sitova ochrana 2
85 Sroub s hlavovou &epickou 4
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8.14 Sada drzakul

Sada drzakd

o/l

L
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‘ Mnozstvi

Zavrtny Sroub

Drzak
Matice

Pozice ‘ Popis
Sada drzaku

90
91
92
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8.15 Sady spojky hfidele

Pozice | Popis ‘ Mnozstvi
Pro motor IEC71

95 Polovina spojky 1
96 Polovina spojky 1
97 Naboj pro Rotex® 1
Pro motor IEC80

95 Polovina spojky 1
96 Polovina spojky 1
97 Naboj pro Rotex® 1
Pro motor IEC90

95 Polovina spojky 1
96 Polovina spojky 1
97 Naboj pro Rotex® 1
Pro motor IEC100/112

95 Polovina spojky 1
96 Polovina spojky 1
97 Naboj pro Rotex® 1

8.16 Sady tésnéni a ucpavek

Nakresy viz kap. ,8.11 Seznam nahradnich dild*

Pozice ‘ Popis ‘ Mnozstvi
Sada tésnéni, typ F

12 ‘ Tésnici krouzek ‘ 5
Pozice | Popis ‘ Mnozstvi
12 Sada mechanické ucpavky, typ S

100 Mechanicka ucpavka ‘ 1
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8.17 Kapacita pro typ RBS4, voda

Pro vy3s$i viskozity a vypocty vykonu pouzijte graf typu TG LO18 (viz kapitolu 3.0 Kapacita)

48
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TopGear

Rada TG L/RBS

CERPADLA S VNITRNIM OZUBENIM

SPXFLOW

SPX FLOW TECHNOLOGY BELGIUM NV
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere, Belgie

T: +32(0)53 60 27 15

F: +32 (0)53 60 27 01

E: johnson-pump.be@spxflow.com

Spole¢nost SPX si vyhrazuje prévo pouZit nejnovéjsi konstrukce a tpravy
materidlu, aniz by méla povinnost tuto skute¢nost oznédmit. Parametry navrhu,
konstrukéni materidly a rozmérové Udaje uvedené v této publikaci jsou
ur¢eny pouze pro vasi informaci a nelze je povazovat za zdvazné bez

pisemného potvrzeni.

O dostupnosti vyrobki ve vasem regionu se informujte u mistniho prodejce.

Dalsi informace ziskate na www.spx.com.
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